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1. Simboli utilizzati

11 Nella documentazione
111 Indicazioni di avvertimento -
struttura e significato
Le indicazioni di avvertimento mettono in guardia dai
pericoli per I'utente o le persone vicine. Inoltre le indi-

cazioni di avvertimento descrivono le conseguenze del Tensione elettrica

pericolo e le misure per evitarle. Le indicazioni di avver- Pericolo di scossa elettrica a contatto con
timento hanno la seguente struttura: parti dell'impianto elettrico.

Simbolo PAROLA CHIAVE - Tipo e origine del Sbloccaggio ruota

di avverti- pericolo. Pericolo di schiacciamento nella zona adia-
mento Conseguenze del pericolo in caso di cente al gruppo di serraggio ruota.

mancata osservanza delle misure e delle
avvertenze riportate.
> Misure e avvertenze per evitare il pericolo. Aggancio braccio operante
La parola chiave rappresenta un indice per la probabili- Pericolo di schiacciamento nella zona adia-
ta di insorgenza e la gravita del pericolo in caso di man- cente al braccio operante.
cata osservanza:

Parola di Probabilita di Gravita del pericolo in caso

segnalazione | insorgenza di mancata osservanza

PERICOLO Pericolo diretto Morte o lesioni fisiche gravi

AVVERTENZA Pericolo potenziale Morte o lesioni fisiche gravi

CAUTELA Situazione potenzi- Lesioni fisiche lievi
almente pericolosa

1.1.2 Simboli nella presente documentazione

] Attenzione Mette in guardia da potenziali
o danni materiali.

e} Nota informativa Indicazioni applicative ed altre

n informazioni utili.

1. Istruzioni Istruzioni costituite da piu fasi
2. dettagliate

> Istruzioni rapide Istruzioni costituite da una fase.
o Risultato All’interno di un’istruzione & vi-

intermedio sibile un risultato intermedio.
- Risultato finale Al termine di un’istruzione & vi-

sibile il risultato finale.

1.2 Sul prodotto

! Rispettare tutti i simboli di avvertimento sui prodotti
e mantenere le relative etichette integralmente in
condizioni di perfetta leggibilita!
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2. Istruzioni per l‘utente

3. Descrizione del prodotto

2.1 Indicazioni importanti

Avvertenze importanti relative ad accordo sui diritti di
autore, responsabilita e garanzia, gruppo di utenti e
obblighi della societa sono contenute nelle istruzioni
fornite a parte "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Tire Equipment". Queste istruzioni vanno
lette attentamente prima della messa in funzione, del
collegamento e dell‘uso di JUMBO TCS26 e devono es-
sere assolutamente rispettate.

2.2 Indicazioni di sicurezza

Tutte le avvertenze di sicurezza si trovano nelle istru-
zioni separate "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Tire Equipment". Queste istruzioni vanno
lette attentamente prima della messa in funzione, del
collegamento e dell‘uso di JUMBO TCS26 e devono es-
sere assolutamente rispettate.

3.1 Impiego previsto
JUMBO TCS26 & un monta-smonta pneumatici moderno
per il montaggio e lo smontaggio di pneumatici di auto-
carro, bus e veicoli industriali.

ﬁ JUMBO TCS26 deve essere impiegato esclusiva-
mente per lo scopo specificato e solo negli ambiti
di funzionamento indicati nelle presenti istruzioni.
Qualsiasi impiego diverso da quello specificato & da
ritenersi improprio e quindi non consentito.

o
]1 Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
ad un uso improprio.

3.2 Requisiti necessari

JUMBO TCS26 deve essere installato su un fondo piano
realizzato in calcestruzzo o materiale simile e saldamen-
te ancorato.

23 Compatibilita elettromagnetica (EMC)
JUMBO TCS26 & un prodotto della classe A secondo
EN 61 326.

3.3 Fornitura

Denominazione Codice di

ordinazione

JUMBO TCS26
Leva alzatallone

1 695 300 094
1 695 300 099

Pinza per cerchioni

3.4 Accessori speciali

Denominazione Codice di

ordinazione

1695400 139
1 695 300 098
1695 102 683
1695 300 102

Protezioni in nylon
Morsetti (2 pezzi)

Leva per cerchietti
Rullo tubeless

1695 400 376 | 2013-04-17
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3.5 Descrizione dell'apparecchio

Sul JUMBO TCS26 vi sono parti rotanti, mobi-
& li e in movimento che possono causare lesioni

a dita e braccia.

Fig. 1: JUMBO TCS26

Pos. 'Nome Funzione

3.6 Descrizione del funzionamento
Di seguito sono riportate le funzioni principali dei com-
ponenti elencati del JUMBO TCS26:

Comando a distanza, permette all’operatore di co-
mandare a distanza le operazioni del JUMBO TCS26
tramite il manipolatore, il selettore e il pedale.
Gruppo mandrino, permette il bloccaggio e la rota-
zione del cerchione; € azionato idraulicamente ed &
composto da braccio porta-mandrino e dalla flangia
di serraggio (con griffe di serraggio).

Gruppo operante, permette le operazioni di stallona-
mento, smontaggio e montaggio del pneumatico;
azionato idraulicamente ed & composto da: pedana,
carrello, braccio operante con utensile di montag-
gio e disco stallonatore (e relative spine), pedale di
sbloccaggio.

Impianto elettrico-idraulico, permette I'accensione
e lo spegnimento e la regolazione della pressione
idraulica del JUMBO TCS26.

1 Manipolatore Movimento del braccio porta-mandrino e del carrello:
e Azionando la leva verso I’alto alza il braccio porta-mandrino.
e Azionando la leva verso il basso abbassa il braccio porta-mandrino.
e Azionando la leva verso destra e sinistra comanda la traslazione del carrello.

2 Selettore Azionamento della flangia di serraggio:
e Azionando la leva verso sinistra apre le griffe della flangia di serraggio.
e Azionando la leva verso destra chiude le griffe della flangia di serraggio.

8 Pedale Apertura e chiusura delle griffe del piatto di serraggio.

4 Braccio porta-mandrino Salita e la discesa della flangia di serraggio.

5 Flangia di serraggio Bloccaggio idraulico del cerchione e rotazione in senso orario e antiorario.

6 Griffe di serraggio Serraggio del cerchione (con diverse possibilita di aggancio).

7 Pedana Posizionamento della ruota prima e dopo le operazioni di smontaggio e montaggio del
pneumatico.

8 Carrello Traslazione orizzontale del braccio operante.

9 Braccio operante Posizionamento dell’'utensile di montaggio e del disco stallonatore.

10 Utensile di montaggio Smontaggio e montaggio del pneumatico.

11 Disco stallonatore Stallonatura e estrazione del pneumatico dalla sede sul cerchione.

12 Spina utensile di montaggio Posizionamento dell'utensile di montaggio.

13 Spina disco stallonatore Posizionamento del disco stallonatore.

14 Pedale di sbloccaggio Sbloccaggio del braccio operante.

15 Interruttore generale Accensione e lo spegnimento del JUMBO TCS26.

16 Indicatore livello olio Indicazione del livello dell'olio nel JUMBO TCS26.

17 Manopola pressione idraulica Regolazione pressione di esercizio del mandrino.

18 Manometro idraulico Indicazione della pressione idraulica della macchina.

19 Spia olio riduttore Indicazione del raggiungimento del livello minimo di olio nel riduttore.

Sicam srl societa unipersonale
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4. Primamessainfunzione

4.1 Disimballaggio

1. Rimuovere I'imballaggio facendo attenzione al distac-

co dei chiodi.

o
]1 Dopo il disimballaggio controllare lo stato integro
della JUMBO TCS26 e verificare che non vi siano

componenti visibilmente danneggiati. In caso di dub-

bio non procedere alla messa in funzione e rivolgersi
ad un tecnico specializzato e/o al proprio rivendito-
re.

2. Prelevare gli accessori standard e il materiale
d’imballaggio dalla cassa di trasporto.

(@]
J1 !l materiale d’imballaggio va smaltito correttamente
conferendolo ai punti di raccolta predisposti.

4.2 Installazione

4.2.1 Posizionamento macchina

1. Far passare delle cinghie idonee (lunghezza cinghia
1: 1.5 m, cinghia 2: 2 m), con portata sufficiente,
come illustrato.

2. Sollevare il JUMBO TCS26 con una gru di solleva-
mento e installarlo nell’area prevista rispettando le
distanze minime indicate nella figura.

ﬁ A garanzia di un uso sicuro ed ergonomico
del JUMBO TCS26 é consigliabile installare
I’apparecchio ad una distanza di 750 mm dalla pare-
te piu vicina e di 900 mm dal soffitto.

Avvertenza - pericolo di ribaltamento!
Durante il gonfiaggio del pneumatico si verifi-
cano forze di notevole entita.

> | JUMBO TCS26 deve essere fissato in
almeno 3 punti sul pavimento.

Avvertenza - pericolo di ribaltamento!
Il baricentro del JUMBO TCS26 non si trova
al centro.

> E indispensabile sollevare I"apparecchiatu-
ra lentamente.

1695 400 376 | 2013-04-17
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4.3 Collegamento elettrico
1. Verificare che la tensione di rete e la tensione indi-
cata sulla targhetta di identificazione coincidano.

2. Far montare una spina di collegamento specifica na-
zionale per corrente monofase o trifase (a seconda
della tensione ordinata) da un elettricista qualificato
(vedi lo schema elettrico di collegamento all’interno
del quadro elettrico).

o
]1 La predisposizione di una protezione di rete
dell’attacco stesso & a carico del cliente.

3. Proteggere la JUMBO TCS26 in conformita alla nor-
mativa specifica nazionale.

5.

Uso

4.4 Controllo del senso di rotazione

Avvertenza - pericolo di malfunzionamento!

I JUMBO TCS26 gira in senso opposto.

> Disinserire I'interruttore principale.

> Consultare la parte dedicata alle anomalie
di funzionamento per individuare la causa
(vedi cap. 5.3)

A

A

Avvertenza - rischio di danneggiamento del

pneumatico o del cerchione!

Il pneumatico puod ad es. riportare incrina-

ture (sul lato interno/esterno) a causa di una

pressione eccessiva. Il cerchione puo essere

graffiato o deformato.

> Consultare le pubblicazioni della Wdk dis-
ponibili in tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/
smontaggio — catalogo dei criteri)

> Temperatura interna del pneumatico alme-
no di 15 °C (solo in caso di RFT/UHP).

> Consultare le pubblicazioni della Wdk dis-
ponibili in tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/
smontaggio — surriscaldamento del pneu-
matico)

> Adattare la pressione al tipo di pneumatico.

> Protezione di plastica sul cerchione.

Per il funzionamento regolare del JUMBO TCS26 ¢ di
fondamentale importanza che, effettuato il collega-
mento e con la macchina inserita il senso di rotazione
corrisponda a quello indicata dalla freccia sul motore
della centralina.

Controllo del senso di rotazione

Fig. 2:

Prima delle operazioni di smontaggio o montaggio,
procurarsi assolutamente i dati del cerchione e del
pneumatico. In questo modo sara possibile deter-
minare gia in anticipo il fissaggio, la pressione e gli
accessori necessari!

Sicam srl societa unipersonale
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5.1 Smontaggio di un pneumatico

o

]1 Consultare le pubblicazioni della Wdk disponibili in
tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio)

5.1.1 Fissaggio della ruota
1. Tramite il selettore chiudere completamente la flan-
gia di serraggio.

2. Posizionare la ruota sulla pedana.

3. Tramite il manipolatore posizionare la flangia di ser-
raggio all’interno del cerchione.

4. Tramite il selettore aprire la flangia di serraggio fino
al bloccaggio del cerchione.

ﬁ La flangia di serraggio funziona tramite circuito
idraulico ad alta pressione, regolabile da 20 a 130
bar ruotando I'apposita manopola (Fig. 1, pos. 17)
e leggendo il valore sul manometro (Fig. 1, pos. 18).
La pressione normale di esercizio & di 130 bar. Per
cerchioni deboli o particolarmente sottili € necessa-
rio diminuire tale pressione.

o
]1 La flangia di serraggio & dotata di 4 griffe per il bloc-
caggio di qualsiasi tipo di cerchione da 14” a 26”.

652023-04_Mi

ﬁ Per i cerchioni in alluminio ed in lega leggera sono
disponibili 4 protezioni in nylon da montare sulle
griffe. Per pneumatici particolarmente difficoltosi,
€ indispensabile posizionare i due fermi (1) sui fori
del cerchione per evitare I’eventuale slittamento del
cerchione sulle protezioni in nylon.

i
=1

]1 Per ruote con diametro inferiore a 800 mm o su-

periore a 1500 mm, si consiglia di sfilare la spina
dell'utensile di montaggio (Fig. 1, pos. 12) e posizio-
narla nel secondo foro.

5.1.2  Preparativi per lo smontaggio

! Evitare danni alla valvola!
1. Estrarre lo spillo dalla valvola.
= Laria viene scaricata completamente dal pneuma-

tico.

2. Lubrificare il fianco del pneumatico fino al bordo del
cerchione con pasta di montaggio.

Avvertenza - rischio di danneggiamento di
A pneumatici!

Formazione di incrinature in caso di inter-

vento sul pneumatico freddo. Scoppio del

pneumatico in caso di velocita elevate.

> Temperatura interna del pneumatico alme-
no di 15 °C.

> Consultare le pubblicazioni della Wdk dis-
ponibili in tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/
smontaggio — surriscaldamento del pneu-
matico)

> Prima del montaggio riporre il pneumatico in
un ambiente temperato.

1695 400 376 | 2013-04-17
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5.1.3 Smontaggio

Avvertenza - pericolo di lesioni alle mani!
Durante la rotazione del piatto di serraggio
sussiste il rischio di lesioni da schiacciamento.

> Non introdurre le dita tra il pneumatico e il
cerchione.

Avvertenza - rischio di danneggiamento!
A Durante I’estrazione mediante I'unita di
comando impianto idraulico, il cerchione e
I'utensile di montaggio possono subire danni.
> L'utensile di montaggio deve essere estrat-

to analogamente a come € stato introdotto
nel bordo/nella spalla del cerchione.

Smontaggio ruote tubeless e supersingle

1. Bloccare manualmente il braccio operante sul carrel-
lo con il disco stallonatore rivolto verso il tallone.

2. Tramite il manipolatore posizionare il disco stallona-
tore in corrispondenza del bordo interno del cerchi-
one.

3. Azionando il manipolatore premere con il disco
stallonatore il tallone del pneumatico verso il canale
del cerchione e, tramite il pedale, fare ruotare senza
interruzioni la flangia di serraggio fino a completare
I’intera circonferenza del cerchione.

o
]1 Aiutarsi con la pasta di montaggio per il completo
distacco tra paneumatico e cerchio.

6. Con il braccio operante in posizione verticale trasla-
re il carrello verso il braccio porta mandrino oltre-
passando il pneumatico e poi bloccare manualmente
il braccio operante sul carrello.

7. Azionando il manipolatore premere con il disco
stallonatore il tallone del pneumatico verso il canale
del cerchione e tramite il pedale,fare ruotare senza
interruzioni la flangia di serraggio fino alla completa
fuoriuscita del pneumatico dal cerchione.

ﬁ Per lo smontaggio di pneumatici supersingle tessili
particolarmente duri o di tubeless con cerchione a
balconata pari a bordo molto alto, fare riferimento
alle istruzioni per lo smontaggio delle ruote agricol-
tura

o
]1 Per agevolare I'operazione di smontaggio & possibile
utilizzare il rullo per tubeless (1).

B

Tramite il pedale rilasciare il braccio operante e con
il manipolatore traslare il carrello dalla parte oppos-
ta al braccio porta mandrino;

5. Sfilare ’apposita spina, ruotare di 180° I'utensile e
reinserire la spina;

Sicam srl societa unipersonale
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Smontaggio ruote agricoltura

1. Bloccare manualmente il braccio operante sul carrello.

2. Tramite il manipolatore posizionare il disco stallona- 11.

tore in corrispondenza del bordo interno del cerchi-
one.

3. Azionando il manipolatore premere con il disco
stallonatore il tallone del pneumatico verso il canale
del cerchione e, tramite il pedale, fare ruotare la
flangia di serraggio fino al completo sgonfiaggio del
pneumatico, fare avanzare gradualmente il disco
stallonatore facendo girare la flangia di serraggio
continuamente.

13.
4. Lubrificare il tallone ed il bordo del cerchione con
I’apposita pasta di montaggio tenendo la ruota in 14.
movimento.
5. Tramite il pedale rilasciare il braccio operante e con
il manipolatore traslare il carrello dalla parte oppos- 15.

ta al braccio porta mandrino;

6. Sfilare I’apposita spina, ruotare di 180° I'utensile e
reinserire la spina;

7. Con il braccio operante in posizione verticale trasla-
re il carrello verso il braccio porta mandrino oltre-
passando il pneumatico e poi bloccare manualmente
il braccio operante sul carrello.

8. Ripetere nello stesso modo la stallonatura (punto 3)
sull’altra parte del pneumatico.

9. Ribaltare il braccio operante e portarlo sulla parte
anteriore del pneumatico premendo il pedale. Agen-
do sull'apposita spina e facendo basculare I'utensile
di montaggio, riagganciare il braccio operante al
carrello.

10.

12.

Con I'apposito manipolatore riavvicinare 'utensile
di montaggio al pneumatico, fino al completo agg-
angio del tallone.

Effettuata 'operazione, mettere in tensione il
pneumatico allontanando il cerchione dall’utensile
di montaggio, facendo in modo che il tallone entri
nel canale.

Inserire I’apposita leva (1) fra tallone e cerchio-
ne, in modo che il tallone rimanga a contatto con
I’'utensile di montaggio.

Spostare I'utensile di montaggio all’esterno con
I’apposito riferimento a filo bordo del cerchione;
ruotare il cerchione fino alla completa fuoriuscita
del tallone anteriore.

Appoggiare la ruota sull’apposita pedana ottenendo
cosi lo spazio necessario per togliere agevolmente
la camera d’aria.

Per lo smontaggio del tallone posteriore ruota-

re I'utensile di montaggio di 180°, inserirlo tra il
cerchione ed il tallone, portarlo a ridosso del bordo
del cerchione ed inserire la leva (1) ruotando la
flangia di serraggio in senso orario fino al comple-
tamento dell’operazione.

1695 400 376 | 2013-04-17
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Smontaggio ruote con cerchietto

1. Bloccare manualmente il braccio operante sul carrel-
lo.

2. Tramite il manipolatore posizionare il disco stallona-
tore in corrispondenza del bordo interno del cerchi-
one.

3. Azionando il manipolatore premere con il disco
stallonatore il tallone del pneumatico verso il canale
del cerchione e, tramite il pedale, fare ruotare senza
interruzioni la flangia di serraggio fino a liberare
I’anello di bloccaggio.

4. Utilizzando la leva per cerchietti (vedi accessori
speciali, Cap.3.4) (1), togliere I’anello di bloccaggio
dal cerchione.

5. Tramite il pedale rilasciare il braccio operante e con
il manipolatore traslare il carrello dalla parte oppos-
ta al braccio porta mandrino;

Avvertenza - Pericolo di
schiacciamento!

Verificare che 'utensile sia
inserito e fissato con apposita
spina prima di sbloccare il
braccio operante.

Attenzione - Mai sfilare
I'utensile con il braccio ope-
rante abbassato!

Uso | JUMBO TCS26 | 13 | it

. Sfilare I’apposita spina, ruotare di 180° 'utensile e

reinserire la spina;

. Con il braccio operante in posizione verticale trasla-

re il carrello verso il braccio porta mandrino oltre-
passando il pneumatico e poi bloccare manualmente
il braccio operante sul carrello.

. Azionando il manipolatore premere con il disco

stallonatore il tallone del pneumatico verso il canale
del cerchione e, tramite il pedale, fare ruotare senza
interruzioni la flangia di serraggio fino alla completa
fuoriuscita del pneumatico dal cerchione.

o
]1 Per ruote particolarmente dure e bloccate sul cerchi-

one si consiglia di utilizzare due morsetti di fissaggio
(2) disponibili a richiesta. | morsetti servono per
bloccare il cerchietto sul cerchione in modo tale da
liberare, durante I'operazione di stallonatura del
bordo anteriore, anche il cerchietto del pneumatico.
Se il cerchietto non dovesse staccarsi, far uscire il
pneumatico con il cerchietto attaccato. Per rimuo-
verlo occorre fissarlo alla flangia di serraggio della
macchina come se fosse un normale cerchione e
stallonarlo posteriormente.

Sicam srl societa unipersonale
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5.2 Montaggio del pneumatico

Pericolo di incidenti dovuto al danneggia-

mento di cerchioni o pneumatici!

In caso di danneggiamento del pneumatico o

del cerchione in fase di montaggio si posso-

no verificare situazioni pericolose e persino

letali durante I'esercizio di marcia.

> Loperatore deve disporre di una formazio-
ne idonea.

> Non esercitare forze eccessive sul pneuma-
tico e sul cerchione, regolare la velocita di
rotazione lenta.

> Utilizzare una quantita sufficiente di pasta di
montaggio.

> In presenza di anomalie, ad es. rumori
sospetti, interrompere il montaggio immedia-
tamente.

> Per il montaggio di combinazioni cerchi-
one/pneumatico critiche, consultare le
le pubblicazioni della wdk disponibili in
tedesco ed inglese (www.wdk.de: istru-
zioni di montaggio/smontaggio — catalogo
dei criteri).

Avvertenza - Pericolo di
schiacciamento!

Verificare che 'utensile sia
inserito e fissato con apposita
spina prima di sbloccare il
braccio operante.

Attenzione - Mai sfilare
I'utensile con il braccio ope-
rante abbassato!

Avvertenza - rischio di danneggiamento di

pneumatici!

Formazione di incrinature in caso di inter-

vento sul pneumatico freddo. Scoppio del

pneumatico in caso di velocita elevate.

> Temperatura interna del pneumatico alme-
no di 15 °C.

> Consultare le pubblicazioni della Wdk dis-
ponibili in tedesco ed inglese!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/
smontaggio — surriscaldamento del pneu-
matico)

> Prima del montaggio riporre il pneumatico in
un ambiente temperato.

5.2.1 Montaggio

Avvertenza - pericolo di lesioni alle mani!

Durante la rotazione del piatto di serraggio

sussiste il rischio di lesioni da schiacciamento.

> Non introdurre le dita tra il pneumatico e il
cerchione.

AN

Montaggio ruote tubeless e supersingle

1. Lubrificare con pasta di montaggio entrambi i talloni
del pneumatico, la spalla e il canale del cerchione.

2. Tramite il pedale di bloccaggio, sbloccare il braccio
operante sul carrello.

3. Per il montaggio di pneumatici non particolarmente
impegnativi portare la copertura (inclinandola) sulla
pedana.

4. Tramite il pedale, fare ruotare la flangia di serraggio
e nel contempo inserire ed abbassare il cerchione
forzando sulla copertura in modo da permettere alla
parte superiore del cerchione di entrare nel pneuma-
tico.

5. Bloccare manualmente il braccio operante sul car-
rello, quindi azionando il manipolatore premere con
il disco stallonatore il fianco del pneumatico verso il
canale del cerchione e, tramite il pedale, fare ruotare
senza interruzioni la flangia di serraggio fino al totale
inserimento del pneumatico sul cerchione.

6. Se cio non fosse possibile, bloccare la parte di pneu-
matico intallonata con I’apposita pinza (1) in dotazi-
one, quindi azionando il manipolatore premere con
il disco stallonatore il fianco del pneumatico verso il
canale del cerchione e, tramite il pedale, fare ruotare
senza interruzioni la flangia di serraggio fino al totale
inserimento del pneumatico sul cerchione.

1695 400 376 | 2013-04-17
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o

]1 Per il montaggio di pneumatici tubeless e supersing-
le particolarmente duri seguire le istruzioni previste
per operare su ruote agricoltura.

! ATTENZIONE! E assolutamente proibito effettuare
operazioni di gonfiaggio del pneumatico se la ruota &
ancora sulla macchina!

! ATTENZIONE! Per movimentare ruote molto pesanti &
necessario I'impiego di almeno 2 persone!

Montaggio ruote agricoltura

1. Lubrificare con pasta di montaggio entrambi i talloni
del pneumatico, la spalla e il canale del cerchione.

2. Portare la copertura (inclinandola) sulla pedana.

3. Appoggiare il pneumatico sul cerchione, montare
I’apposita pinza (1) sul bordo anteriore del cerchi-
one e posizionare I'utensile di montaggio con riferi-
mento al filo del bordo del cerchione.

4. Bloccare manualmente il braccio porta operante sul
carrello, quindi azionando il manipolatore premere
con lo stallonatore il fianco del pneumatico verso il
canale del cerchione e, tramite il pedale, fare ruotare
senza interruzioni la flangia di serraggio fino al com-
pleto montaggio del tallone posteriore.

5. Introdurre la camera d’aria (tenendo presente di
abbassare il braccio porta-mandrino) ed appoggiare
la ruota sulla pedana per favorirne il montaggio.

6. Posizionare I'utensile di montaggio in prossimita
della valvola con I’'apposito segno di riferimento al
bordo del cerchione, montare la pinza alla sinistra
dell’utensile di montaggio facendo girare la ruota in
senso orario ed assicurandosi che il tallone sia nel
canale del cerchione.

Montaggio ruote con cerchietto

1. Portare la copertura (inclinandola) sulla pedana.

2. Awvicinare la copertura al cerchione effettuando un
corretto centraggio; completare il montaggio del

secondo tallone usando il disco stallonatore.

3. Inserire il cerchietto e bloccarlo con I’apposito anello
di serraggio.

o
]1 Se il pneumatico & tubeless occorrera inserire tra il
cerchione ed il cerchietto I’apposito anello di tenuta.

ﬁ Se la ruota & provvista di camera d’aria, occorre
inserirla nella copertura prima del montaggio e sgon-
fiarla in modo da farla distendere uniformemente
all’interno della copertura.

4. Sistemare la valvola nell’apposito foro del cerchione.

o
]1 Durante I'operazione di sgonfiaggio del pneumati-
co sistemare il disco stallonatore davanti alla ruota

evitando cosi eventuali danni provocati dallo sgancia-
mento accidentale dell’anello di bloccaggio.

! ATTENZIONE! E assolutamente proibito effettuare
operazioni di gonfiaggio del pneumatico se la ruota &
ancora sulla macchina!

! ATTENZIONE! Per movimentare ruote molto pesanti
necessario I'impiego di almeno 2 persone!

Sicam srl societa unipersonale
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5.3 Anomalie di funzionamento

Nella seguente tabella vengono elencate tutte le possibili anomalie con i relativi rimedi.
Altre anomalie di funzionamento ipotizzabili sono prevalentemente di natura tecnica e devono essere verificate ed

eliminate da tecnici qualificati.

Rivolgersi in ogni caso al servizio assistenza del rivenditore autorizzato di equipaggiamenti Sicam.

(o)
]1 Per velocizzare I'intervento & importante indicare durante la telefonata i dati riportati sulla targhetta di identifi-
cazione (etichetta sul lato posteriore quadro elettrico del JUMBO TCS26) e il tipo di guasto.

! Qualsiasi intervento sull’impianto elettrico, idraulico o pneumatico va eseguito esclusivamente da personale

qualificato che dispone di idonea formazione.

Il piatto di serraggio non gira in nessuna delle due

direzioni.

1. La spina di rete non e collegata.

2. La spina di rete non e collegata
correttamente.

3. La tensione non corrisponde al
valore prescritto.

4. Non e stato acceso
I'interruttore generale.

5. Fusibili guasti.

1. - 2. Controllare se la spina di
rete é inserita correttamente nella
presa e verificare il collegamento.
3. Controllare la tensione di
alimentazione.

4. Accendere l'interruttore gene-
rale.

5. Sostituire i fusibili.

All’azionamento del pedale per flangia di serraggio, il piatto
di serraggio gira in senso contrario a quello indicata dalla

freccia sul motore della centralina.

1. Inversione delle fasi durante
il collegamento della spina.

1. Invertire le 2 fasi nella spina di
rete (da parte di un elettricista
qualificato).

Il piatto di serraggio trasmette una coppia

insufficiente (poca forza).

1. Tensione di rete non corretta.

2. Cinghia di trasmissione
allentata.
3. Fusibili guasti.

1. Verificare che la tensione di re-
te e la tensione indicata sulla tar-
ghetta di identificazione
coincidano.

2. Tendere la cinghia di trasmis-
sione.

3. Sostituire i fusibili.

Il piatto di serraggio non blocca correttamente il cerchione.

1. Inversione delle fasi durante
il collegamento della spina.

2. La valvola riduttrice della pres-
sione é chiusa o regolata male.

1. Invertire le 2 fasi nella spina di
rete (da parte di un elettricista
qualificato).

2. Aprire o regolare correttamente
la valvola riduttrice della
pressione.

La JUMBO TCS26 non fa nessun movimento idraulico.

1. Il motore della centralina non
gira in senso corretto.

2. E' disinserito l'interruttore
magnetotermico.

3. E' saltato un fusibile.

1. Invertire le fasi nella spina di
tensione.
2. Inserire il magnetotermico.

3. Sostituire il fusibile.
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6. Manutenzione

6.1

Lubrificanti consigliati

Componente Lubrificante _

Riduttore ESSO Spartan EP460 1SO 460
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC
Pompa idraulica ESSO NUTO H 46 ISO 46

DIN 51502-HLP
DIN 51524 PART.2-

HLP
1ISO 67-43-HM

Sistema pneu-  ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32

matico

(gruppo condizi-

onatore)

Tab. 1:  Tabella dei lubrificanti

! Il costruttore non risponde di danni attribuibili
all’impiego di lubrificanti diversi da quelli indicati.

6.2

A\

Per garantire la piena efficienza del JUMBO TCS26 e
per assicurare il funzionamento privo di anomalie € in-
dispensabile pulire ’'apparecchio ad intervalli regolari
ed effettuarne la manutenzione periodica.

La manutenzione va eseguita dall’operatore in confor-
mita alle prescrizioni del costruttore indicate qui di
seguito.

Pulizia e manutenzione

Prima di qualsiasi intervento di pulizia o di
manutenzione, disinserire il JUMBO TCS26
tramite I’interruttore principale e staccare la
spina di rete.

6.2.1 Intervalli di manutenzione

@
]
c
]

E
=
R
o
)

Manutenzione

Pulire le parti meccaniche mobili, spruzzarle

con olio nebulizzato o cherosene e lubrificarle X

con olio motore o un grasso idoneo.

Controllare il tensionamento della cinghia di
trasmissione in modo da evitarne lo slittamen-  x

to.

Controllare il livello dell’olio nella centralina

idraulica e mantenerlo sempre tra il livello mi- X
nimo e quello massimo.

Controllare e mantenere il livello del grasso
sull’autocentrante e sul braccio porta utensile.
Lubrificare con grasso la guida di scorrimen-
to del carrello.

Sostituire I’olio nella centralina idraulica.

Controllare il livello dell'olio nel riduttore.

6.2.2 Controllo del livello dell’olio nella centralina

idraulica

1. Togliere tensione all’attrezzatura.

2. Svitare il tappo con asta graduata posto sulla centra-
lina oleodinamica.

3. Verificare che il livello olio sia compreso tra i punti

MIN e MAX.

6.2.3 Sostituzione dell’olio del riduttore

1. Collocare un recipiente sotto il motoriduttore.

2. Togliere la vite di scarico olio.

3. Scaricare I'olio del riduttore e smaltirlo
(vedi cap. 7.3).

4. Avvitare la vite di scarico olio.

5. Rabboccare olio per riduttori nuovo (vedi la tabella
dei lubrificanti).

6.3 Ricambi e parti soggette a usura

Codice di
ordinazione

1695 300 432

Denominazione

Collettore girevole

Anello anti-estrusione BR123 1 695 040 098

Guarnizione OR 123 1695 040 093

Elettrovalvola Completa 24V DC 1695042 413

Cinghia A33 1695042 198

Manipolatore completo 4 posizioni 1695 300414

Interruttore 2 posizioni 1 695 040 586

Pattino in nylon 1695 300 232
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7. Messa fuori servizio

8. Dati tecnici

7.1 Cambio di ubicazione

Procedimento:

1. Staccare il collegamento elettrico.

2. Rispettare quanto indicato per la prima messa in
funzione (vedi cap. 4.2).

ﬁ In caso di vendita o cessione del JUMBO TCS26,
tutta la documentazione compresa nel volume di
fornitura va consegnata integralmente insieme
all’apparecchio.

7.2 Messa fuori servizio temporanea
Qualora per la JUMBO TCS26 si preveda un periodo
limitato di fermo o qualora la macchina non venga uti-
lizzata per altri motivi, staccare sempre la spina di rete
dalla relativa presa!

E consigliabile pulire accuratamente la JUMBO TCS26,
cosi come anche i relativi attrezzi ed accessori, e sotto-
porli ad un trattamento protettivo (ad es. applicazione
di un sottile film d’olio).

7.3 Smaltimento

> Staccare la JUMBO TCS26 dalla rete elettrica e to-
gliere il cavo di alimentazione elettrica.

> Gli oli sono liquidi a rischio di inquinamento
dell’acqua e devono essere smaltiti in conformita
alle norme vigenti in materia.

> Scomporre la JUMBO TCS26, ordinare i materiali in
base alla categoria di appartenenza e smaltirli in con-
formita alle norme vigenti in materia.

JUMBO TCS26 é soggetta alle norme della
direttiva europea 2002/96/CE (direttiva
sullo smaltimento dei rifiuti elettrici ed
elettronici).
Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori
uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori
e batterie, devono essere smaltiti separata-
mente dai rifiuti domestici.
> Per smaltire tali prodotti, ricorrere ai siste-
mi di restituzione e raccolta disponibili.
> Lo smaltimento corretto della
JUMBO TCS26 consente di evitare danni
ambientali e di non mettere in pericolo la
salute delle persone.

2

8.1 JUMBO TCS26

Specifiche
75 dB
20 - 130 bar

a seconda della
tensione ordinata
(vedi targhetta di iden-
tificazione)

Funzione

Livello di rumorosita max.

Pressione idraulica d'esercizio

Tensione di alimentazione

8.2 Dimensioni e pesi

Funzione Specifiche

JUMBO TCS26 (Ax L xP) 1240 x 1640 x 1400 mm
Peso netto 593 kg

Peso lordo 720 kg

8.3 Campo di lavoro

Funzione min / max

Larghezza pneumatico 14"- 26"
Diametro massimo pneumatico 1640 mm
Larghezza massimo pneumatico 800 mm

1695 400 376 | 2013-04-17
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9. Glossario

Cerchione, struttura e denominazioni

1 2 3 4 3 1

o

652001-26_Rf

Fig. 3: Cerchione

Bordo del cerchione
Spalla del cerchione
Hump (bordino rialzato)
Canale ribassato
Diametro del cerchione

ONWN R

RFT

Run Flat Tyre, pneumatico con caratteristiche per
funzionamento di emergenza, ruota normale e ruota di
scorta allo stesso tempo.

TCE
Tyre Change Equipment, abbreviazione per smontagom-
me.

UHP
Pneumatici UltraHighPerformance, denominazione del
marchio di un pneumatico per elevate velocita.

wdk
Associazione tedesca dell’industria del caucciu
(associazione registrata)
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1. Symbols used

11 In the documentation

1.1.1  Warning notices - Structure and meaning
Warning notices warn of dangers to the user or people
in the vicinity. Warning notices also indicate the con-
sequences of the hazard as well as preventive action. Mains tension

Warning notices have the following structure: A Danger of electrical shock when touching the

parts of the electrical system.

Warning  KEY WORD - Nature and source of hazard!

symbol Consequences of hazard in the event of Wheel unlocking
failure to observe action and information Danger of crushing in the area close to the
given. wheel locking assembly.

> Hazard prevention action and information.
The key word indicates the likelihood of occurrence and
the severity of the hazard in the event of non-observance: Working arm fitting
Danger of crushing in the area close to the
working arm.

Probability of Severity of danger if in-

occurrence structions not observed

DANGER Immediate impend- Death or severe injury

ing danger

WARNING Possible impending  Death or severe injury
danger

CAUTION Possible dangerous  Minor injury
situation

1.1.2 Symbols in this documentation

Sym- | Designation Explanation

bol
! Attention Warns about possible property damage.
e} Information Practical hints and other
n useful information.
1. Multi-step Instruction consisting of several steps
2. operation
= One-step Instruction consisting of one step.
operation
Intermediate An instruction produces a visible inter-
result mediate result.
Final result There is a visible final result on comple-

tion of the instruction.

1.2 On the product

@ Observe all warning notices on products and ensure
they remain legible!
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2. User information

3. Product description

2.1 Important notes

Important information on copyright, liability and warran-
ty provisions, as well as on equipment users and com-
pany obligations, can be found in the separate manual
"Important notes on and safety instructions for Sicam
Tire Equipment". These instructions must be carefully
studied prior to start-up, connection and operation of
the JUMBO TCS26 and must always be heeded.

2.2 Safety instructions

All the pertinent safety instructions can be found in the
separate manual "Important notes on and safety instruc-
tions for Sicam Tire Equipment". These instructions
must be carefully studied prior to start-up, connection
and operation of the JUMBO TCS26 and must always be
heeded.

23 Electromagnetic compatibility (EMC)
The JUMBO TCS26 is a class A product as per EN 61 326.

3.1 Designated use
JUMBO TCS26 is a modern tire changer for mounting
and demounting of car and motorbike tires.

ﬁ JUMBO TCS26 has to be used exclusively for the
specified purpose and only in the functioning scope
shown in these instructions. Any other use different
from that specified has to be considered improper
and therefore not allowed.

(®]
J1 The manufacturer is not liable for any damage
caused by improper use.

3.2 Requirements

o

]1 JUMBO TCS26 has to be installed on an even surface
made of concrete or similar materials, and has to be
firmly anchored. A pneumatic connection is reques-
ted.

3.3 Delivery specification

Denomination Order code

JUMBO TCS26
Bead lifting lever
Rim pliers

1 695 300 094
1 695 300 099

3.4  Special accessories

Order code

1695 400 139
1 695 300 098
1695 102 683
1695 300 102

Denomination

Nylon protections

Clamps (2 pieces)

Bead wires and clamps lever
Tubeless roller

1695 400 376 | 2013-04-17
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3.5 Description of unit 3.6 Description of function
Below are reported the main functions of the listed
% On the JUMBO TCS26 there are rotating and components of the JUMBO TCS26:

moving parts that could injure fingers and e The remote control allows the operator to control

arms. remotely the operations of the JUMBO TCS26 by me-
ans of the control lever, the selector and the pedal.

e The mandrel assembly permits locking and rotation
of the rim; it is hydraulically driven and it is compo-
sed of the mandrel holding arm and of the locking
flange (with locking jaws).

e The working assembly permits operations of bead
breaking, demounting and mounting of the tire; it is
hydraulically driven and it is composed of: platform,
trolley, working arm with mounting tool and bead
breaking disk (and relative pins), unlocking pedal.
The electrical-hydraulic system permits starting,
turning off and adjustment of the hydraulic pressure
of the JUMBO TCS26.

Fig. 1: JUMBO TCS26

Pos. [Name Function

1 Control lever Mandrel- and trolley-holding arm movement:
e Upward movement of the lever lifts the mandrel-holding arm.
e Downward movement of the lever lowers the mandrel-holding arm.
e Left and right movements of the lever control trolley translation.
2 Selector Locking flange activation:
o Left movement of the lever opens the jaws of the locking flange.
e Right movement of the lever closes the jaws of the locking flange.

8 Pedal Opening and closing of the locking plate jaws.
4 Mandrel-holding arm Upward and downward movement of the locking flange.
5 Locking flange Hydraulic locking of the rim and clockwise and counter-clockwise rotation.
6 Locking jaw Rim locking (with different fitting possibilities).
7 Platform Positioning of the wheel before and after tire mounting and demounting operations.
8 Trolley Horizontal translation of the working arm.
9 Working arm Positioning of the mounting tool and of the bead breaking disk.
10 Mounting tool Demounting and mounting of the tire
11 Bead breaker disk Bead breaking and ejection of the tire from its seat on the rim.
12 Mounting tool pin Positioning of the mounting tool.
13 Bead breaker disk pin Bead breaking disk positioning.
14 Unlocking pedal Unlocking of the working arm.
15 Main switch Starting and turning off the JUMBO TCS26.
16 Oil level indicator Oil level indication in the JUMBO TCS26.
17 Hydraulic pressure knob Adjustment of the mandrel working pressure.
18 Hydraulic manometer Indication of the machine hydraulic pressure.
19 Warning light of the gear- Indication that the gearbox oil is at its minimum level.
box oil
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4. Firststartup 2. Lift the JUMBO TCS26 with a lift crane and install it
in the chosen area respecting the minimum distan-
ces shown in the picture.

4.1 Unpacking
1. Remove the packaging paying attention to nails
detaching.

ﬁ After unpacking check the integrity of JUMBO TCS26
and check that no components are visibly damaged.
In case of doubt do not proceed to start-up and con-
tact a qualified technician and/or your vendor.

2. Take out of the transport crate the standard accesso-
ries and the packaging materials.

(@]
]1 Dispose correctly of packaging material, hand it over
to the designated collection points.

4.2 Installation

4.2.1 Machine positioning ﬁ For safe and ergonomic use of the JUMBO TCS26
it is recommended to leave a minimum of 750 mm
1. Insert the appropriate lifting belts (length belt 1: 1.5 space from the nearest wall and of 900 mm from the
Mt, belt 2: 2 Mt), with sufficient capacity, as shown. ceiling.
Warning - tilting danger!
A During tire inflation considerable forces are
exerted.

> The JUMBO TCS26 has to be fixed in at
least 3 points on the floor.

Warning - tilting danger!
A The barycentre of the JUMBO TCS26 is not in
its centre.
> |t is necessary to lift the machine slowly.
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4.3  Electrical connection 5. Operatinginstructions

the tension shown on the identification tag. Excessive pressure can e. g. result in cracks

1. Check the correspondence of the mains tension and f Warning - tire or rim damage danger!
(on the inside/outside) of the tire. The rim

2. Ask a qualified electrician to mount a connection can be scratched or deformed.
plug for single-phase or (depending on the tension > Read the Wdk publications available in
you have ordered ) three-phase current (see the German and English! (www.wdk.de: moun-
electrical connections diagram inside the electrical ting/demounting instructions — criteria
panel). catalogue)
o > Inner temperature of the tire must be at
]1 The costs of arranging a mains protection device for least 15 °C (only in case of RFT/UHP).
the plug are borne by the customer. > Read the Wdk publications available
in German and English! (www.wdk.de:
3. Protect the JUMBO TCS26 according to specific mounting/demounting instructions — tire
national rules. overheating)

> Adjust pressure to the type of tire.
> Use the plastic protections on the types of

4.4 Check rotation direction rim that need it.
Warning - malfunctioning danger! ! Before demounting or mounting operations it is ext-
A JUMBO TCS26 turns in counter-clockwise remely important to collect all the rim and tire data.
direction. In this way it will be possible to know in advance the
> Turn off the main switch.Check the manual mounting, the pressure and the required accesso-
section dedicated to functioning anomalies ries!

to find the cause (see chap. 5.3)

For a correct functioning of JUMBO TCS26 it is extre-
mely important that after having connected and started
the machine the rotation direction corresponds to that
shown by the arrow on the control unit motor.

Fig. 2: Check rotation direction.
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5.1 Tire demounting

o

]1 Read the Wdk publications available in German and
English!
(www.wdk.de: mounting/demounting instructions)

5.1.1 Wheel mounting

1. Use the selector to close completely the locking
flange.

2. Place the wheel on the platform.

3. Use the control lever to place the locking flange in
the inside of the rim.

4. Use the selector to open the locking flange until
locking of the rim is achieved.

]cj_ The locking flange is driven by the high pressure
hydraulic circuit, adjustable from 20 to 130 bar by
turning the dedicated knob (Fig. 1, pos. 17) and rea-
ding the value on the manometer (Fig. 1, pos. 18).
The normal working pressure is 130 bar. For weak or
particularly thin rims it is necessary to decrease this
pressure.

o
]1 The locking flange has 4 jaws for the locking of any
type of rim from 14” to 26”.

c o

652023-04_Mi

ﬁ For aluminium and light alloy rims are available 4
nylon protections that can be fitted on the jaws.
For particularly difficult tires it is essential to place
the two stops (1) on the rim holes to avoid eventual
sliding of the rim on the nylon protections.

]J1 For wheels having a diameter of less than 800 mm or

more than 1500 mm, it is suggested to take off the
mounting tool pin (Fig. 1, pos. 12) and put it in the
second hole.

5.1.2  Preparations for demounting
! Avoid valve damage!

1. Pull out the needle from the valve.

= The air is discharged completely from the tire.

2. Lubricate with mounting paste the side of the tire till

the edge of the rim.

Warning - tire damage risk!
Cracks in case of operation on cold tire. Tire

explosion in case of high speed.

> Inner temperature of the tire must be at
least 15 °C.

> Read the Wdk publications available in Ger-
man and English! (www.wdk.de: mounting/
demounting instructions — tire overheating)

> Before mounting put the tire in a temperate
room.

1695 400 376 | 2013-04-17
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5.1.3 Demounting 6. With the working arm upright, move the trolley to-
wards the chuck bearing arm and past the tyre, and
Warning - hand injury danger! fasten the working arm manually onto the trolley.
é Crush injuries risk during locking plate rotati-
on. 7. Use the control lever to press with the bead breaking
> Do not insert the fingers between the tire disk the tire bead towards the drop centre of the rim
and the rim. and use the pedal to rotate without interruptions the
locking flange until complete ejection of the tire from
Warning - damage risk! the rim.
A When using the hydraulic system control unit
for extraction, the rim and the bead breaking

rollers can both be damaged.

> The mounting tool has to be extracted in
the same way it has been inserted in the
edge/shoulder of the rim.

Demounting of tubeless and supersingle tires

1. Lock manually the operating arm on the trolley with
the bead breaking disk facing the bead.

2. Use the control lever to position the bead breaking
disk in correspondence with the internal edge of the
rim.

(o]
]1 For demounting of particularly hard supersingle

3. Use the control lever to press, with the bead brea- textile-reinforced tires or tubeless tires with high
king disk, the tire bead towards the rim drop centre edge balcony design rims refer to the instructions for
and use the pedal to rotate without interruptions the demounting of agricultural wheels
locking flange until completing an entire circumfe- o
rence of the rim. ]1 To make demounting operations easier it is possible

to use the tubeless tire roller (1).

o
]1 Use mounting paste to help detach the tire from the
rim.

4. Press the pedal to release the working arm and use
the manipulator to move the trolley to the side oppo-
site the chuck bearing arm.

5. Remove the pin, turn the tool 180° and re-insert the

pin.
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Demounting of agricultural wheels
1. Block manually the working arm on the trolley.
2. Use the control lever to position the bead breaking

disk in correspondence with the internal edge of the
rim.

3. Use the control lever and press with the bead brea-
king disk the tire bead towards the rim's drop centre
and use the pedal to rotate the locking flange until
complete deflation of the tire, rotate continuously
the locking flange in order to make the bead brea-
king disk advance gradually.

4. Lubricate the bead and the edge of the rim with the
special mounting paste while keeping the wheel in
movement.

5. Press the pedal to release the working arm and use

the manipulator to move the trolley to the side oppo-

site the chuck bearing arm.

6. Remove the pin, turn the tool 180° and re-insert the
pin.

7. With the working arm upright, move the trolley to-
wards the chuck bearing arm and past the tyre, and
fasten the working arm manually onto the trolley.

8. Repeat in the same way the bead breaking (point 3)
on the other side of the tire.

9. Tilt the working arm and press the pedal to bring it
on the front part of the tire. Lock again the working
arm to the trolley by adjusting the special pin and
making the mounting tool tilt.

10.

11.

12.

13.

14.

Use the special control lever to put the mounting
tool close to the tire until the bead is completely
locked.

Once the operation has been carried out, tension
the tire by moving the rim away from the tool so
that the bead fits into the drop centre.

Insert the special lever (1) between the bead and
the rim, so that the bead keeps touching the moun-
ting tool.

Move the mounting tool to the outside with re-
ference to the special rim edge reference mark;
rotate the rim until the front bead has come out
completely.

Lean the wheel down on the special platform thus
making enough space to comfortably remove the
tube.

. To demount the rear bead rotate the mounting tool

by 180°, insert it between the rim and the bead,
bring it close to the edge of the rim and insert the
lever (1) by rotating clockwise the locking flange
until the operation is completed.
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Demounting of wheels with bead wire 6. Remove the pin, turn the tool 180° and re-insert the
pin.
1. Block manually the working arm on the trolley.
7. With the working arm upright, move the trolley to-

2. Use the control lever to position the bead breaking wards the chuck bearing arm and past the tyre, and
disk in correspondence of the internal edge of the fasten the working arm manually onto the trolley.
rim.

8. Use the control lever to press with the bead breaking

3. Use the control lever to press with the bead breaking disk the tire bead towards the drop centre of the rim
disk the tire bead towards the rim drop centre and and use the pedal to rotate without interruptions the
use the pedal to rotate without interruptions the locking flange until complete ejection of the tire from
locking flange until the blocking ring is set free. the rim.

4. Use the appropriate lever (see special accessories, ﬁ For wheels that are particularly hard or that are
Chap.3.4) (1), to remove the blocking ring from the blocked on the rim it is suggested to use two locking
rim. clamps (2) available upon request. Use the clamps

to block the ring on the rim in order to set free

also the tire ring during bead breaking of the front
edge. If the ring doesn't come off make the tire with
the stuck ring come out. To remove it lock it to the
machine locking flange as if it were a normal rim and
bead break it from the back.

5. Press the pedal to release the working arm and use
the manipulator to move the trolley to the side oppo-
site the chuck bearing arm.

Warning - Risk of crushing!
Check the tool is safely inser-
ted with its pin before relea-
sing the working arm.

Attention - Never remove
the tool with the working arm
lowered.
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5.2 Tire mounting

Danger of car accidents caused by damaged
A rims or tires!

In case of tire or rim damage during moun-

ting dangerous or even lethal situations may

occur during driving.

> The operator has to be specifically trained.

> Do not exert excessive forces on the tire or
the rim, adjust the slow rotation speed.

> Use a sufficient quantity of mounting
paste.

> In case of anomalies, e.g. suspicious noi-
ses, stop mounting immediately.

> For mounting of critical rim/tire combina-
tions, read the Wdk publications available
in German and English!(www.wdk.de:
mounting/demounting instructions — crite-
ria catalogue).

Warning - Risk of crushing!
Check the tool is safely inser-
ted with its pin before relea-
sing the working arm.

Attention - Never remove
the tool with the working arm

STkt '1 lowered.

1 OK

Warning - tire damage risk!
A Cracks in case of operation on cold tire. Tire
explosion in case of high speed.
> Inner temperature of the tire must be at
least 15 °C.
> Read the Wdk publications available in Ger-
man and English! (www.wdk.de: mounting/
demounting instructions - tire overheating)
> Before mounting put the tire in a temperate

room.
5.2.1 Mounting
Warning - hand injury danger!
Crush injuries risk during locking plate rotati-
on.
> Do not insert the fingers between the tire
and the rim.

Mounting of tubeless e supersingle tires

1. Lubricate with mounting paste both tire beads, the
shoulder and the drop centre of the rim.

2. Use the locking pedal to unlock the working arm on
the trolley.

3. To mount tires which present no particular difficulty
bring the cover (lean it over) the platform.

4. Use the pedal to make the locking flange rotate and
in the mean time insert and lower the rim, pressing
on the cover in order to allow the upper part of the
rim to get in to the tire.

5. Lock manually the working arm on the trolley, then
use the control lever to press with the bead breaking
disk the side of the tire towards the drop centre of
the rim and use the pedal to rotate without interrup-
tions the locking flange until the tire fits completely
in the rim.

6. If that is not possible, lock with the special clamp
(1) the part of tire that has already been fitted, then
use the control lever to press with the bead breaking
disk the side of the tire towards the drop centre of
the rim and use the pedal to rotate without interrup-
tions the locking flange until the tire fits completely
in the rim.
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]1 To mount particularly hard tubeless and supersingle
tires follow the instructions given for agricultural

wheels.

! WARNING! It is absolutely forbidden to carry out tire

inflation operations if the wheel is still mounted on
the machine!

! WARNING! Very heavy wheels have to be moved by
at least two persons!

Agricultural wheels mounting

1. Lubricate with mounting paste both tire beads, the
shoulder and the drop centre of the rim.

2. Bring the cover on the platform (lean it).
3. Lean the tire on the rim, mount the special pliers (1)

on the front edge of the rim and place the mounting
tool referring to the special rim edge reference mark.

4. Lock manually the working arm on the trolley, then
use the control lever to press with the bead breaking
disk the side of the tire towards the drop centre of
the rim and use the pedal to rotate without interrup-
tions the locking flange until the rear bead is com-
pletely fitted.
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5. Introduce the tube (remember to lower the mandrel-
holding arm) and lean the wheel on the platform to
make mounting easier.

6. Put the mounting tool close to the valve with the
special reference mark on the edge of the rim,
mount the pliers on the left of the mounting tool
whilst rotating the wheel clockwise and being sure
that the bead is in the drop centre of the rim.

Mounting of wheels with bead wire

1. Bring the cover on the platform (lean it).

2. Bring the cover close to the rim by carrying out an
appropriate centring; use the bead breaking disk to

carry out mounting of the second bead.

3. Insert the bead wire and lock it with the appropriate
locking ring.

o
J1 If the tire is tubeless the special sealing ring has to
be inserted between the rim and the bead wire.

o
]1 If the wheel has a tube, it has to be inserted in the
cover before mounting and it has to be deflated in

order to make it stretch uniformly inside the cover.

4. Put the valve in the special hole of the rim.

ﬁ During tire deflation operation place the bead brea-
king disk in front of the wheel, thus avoiding eventu-
al damage provoked by the accidental release of the
locking ring.

! WARNING! It is absolutely forbidden to carry out tire
inflation operations if the wheel is still mounted on
the machine!

! WARNING! Very heavy wheels have to be moved by
at least two persons!

Sicam srl societa unipersonale
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5.3  Functioning anomalies

In the following table all the possible anomalies and their correspondent remedies are listed.
Other supposable functioning anomalies are mainly of technical nature and have to be verified and resolved by

qualified technicians.

In any case contact the assistance service of the authorized vendor of Bosch equipment.

(@]
]1 To speed up intervention it is important to tell during the phone call the data reported on the identification
plate (tag on the back of the JUMBO TCS26) and the type of malfunction.

! Any intervention on the electrical, hydraulic or pneumatic system, has to be performed exclusively by qualified

technicians which are properly trained.

Anomalies Causes Remedies

The locking plate does not turn in any of the two directions. 1. The network plug is not con-

nected.

2. The network plug is not cor-
rectlyconnected.

3. The tension does not corres-
pond tothe prescribed value.
4. The main switch hasn't been
turned on.

5. Burnt fuses.

1. - 2. Check that the network plug
is correctly inserted in the socket
and check connection.

3. Check the power supplytension.

4. Turn on the main switch.

5. Replace the fuses.

When the locking flange pedal is pressedthe locking plate
turns in the direction opposite of that shown by the arrow
on the control unit motor.

1. Phases inversion duringplug
connection.

1. Invert the 2 phases in the net-
work plug (qualifiedelectrician is
required).

The locking plate transmits insufficienttorque (low force).

1. Wrong network tension.

2. Loosen transmissionbelt.
3. Burnt fuses.

1. Check the correspondence of
the network tension and the ten-
sion shown on theidentification
plate.

2. Pull the transmission belt.

3. Replace the fuses.

The locking plate does not lock the rim correctly.

1. Phases inversion duringplug
connection.

2. The pressure reducing valve is
closed or incorrectly adjusted.

1. Invert the 2 phases in the net-
work plug (qualifiedelectrician is
required).

2. Open or adjust correctlythe
pressure reducingvalve.

The JUMBO TCS26 makes no hydraulic motion.

1. The control unit motor turns in
the wrong direction.

2. The thermal magnetic circuit
breakeris turned off.

3. A fuse has blown up.

1. Invert the phases in the tension-
plug.

2. Turn on the thermal-magnetic
circuit breaker.

3. Replace the fuse.
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6. Maintenance

6.1

Suggested lubricants

Component Lubricant Standard

Gearbox ESSO Spartan EP460 1SO 460 DIN 51502-
CLP ISO 34-98-CC

ISO 46 DIN 51502-HLP
DIN 51524 PART.2-
HLP ISO 67-43-HM

ISO VG 32

Hydraulic pump ESSO NUTO H 46

Pneumatic sys- ESSO FEBIS K 32
tem (conditio-
ning assembly)

Tab. 1:  Lubricants table.

! The manufacturer is not liable for any damage
caused by use of lubricants different from those
shown in the table.

6.2

I\

Cleaning and servicing

Before any cleaning or maintenance inter-
vention, disconnect the JUMBO TCS26 by
means of the main switch and disconnect the
network.
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6.2.2 Check the hydraulic control unit oil level

1. Power off the equipment.

2. Unscrew the cap with measuring rod on the hydrau-
lic control unit.

3. Check that the oil level is between MIN and MAX.

6.2.3 Gearbox oil change

1. Put a collecting tank underneath the gearbox.

2. Unscrew the oil discharge screw.

3. Discharge the gearbox oil and dispose of it (see
chap. 7.3).

4. Screw the oil discharge screw.

5. Top up with new gearbox oil (see lubricant table).

6.3

Denomination Order code

Rotary union 1 695 300 432

Spare and wearing parts

Anti-extrusion ring BR123 1 695 040 098

O-ring OR 123 1 695 040 093
Complete electrovalve 24V DC 1695042 413
Belt A33 1695042 198

4 position control lever 1695 300414

To guarantee full efficiency of the JUMBO TCS26 and
to ensure functioning without anomalies it is essential
to clean the machine regularly and carry out periodical
maintenance.

Maintenance has to be carried out by the operator

in accordance with the manufacturer's prescriptions
shown here below.

6.2.1 Service intervals

Maintenance

Clean the mechanical moving parts, spray

them with nebulized oil or kerosene and lubri-  x
cate with appropriate grease

Check transmission belt tensioning in order to
avoid its sliding.

Check the hydraulic control unit oil level and

keep it always between minimum and

Check and maintain the grease level on the
self-centering and on the tool holding arm.

Lubricate with grease the sliding rail of the
trolley.

Change the oil in the hydraulic control unit.
Check the gearbox oil level.

2 position switch 1695 040 586

Nylon slider 1 695 300 232

Sicam srl societa unipersonale

1695400376 | 2013-04-17



en | 34 | JUMBO TCS26 | Decommissioning

7. Decommissioning

8. Technical data

7.1 Place change

Procedure:
1. Disconnect electrical connection.
2. Follow what shown for first start up (see chap. 4.2).

ﬁ In case of sale or transfer of JUMBO TCS26, all the
documents included in the consignment volume
has to be integrally handed over together with the
equipment.

7.2 Temporary decommissioning

If the JUMBO TCS26 is going to be stopped for a limi-
ted period of time or if the equipment is not being used
for other reasons, always disconnect the network plug
from its socket!

It is suggested to clean accurately the JUMBO TCS26,
also its tools and accessories, and carry out a protec-
tion treatment (e.g. spraying of a thin oil film).

7.3 Disposal

> Disconnect the JUMBO TCS26 from the mains ten-
sion and take off the power supply cable.

> Qil are water pollution risk fluids and have to be
disposed of in accordance with the rules in force.

> Disassemble the JUMBO TCS26, order the materials
according to the category it belongs to and dispose
of them according to the rules in force.

on the disposal of electrical and electronic
waste).
Electric and electronic devices which are out
of order, together with their cables, accesso-
ries, accumulators and batteries, have to be
disposed of separately from household waste.
> For disposal of such products, use the
available return and collection systems.
> The correct disposal of the JUMBO TCS26
makes it possible to avoid environmental
damage and to put at no risk the life of
people.

JUMBO TCS26 complies to the rules of the
E European directive 2002/96/CE (directive
]

8.1 JUMBO TCS26

Function Specifications
Maximum noise level 75 dB
Working hydraulic pressure 20 - 130 bar

Power supply tension

depending on the cho-
sen tension (see iden-
tification plate)

8.2 Dimensions and weights

Function

Specifications

JUMBO TCS26 (Ax L x P) 1240 x 1640 x 1400 mm
Net weight 593 kg
Gross weight 720 kg

8.3 Reach

Tire width 14"- 26"
Maximum tire diameter 1640 mm
Maximum tire width 800 mm

1695 400 376 | 2013-04-17
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9. Glossary

Rim, structure and names

1 2 3 4 3 1

o

652001-26_Rf
Fig. 3: Rim
1 Rim edge
2 Rim shoulder
3 Hump (lifted edge)
4
D

Semi drop centre
Rim diameter

RFT
Run Flat Tyre, tire with emergency functioning features,
normal wheel and spare wheel at the same time.

TCE
Tyre Change Equipment, abbreviation for tire changer.

UHP
UltraHighPerformance tires, name of the brand of a tire
for high speeds.

wdk
German rubber industry association
(registered association).
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1. Symboles utilisés

11 Dans la documentation

1.1.1  Avertissements - Conception et signification
Les avertissements mettent en garde contre les dangers
pour l'utilisateur et les personnes présentes a proximité. En

outre, les avertissements décrivent les conséquences du Tension électrique
danger et les mesures préventives. La structure des avertis- Danger de choc électrique en cas de contact
sements est la suivante : avec des parties de l'installation électrique.

Déblocage de la roue
Danger d’écrasement dans la zone adjacente
au groupe de serrage de la roue.

Symbole MOT CLE - Nature et source du danger !

d’avertis- Conséquences du danger en cas de non-

sement observation des mesures et indications.
> Mesures et indications pour la prévention

du danger.

Le mot clé indique la probabilité de survenue ainsi que Accrochage du bras opérant

la gravité du danger en cas de non-observation : Danger d’écrasement dans la zone adjacente

au bras opérant.

Probabilité Gravité du danger en

de survenue cas de non-observation

DANGER Danger direct Mort ou blessure
corporelle grave

AVERTISSEMENT Danger potentiel Mort ou blessure
corporelle grave

PRUDENCE Situation potentiel- Blessure corporelle
lement dangereuse légére

1.1.2 Pictogrammes utilisés dans
la présente documentation

Symb | Désignation Signification

] Attention Signale des dommages matériels po-

o tentiels.

o) Information Consignes d'utilisation et autres

1 informations utiles.

1 Procédure a plu- Instruction d'exécution d’une opéra-

2 sieurs étapes tion comportant plusieurs étapes

= Procédure a une Instruction d'exécution d’une opérati-
étape on comportant une seule étape

o Résultat intermé- Un résultat intermédiaire est visible

diaire au cours d’une procédure.

- Résultat final Le résultat final est présenté a la fin

de la procédure.

1.2 Sur le produit

! Observer tous les avertissements qui figurent sur les
produits et les maintenir lisibles !
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2. Consignes d'utilisation

3. Description du produit

2.1 Remarques importantes

Vous trouverez des remarques importantes sur ce qui a
été convenu en matiere de droits d'auteur, de respon-
sabilité et de garantie, sur le groupe d'utilisateurs et les
obligations incombant a I'entrepreneur, dans le manuel
séparé "Remarques importantes et consignes de sécu-
rité pour Sicam Tire Equipment". Avant la mise en ser-
vice, le raccordement et |'utilisation du JUMBO TCS26,
il est impératif de lire et d'appliquer ces consignes.

2.2 Consignes de sécurité

Vous trouverez toutes les consignes de sécurité dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Sicam Tire Equipment". Avant la

mise en service, le raccordement et |'utilisation du
JUMBO TCS26, il est impératif de lire et d'appliquer ces
remarques

23 Compatibilité électromagnétique (CEM)
Le JUMBO TCS26 est un produit de la classe A selon
EN 61 326.

3.1 Utilisation conforme

JUMBO TCS26 est un monte-démonte pneus moderne
pour le montage et le démontage des pneus de cami-
ons, autobus et véhicules industriels.

ﬁ JUMBO TCS26 doit étre utilisé uniquement pour
le but spécifié et seulement dans les domaines de
fonctionnement indiqués dans les présentes instruc-
tions. Toute utilisation différente de celle spécifiée
est considérée impropre et par conséquent non
autorisée.

@)

]1 Le fabricant se décharge de toute responsabilité
en cas d’éventuels dommages dus a une utilisation
impropre.

3.2 Conditions préalables

Le JUMBO TCS26 doit étre installé sur une surface
plane réalisée en béton ou en matériel semblable et
solidement fixé.

3.3 Fournitures

Code de com-
mande

Dénomination

JUMBO TCS26
Levier leve-talon

1 695 300 094
1 695 300 099

Pince pour jantes

3.4  Accessoires spéciaux

Code de com-
mande

1695 400 139

Dénomination

Protections en Nylon®

Pinces (2 piéeces): 1 695 300 098

Levier pour bandages 1695 102 683

Rouleau tubeless 1 695 300 102
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3.5 Description de I'appareil

Sur le JUMBO TCS26 sont présentes des

pouvant provoquer des lésions aux doigts et
aux bras.

parties tournantes, mobiles et en mouvement

3.6

Description du fonctionnement

Vous trouverez ci-aprées les fonctions principales des
composants mentionnés du JUMBO TCS26:

Commande a distance, permet a 'opérateur de com-
mander a distance les opérations du JUMBO TCS26
au moyen du manipulateur, du sélecteur et de la
pédale.

Groupe mandrin: il permet le blocage et la rotation
de la jante; il est actionné hydrauliquement et est
composé d’un bras porte-mandrin et de la bride de
serrage (avec griffes de serrage).

Groupe opérant: il permet d’effectuer les opérations
de détalonnement, le démontage et le montage du
pneu; il est actionné hydrauliquement et est compo-
sé de: plateau, chariot, bras opérant avec outil de
montage et disque détalonneur (et axes correspon-
dants), pédale de déblocage.

Installation électrique-hydraulique: elle per-

met d'allumer et d’éteindre la machine, ainsi
gu’effectuer le réglage de la pression hydraulique du
JUMBO TCS26.

Fig. 1: JUMBO TCS26
Pos. 'Nom Fonction
1 Manipulateur Mouvement du bras porte-mandrin et du chariot:
e En actionnant le levier vers le haut, il Iéve le bras porte-mandrin.
e En actionnant le levier vers le bas, il baisse le bras porte-mandrin.
e En actionnant le levier vers la droite et la gauche, il commande la translation du chariot.
2 Sélecteur Actionnement de la bride de serrage:
e En actionnant le levier vers la gauche, il ouvre les griffes de la bride de serrage.
e En actionnant le levier vers la droite, il ferme les griffes de la bride de serrage.
3 Pédale Ouverture et fermeture des griffes du plateau de serrage.
4 Bras porte-mandrin Montée et descente de la bride de serrage.
B Bride de serrage Blocage hydraulique de la jante et rotation dans le sens des aiguilles d’une montre et dans le

sens inverse.

Griffes de serrage

Serrage de la jante (avec différentes possibilités d’accrochage).

Plateau

Positionnement de la roue avant et apres les opérations de démontage et de montage du pneu.

Translation horizontale du bras opérant.

6
7
8 Chariot
9 Bras opérant

Positionnement de I’outil de montage et du disque détalonneur.

10 Outil de montage

Démontage et montage du pneu.

11 Disque détalonneur

Détalonnage et extraction du pneu de son logement sur la jante.

12 Axe de I'outil de montage

Positionnement de I'outil de montage.

13 Axe du disque détalonneur

Positionnement du disque détalonneur.

14 Pédale de déblocage

Déblocage du bras opérant.

15 Interrupteur général

Allumage et arrét du JUMBO TCS26.

16 Indicateur niveau d’huile

Indication du niveau de I’huile dans le JUMBO TCS26.

17 Manette pression hydrau-
lique

Réglage pression d’exercice du mandrin.

18 Manomeétre hydraulique

Indication de la pression hydraulique de la machine.

19 Témoin huile réducteur

Indication du niveau minimum d’huile atteint dans le réducteur.
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4. Premiére mise en service 2. Soulever le JUMBO TCS26 & I’aide d’une grue de le-

vage et 'installer dans la zone prévue en respectant
4.1 Déballage les distances minimums indiquées sur la figure.

1. Enlever ’'emballage en faisant attention en 6tant les
clous.

ﬁ Apreés avoir enlever I’emballage, contréler I’état du
JUMBO TCS26 et s’il est intact, vérifier également
que des composants ne sont pas visiblement endom-
mageés. En cas de doute, ne pas mettre en marche et
s’adresser a un technicien spécialisé et/ou a votre
revendeur.

2. Extraire les accessoires standard et le matériel
d’emballage de la caisse de transport.

o

]1 Le matériel d’emballage doit étre écoulé correcte-
ment en s’adressant aux points de collecte prévus a
cet effet.

@)
]1 Afin de garantir une utilisation s(re et ergonomique

4.2 Mise en place du JUMBO TCS26, il est recommandé d’installer
I’appareil a une distance de 750 mm de la paroi la
4.2.1 Positionnement de la machine plus proche et de 900 mm du plafond.
1. Faire passer des courroies appropriées (longueur Avertissement - danger de basculement!
courroie 1: 1.5 m, courroie 2: 2 m), ayant une portée A Lors du gonflage du pneu des forces consi-
suffisante, comme représenté sur la figure. dérables se produisent.

> Le JUMBO TCS26 doit étre fixé au moins
en 3 points sur le sol.

Avertissement - danger de basculement!
Le barycentre du JUMBO TCS26 n’est pas
situé au centre.

> || est indispensable de lever lentement
I'appareil.
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4.3 Raccordement électrique

1. Vérifier que la tension de réseau et la tension indi-
quée sur la plaque d’identification correspondent.

2. Faire installer une prise de branchement nationale
spécifique pour courant monophasé ou triphasé (en
fonction de la tension commandée) par un électri-
cien qualifié (voir le schéma électrique de branche-
ment a I’'intérieur du tableau électrique).

o
]1 La prédisposition d’une protection de réseau du rac-
cordement en question est a la charge du client.

3. Protéger le JUMBO TCS26 conformément a la régle-
mentation spécifique nationale.
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5. Utilisation

4.4 Controle du sens de rotation

Avertissement - danger de mauvais foncti-
A onnement!
Le JUMBO TCS26 tourne dans le sens inver-
se.
> Débrancher I’interrupteur principal.Consul-
ter la partie consacrée aux anomalies de

fonctionnement pour déterminer la cause
(voir chapitre 5.3)

Avertissement - risque d’endommagement
A du pneu ou de la jante !

Le pneu peut par exemple avoir des fissu-

res (sur le flanc intérieur/extérieur) a cause

d’une pression excessive. La jante peut étre

éraflée ou déformée.

> Consulter les publications de la Wdk dis-
ponibles en allemand et en anglais! (www.
wdk.de: istruzioni di montaggio/smontag-
gio — catalogo dei criteri)

> Température interne du pneu au moins
de 15 °C (seulement dans le cas de RFT/
UHP).

> Consulter les publications de la Wdk dis-
ponibles en allemand et en anglais! (www.
wdk.de: istruzioni di montaggio/smontag-
gio — surriscaldamento del pneumatico)

> Adapter la pression au type de pneu.

> Protection en plastique sur la jante.

Pour le fonctionnement normal du JUMBO TCS26, il
est fondamental que, lorsque le branchement a été
effectué et que la machine est en marche, le sens de
rotation corresponde a celui indiqué par la fléche sur le
moteur de la centrale.

Contréle du sens de rotation.

Fig. 2:

! Avant d’effectuer les opérations de démontage ou de
montage, se procurer absolument les données de la
jante et du pneu. Il sera ainsi possible de déterminer
préalablement la fixation, la pression et les acces-
soires nécessaires!
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o

5.1 Démontage d’un pneu ]1 Pour les jantes en aluminium et en alliage léger,

o il existe 4 protections en Nylon® a monter sur les

]1 Consulter les publications de la Wdk disponibles en griffes. Pour des pneus particulierement difficiles, il
allemand et en anglais! est indispensable de positionner les deux sécurités
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio) (1) sur les trous de la jante afin d’éviter I’éventuel

glissement de la jante sur les protections en Nylon®.

5.1.1 Fixation de la roue

1. Au moyen du sélecteur, fermer complétement la
bride de serrage.

2. Positionner la roue sur le plateau.

3. Au moyen du manipulateur, positionner la bride de
serrage a 'intérieur de la jante.

4. Au moyen du sélecteur, ouvrir la bride de serrage
jusgu’a ce que la jante se bloque.

]cj_ La bride de serrage fonctionne grace a un circuit
hydraulique a haute pression, réglable de 20 a
110 bars en tournant la poignée prévue a cet effet
(Fig.1, pos.17) et en lisant la valeur sur le manomet-

re (Fig.1, pos.18). La pression normale d’exercice ]1 Pour des roues ayant un diamétre inférieur a 800
est de 110 bars. Pour des jantes ayant une valeur mm ou supérieur a 1500 mm, il est recommandé
d’effort faible ou des jantes particuliérement fines, il d’enlever I’axe de I'outil de montage (Fig.1, pos.12)
est nécessaire de diminuer cette pression. et de le positionner dans le deuxiéme trou.

o
]1 La bride de serrage est pourvue de 4 griffes pour le 5.1.2  Préparatifs pour le démontage
blocage de tout type de jante de 14” a 26”.
! Eviter des dommages a la valve!

1. Extraire le pointeau de la valve.
= Lair est complétement déchargé du pneu.

2. Graisser le flanc du pneu, jusqu’au bord de la jante,
avec de la pate de montage.

} Avertissement - risque d’endommagement
A de pneus!
56 Formation de fissures en cas d’intervention
ﬂ ‘_\ﬁ sur le pneu froid. Eclatement du pneu en cas
° de vitesse élevée.
l > Température interne du pneu au moins de
15°C.
> Consulter les publications de la Wdk dispo-
nibles en allemand et en anglais! (www.wdk.
de: istruzioni di montaggio/smontaggio —
surriscaldamento del pneumatico)
> Avant le montage, déposer le pneu dans un
milieu tempéré.

|
W_,—ng"‘
i
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5.1.3 Démontage 5. Extraire la goupille opposée, tourner I'outil de 180°
et réinsérer la goupille.
Avertissement - danger de lésions aux
é mains! 6. Avec le bras fonctionnant en position verticale,
Pendant la rotation du plateau de serrage, il déplacer le chariot vers le bras porte-mandrin, en
existe le risque de Iésions par écrasement. dépassant le pneumatique, puis bloquer manuelle-
> Ne pas introduire les doigts entre le pneu ment le bras fonctionnant sur le chariot.
et la jante.
7. En actionnant le manipulateur, au moyen du disque
Avertissement - risque d’endommagement! détalonneur, appuyer le talon du pneu vers la base
A Lors de I’extraction au moyen de I'unité de de la jante et, a I'aide de la pédale, faire sans tourner
commande de I'installation hydraulique, interruptions la bride de serrage jusqu’a ce que le
la jante et I'outil de montage peuvent étre pneu soit complétement sorti de la jante.
endommagés.

> L'outil de montage doit étre extrait de la
méme facon qu’il a été introduit sur le
bord/dans la gorge de la jante.

Démontage de roues tubeless et super single

1. Bloguer manuellement le bras opérant sur le chariot
en ayant le disque détalonneur tourné vers le talon.

2. Au moyen du manipulateur, positionner le disque
détalonneur en correspondance du bord intérieur de
la jante.

3. En actionnant le manipulateur, au moyen du disque
détalonneur, appuyer le talon du pneu vers la base o
de la jante et, a I’aide de la pédale, faire tourner sans ]1 Pour le démontage de pneus « super single » textiles

interruptions la bride de serrage jusqu’a ce que tou- particulierement durs ou de « tubeless » avec jante

te la circonférence de la jante soit parcourue. a talon a bord trés haut, se référer aux instructions
o pour le démontage des roues pour machines agri-
]1 Utiliser de la pate de montage pour faciliter le déta- coles.

chement complet du pneu et de la jante.

o
]1 Pour faciliter 'opération de démontage, il est possib-
le d’utiliser le rouleau pour « tubeless » (1).

4. A l'aide de la pédale, relacher le bras fonctionnant,
puis déplacer le chariot depuis la partie opposée au
bras porte-mandrin au moyen du manipulateur.
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Démontage de roues pour machines agricoles

1. Bloguer manuellement le bras opérant sur le chariot.

2. Au moyen du manipulateur, positionner le disque 11.

détalonneur en correspondance du bord intérieur de
la jante.

3. En actionnant le manipulateur, au moyen du disque
détalonneur, appuyer le talon du pneu vers la base
de la jante et, a I’aide de la pédale, faire tourner la
bride de serrage jusqu’au dégonflement complet du
pneu, faire avancer graduellement le disque détalon-
neur en faisant tourner la bride de serrage de fagon
continue.

13.
4. Graisser le talon et le bord de la jante avec la pate 14.
de montage prévue a cet effet en maintenant la roue
en mouvement.
5. A l’aide de la pédale, relacher le bras fonctionnant, 15.

puis déplacer le chariot depuis la partie opposée au
bras porte-mandrin au moyen du manipulateur.

6. Extraire la goupille opposée, tourner I'outil de 180°
et réinsérer la goupille.

7. Avec le bras fonctionnant en position verticale,
déplacer le chariot vers le bras porte-mandrin, en
dépassant le pneumatique, puis bloquer manuelle-
ment le bras fonctionnant sur le chariot.

8. Répéter |le détalonnage (point 3) de la méme fagcon
sur 'autre partie du pneu.

9. Faire basculer le bras opérant et le positionner sur la
partie avant du pneu en appuyant sur la pédale. En
intervenant sur I’axe prévu a cet effet, et en faisant
basculer I'outil de montage, raccrocher le bras opé-
rant sur le chariot.

10.

12.

Au moyen du manipulateur prévu a cet effet, rap-
procher I'outil de montage du pneu, jusqu’a ce le
talon soit complétement accroché.

Lorsque 'opération est effectuée, maintenir le
pneu tendu en éloignant la jante de I'outil de mon-
tage, en agissant de facon a ce que le talon entre
dans la base.

Introduire le levier prévu a cet effet (1) entre le
talon et la jante, de facon a ce que le talon reste en
contact avec I’outil de montage.

Déplacer I'outil de montage a I’extérieur en ayant le
repére prévu a cet effet au bord de la jante; tourner
la jante jusqu’a ce que le talon avant soit compléte-
ment sorti.

Placer la roue sur le plateau prévu a cet effet, en
obtenant ainsi I’espace nécessaire pour enlever
facilement la chambre a air.

Pour le démontage du talon arriére, tourner I’outil
de montage de 180°, I'introduire entre la jante et le
talon, le mettre sur le bord de la jante et introduire
le levier (1) en tournant la bride de serrage dans

le sens des aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que
I’opération soit complétement terminée.
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Démontage de roues avec bandage

1. Bloguer manuellement le bras opérant sur le chariot.

2. Au moyen du manipulateur, positionner le disque

détalonneur en correspondance du bord intérieur de

la jante.

3. En actionnant le manipulateur, au moyen du disque
détalonneur, appuyer le talon du pneu vers la base

de la jante et, a I’aide de la pédale, faire tourner sans

interruptions la bride de serrage jusqu’a ce que la
bague de blocage soit libre.

4. En utilisant le levier prévu a cet effet (1) (voir les
accessoires spéciaux, Chapitre 3.4), 6ter la bague de
blocage de la jante.

5. A I’aide de la pédale, relacher le bras fonctionnant,

puis déplacer le chariot depuis la partie opposée au

bras porte-mandrin au moyen du manipulateur.

Mise en garde - Danger
d'écrasement !

S’assurer que l'outil est inséré

et bloqué avec la goupille
prévue a cet effet, avant de
débloquer le bras fonction-
nant.

I'outil avec le bras fonction-
nant baissé.

Attention - Ne jamais déboiter
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. Extraire la goupille opposée, tourner 'outil de 180°

et réinsérer la goupille.

. Avec le bras fonctionnant en position verticale,

déplacer le chariot vers le bras porte-mandrin, en
dépassant le pneumatique, puis bloquer manuelle-
ment le bras fonctionnant sur le chariot.

. En actionnant le manipulateur, au moyen du disque

détalonneur, appuyer le talon du pneu vers la base
de la jante et, a I’'aide de la pédale, faire tourner sans
interruptions la bride de serrage jusqu’a ce que le
pneu soit complétement sorti de la jante.

o
]J1 Pour des roues particulierement dures et bloquées

sur la jante, il est recommandé d’utiliser deux pinces
de fixation (2) disponibles sur demande. Les pin-
ces servent a bloquer le bandage sur la jante afin

de libérer également le bandage du pneu, pendant
I’opération de détalonnage du bord avant. Si le
bandage ne se décolle pas, faire sortir le pneu avec
le bandage attaché. Pour I’enlever, il faut le fixer a la
bride de serrage de la machine comme si c’était une
jante normale et la détalonner a 'arriére.
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5.2 Montage du pneu

Danger d’accidents di a ’endommagement
A de jantes ou de pneus!

En cas d’endommagement du pneu ou de la

jante en phase de montage, des situations

dangereuses et méme mortelles peuvent sur-

venir pendant I’exercice de marche.

> Lopérateur doit avoir suivi une formation
adéquate.

> Ne pas exercer de forces excessives sur
le pneu et sur la jante, régler la vitesse de
rotation lente.

> Utiliser une quantité suffisante de pate de
montage.

> En présence d’anomalies, par exemple de
bruits suspects, interrompre immédiate-
ment le montage.

> Pour le montage de combinaisons difficiles
jante/pneu, consulter les publications de la
Wdk disponibles en allemand et en anglais
(www.wdk.de: istru-zioni di montaggio/
smontaggio — catalogo dei criteri).

Mise en garde - Danger
d'écrasement !

S’assurer que l'outil est inséré
et bloqué avec la goupille
prévue a cet effet, avant de
débloquer le bras fonction-
nant.

Attention - Ne jamais déboiter
I’outil avec le bras fonction-
nant baissé.

Avertissement - risques d’endommagement
A de pneus!

Formation de fissures en cas d’intervention

sur le pneu froid. Eclatement du pneu en cas

de vitesse élevée.

> Température interne du pneu au moins de
15°C.

> Consulter les publications de la Wdk dispo-
nibles en allemand et en anglais! (www.wdk.
de: istruzioni di montaggio/smontaggio —
surriscaldamento del pneumatico)

> Avant le montage, déposer le pneu dans un
milieu tempéré.

5.2.1 Montage

Avertissement - danger de lésions aux
é mains!

Pendant la rotation du plateau de serrage, il

existe le risque de Iésions par écrasement.

> Ne pas introduire les doigts entre le pneu
et la jante.

Montage de roues tubeless et super single

1. Graisser avec de la pate de montage les deux talons
du pneu, la gorge et la base de la jante.

2. Al'aide de la pédale de blocage, débloquer le bras
opérant sur le chariot.

3. Pour le montage de pneus non particulierement dif-
ficiles, mettre le pneu (en I'inclinant) sur le plateau.

4. A laide de la pédale, faire tourner la bride de serra-
ge et, simultanément, introduire et baisser la jante
en forcant sur le pneu afin de permettre a la partie
supérieure de la jante de pénétrer dans le pneu.

5. Bloquer manuellement le bras opérant sur le chariot
puis, en actionnant le manipulateur, au moyen du
disque détalonneur, appuyer le flanc du pneu vers la
base de la jante et, a I’aide de la pédale, faire tour-
ner sans interruptions la bride de serrage jusqu’a ce
que le pneu soit totalement introduit sur la jante.

6. Si cela n’est pas possible, bloquer la partie du pneu
entalonnée a I'aide de la pince (1) fournie et prévue
a cet effet puis, en actionnant le manipulateur, au
moyen du disque détalonneur, appuyer le flanc du
pneu vers la base de la jante et, a I’aide de la pédale,
faire tourner sans interruptions la bride de serrage
jusgu’a ce que le pneu soit totalement introduit sur
la jante.
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ﬁ Pour le montage de pneus de type « tubeless » et «
super single » particulierement durs, suivre les inst-
ructions prévues pour intervenir sur des roues pour
machines agricoles.

! ATTENTION! Il est absolument interdit d’effectuer
des opérations de gonflage du pneu si la roue est
encore positionnée sur la machine!

! ATTENTION! Pour déplacer des roues trés lourdes,
I’intervention d’au moins 2 personnes est néces-
saire!

Montage de roues pour machines agricoles

1. Graisser avec de la pate de montage les deux talons
du pneu, la gorge et la base de la jante.

2. Mettre le pneu (en Iinclinant) sur le plateau.

3. Placer le pneu sur la jante, monter la pince prévue a
cet effet (1) sur le bord avant de la jante et position-
ner I'outil de montage en ayant le repére de réfé-
rence sur le bord de la jante.

4. Bloquer manuellement le bras opérant sur le chariot
puis, en actionnant le manipulateur, au moyen du
détalonneur, appuyer le flanc du pneu vers la base
de la jante et, a I'aide de la pédale, faire tourner sans
interruptions la bride de serrage jusqu’a ce que le
talon arriére soit complétement monté.
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5. Introduire la chambre a air (sans oublier de baisser
le bras porte-mandrin) et placer la roue sur le pla-
teau pour en faciliter le montage.

6. Positionner I'outil de montage prés de la valve en
ayant le repéere de référence prévu a cet effet sur
le bord de la jante, monter la pince a la gauche de
I’outil de montage en faisant tourner la roue dans le
sens des aiguilles d’une montre et en s’assurant que
le talon se trouve dans la base de la jante.

Montage de roues avec bandage
1. Mettre le pneu (en I'inclinant) sur le plateau.

2. Rapprocher le pneu de la jante en effectuant un bon
centrage; compléter le montage du deuxiéme talon
en utilisant le disque détalonneur.

3. Introduire le bandage et le bloquer au moyen de la
bague de serrage prévue a cet effet.

o
]1 Si le pneu est de type « tubeless », il faudra introdui-
re la bague d’étanchéité prévue a cet effet entre la

jante et le bandage.

ﬁ Si la roue est pourvue de chambre a air, il faut intro-
duire cette derniére dans le pneu avant le montage
et la dégonfler afin qu’elle se positionne de fagon
uniforme a 'intérieur du pneu.

4. Positionner la valve dans le trou prévu a cet effet
situé sur la jante.

ﬁ Pendant I'opération de gonflage du pneu, position-
ner le disque détalonneur devant la roue en évitant
ainsi d’éventuels dommages causés par le décroche-
ment accidentel de la bague de blocage.

! ATTENTION! Il est absolument interdit d’effectuer
des opérations de gonflage du pneu si la roue est
encore positionnée sur la machine!

! ATTENTION! Pour déplacer des roues trés lourdes,
I’intervention d’au moins 2 personnes est néces-
saire!
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5.3 Anomalies de fonctionnement

Dans le tableau ci-dessous sont mentionnées toutes les anomalies possibles et les solutions correspondantes.
D’autres anomalies de fonctionnement supposables sont principalement de nature technique et doivent étre vérifi-

ées et résolues par des techniciens qualifiés.

Dans tous les cas, s’adresser au service aprés-vente du revendeur agréé d’équipements Sicam.

o
]1 Pour accélérer I’intervention, il est important d’indiquer, lors de I’appel téléphonique, les données reportées
sur la plaque d’identification (étiquette située sur le c6té arriére du tableau électrique du JUMBO TCS26) et le

type de panne.

un personnel qualifié ayant suivi une formation adéquate.

Le plateau de serrage ne tourne pas, dans aucune des deux 1. La fiche de réseau n’est pas

directions

connectée.

2. La fiche de réseau n’est pas
connectéecorrectement.

3. La tension ne correspond pas a
la valeur prescrite.

4. L’interrupteur général n’a pas
été allumé.

5. Fusibles en panne.

e 'oute intervention sur I'installation électrique, hydraulique ou pneumatique doit étre effectuée uniquement par

1. - 2. Controler que la fiche de ré-
seau est connectée correctement
dans la prise et vérifier le branche-
ment.

3. Controéler la tension
d’alimentation.

4. Allumer l'interrupteur général.

5. Remplacer les fusibles.

Lors de I’'actionnement de la pédale pour bride de serrage,
le plateau de serrage tourne dans le sens inverse a celui in-
diqué par la fleche sur le moteur de la centrale.

1. Inversion des phases pendant
le branchement de la fiche.

1. Inverser les 2 phases dans la
fiche de réseau (I’opération do-

it étre effectuée par un électricien
qualifié).

Le plateau de serrage transmet un couple insuffisant (peu
de force).

1. Tension de réseau incorrecte.

2. Courroie de transmission dé-
tendue.
3. Fusibles en panne.

1. Vérifier que la tension de réseau
et la tension indiquée sur la plaque
d’identification correspondent.

2. Tendre la courroie de transmis-
sion.

3. Remplacer les fusibles.

Le plateau de serrage ne bloque pas correctement la jante.

1. Inversion des phases pendant
le branchement de la fiche.

2. La vanne réductrice de pressi-
on est fermée ou mal réglée.

1. Inverser les 2 phases dans la
fiche de réseau (I’opération do-

it étre effectuée par un électricien
qualifié).

2. Ouvrir ou régler correctement la
vanne réductrice de pression.

Le JUMBO TCS26 n’effectue pas de mouvements hydrau-
liques.

1. Le moteur de la centrale ne
tourne pas dans le bon sens.
2. L’interrupteur magnétother-
mique est débranché.

3. Un fusible s’est déclenché.

1. Inverser les phases dans la fiche
de courant.

2. Brancher I'interrupteur magné-
tothermique.

3. Remplacer le fusible.
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6. Maintenance

6.1

Composant Lubrifiant _

Lubrifiants conseillés

Réducteur ESSO Spartan EP460 1SO 460
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC
Pompe hydrau- ESSO NUTO H 46 ISO 46

lique DIN 51502-HLP
DIN 51524 PART.2-
HLP
ISO 67-43-HM
Systéme pneu-  ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32

matique (grou-

pe condition-
neur)
Tab. 1:  Tableau des lubrifiants

! Le fabricant se décharge de toute responsabilité en
cas de dommages attribuables a I'utilisation de lubri-
fiants différents de ceux indiqués.

6.2

I\

Pour garantir le parfait fonctionnement du

JUMBO TCS26 et pour assurer le fonctionnement sans

anomalies, il est indispensable de nettoyer ’appareil a

des intervalles réguliers et d’effectuer une maintenance
périodique.

Lentretien doit étre effectué par I'opérateur conformé-

ment aux prescriptions du fabricant indiquées ci-aprés.

Nettoyage et entretien

Avant d’effectuer toute intervention de
nettoyage ou d’entretien, débrancher le
JUMBO TCS26 au moyen de l'interrupteur
principal et déconnecter la fiche de réseau.

6.2.1 Intervalles d'entretien

& 2

[
i
- (7]
o (=
) (]
< £

annuelle

Maintenance

Nettoyer les parties mécaniques mobiles, va-
poriser sur ces derniéres de I’huile pulvérisée
ou du kérosene et les graisser avec de I’huile
pour moteur ou une graisse appropriée.

Contréler la tension de la courroie de trans-
mission afin d’éviter son déplacement.

Controler le niveau de I’huile dans la centra-
le hydraulique et le maintenir toujours entre le X
niveau minimum et celui maximum.

Controler et maintenir le niveau de graisse sur
le dispositif de centrage automatique et surle  x
bras porte-outil.

Lubrifier la glissiére de guidage du chariot
avec de la graisse.

Remplacer I’huile dans la centrale hydrau-

) X
lique.

Controler le niveau de I’huile dans le ré- «
ducteur.

6.2.2 Contréle du niveau de I’huile dans la centrale

hydraulique
1. Couper la tension qui alimente 'appareil.
2. Dévisser le bouchon ayant la tige graduée placé sur
la centrale oléodynamique.
3. Vérifier que le niveau de I’huile est compris entre les
points MIN. et MAX.

6.2.3 Remplacement de I’huile dans le réducteur

1. Placer un récipient sous le motoréducteur.

2. Oter la vis de vidange de I'huile.

3. Vidanger I’huile du réducteur et I’écouler (voir cha-
pitre 7.3).

4. Visser la vis de vidange de I’huile.

5. Remplir avec de la nouvelle huile pour réducteur
(voir le tableau des lubrifiants).

6.3 Piéces de rechange et d'usure

Code de com-
mande

1 695 300 432

Dénomination

Collecteur tournant

Bague anti-extrusion BR123 1695 040 098

Joint torique 123 1 695 040 093

Electrovanne compléte 24V CC 1695042 413

Courroie A33 1695042 198

Manipulateur complet 4 positions 1695 300 414

Interrupteur 2 positions 1 695 040 586

Patin en Nylon® 1 695 300 232

Sicam srl societa unipersonale
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7. Mise hors service 8. Caractéristiques
techniques

7.1 Changement de position

Procédure: 8.1 JUMBO TCS26
1. Débrancher la connexion électrique.
2. Respecter les indications concernant la premiére

Fonction Spécification
mise en marche (voir chapitre 4.2).
( P ) Niveau de bruit max. 75 dB
o . Pression hydraulique d'exercice 20 - 130 bar
]1 En cas de vente ou de cession du JUMBO TCS26, : o : -
o Tension d’alimentation Selon la tension com-
toute la documentation inclue dans le volume mandée (voir plaque
de fourniture doit étre livrée intégralement avec d’identification)

I’appareil.

8.2 Dimensions et poids

7.2 Mise hors service temporaire
Si on prévoit une période limitée d’arrét pour le

Fonction Spécifications
MBO TCS2 i la machine n’ ilisé r
JEJ o C,S 6 ou S amac € . est pas,Ut see p'OU JUMBO TCS26 (Hx L x P) 1240 x 1640 x 1400 mm
d’autres raisons, débrancher toujours la fiche de réseau -
de | R d | Poids net 593 kg
e la prise correspondante! Poids brut 720 kg

Il est recommandé de nettoyer soigneusement le
JUMBO TCS26, ainsi que les outils et les accessoires
relatifs, et de les soumettre a un traitement de protec- 8.3 Plage de travail

tion (par exemple, application d’une fine couche d’huile).

. e . Largeur du pneu 14"- 26"
7.3 Elimination S 2
, i i . Diamétre maximum du pneu 1640 mm
> Débrancher le JUMBO TCS26 du réseau électrique et -
Largeur maximum du pneu 800 mm

oter le cable d’alimentation électrique.

> Les huiles sont des liquides risquant de polluer I’eau
et doivent étre écoulées conformément aux normes
en vigueur en matiére.

> Démonter les parties du JUMBO TCS26, classer les
matériaux en fonction de la catégorie a laquelle ils
appartiennent et les écouler conformément aux nor-
mes en vigueur en matiére.

Le JUMBO TCS26 doit étre conforme aux
E normes de la directive européenne 2002/96/
|

CE (directive sur I’écoulement des déchets

électriques et électroniques).

Les appareils électriques et électroniques hors

service, pourvus des cables correspondants,

accessoires, accumulateurs et batteries,

doivent étre écoulés séparément des déchets

domestiques.

> Pour écouler de tels produits, il faut avoir
recours aux systémes de restitution et de
collecte disponibles.

> [’écoulement correct du JUMBO TCS26
permet d’éviter des dommages a I’environne-
ment et de ne pas mettre en danger la santé
des personnes.

1 695 400 376 | 2013-04-17 Sicam srl societa unipersonale



Glossaire | JUMBO TCS26 | 51 | fr

9. Glossaire

Jante, structure et dénominations

1 2 3 4 3 1

o

652001-26_Rf

Fig. 3: Jante

Bord de la jante
Gorge de la jante
Hump (bord rehaussé)
Base creuse

Diamétre de la jante

ONWN R

RFT

Run Flat Tyre, , pneu ayant les caractéristiques pour
fonctionnement d’urgence, roue normale et roue de
secours en méme temps.

TCE
Tyre Change Equipment, abréviation pour démonte-
pneus.

UHP
Pneumatici UltraHighPerformance, dénomination de la
marque d’un pneu pour de hautes vitesses.

wdk
Association allemande de I'industrie du caoutchouc
(association enregistrée)
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1. Verwendete Symbolik 1.2  Auf dem Produkt
1.1 In der Dokumentation ! Alle Warnzeichen auf den Produkten beachten und in

1.1.1  Warnhinweise - Aufbau und Bedeutung lesbarem Zustand halten!
Warnhinweise warnen vor Gefahren fiir den Benutzer oder
umstehende Personen. Zusatzlich beschreiben Warnhin-

weise die Folgen der Gefahr und die MaBnahmen zur Ver- /\ Elektrische Spannung

meidung. Warnhinweise haben folgenden Aufbau: Stromschlaggefahr bei Beriihrung von Teilen
der elektrischen Anschliisse.

Warn- SIGNALWORT - Art und Quelle der Ge-
symbol fahr!
Folgen der Gefahr bei Missachtung der
aufgefiihrten MaBnahmen und Hinweise.
> MaBnahmen und Hinweise zur Vermei-
dung der Gefahr.
Das Signalwort zeigt die Eintrittswahrscheinlichkeit Anheben des Montagearms
sowie die Schwere der Gefahr bei Missachtung: Quetschgefahr in unmittelbarer Nahe des
Montagearms.

Losen des Rades
Quetschgefahr in unmittelbarer Nahe der
Einspanneinheit.

Signalwort | Eintrittswahr- Schwere der Gefahr

scheinlichkeit bei Missachtung

GEFAHR Unmittelbar drohende Tod oder schwere

Gefahr Korperverletzung
WARNUNG Madgliche drohende Tod oder schwere

Gefahr Korperverletzung
VORSICHT Mogliche gefdhrliche Leichte

Situation Korperverletzung

1.1.2 Symbole - Benennung und Bedeutung

Sym-  Benennung Bedeutung
bol
! Achtung Warnt vor méglichen Sachschaden.
ﬁ Information Anwendungshinweise und andere
nitzliche Informationen.
1. Mehrschrittige Aus mehreren Schritten bestehende
2. Handlung Handlungsaufforderung
= Einschrittige Aus einem Schritt bestehende
Handlung Handlungsaufforderung.
o Zwischen- Innerhalb einer Handlungsaufforderung
ergebnis wird ein Zwischenergebnis sichtbar.
- Endergebnis Am Ende einer Handlungsaufforderung

wird das Endergebnis sichtbar.
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2. Benutzerhinweise

3. Produktbeschreibung

2.1 Wichtige Hinweise

Wichtige Hinweise zur Vereinbarung liber Urheberrecht,
Haftung und Gewahrleistung, iber die Benutzergruppe
und Uber die Verpflichtung des Unternehmens finden
Sie in der separaten Anleitung "Wichtige Hinweise und
Sicherheitshinweise zu Sicam Tire Equipment".

Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von JUMBO TCS26 sorgfaltig durchzulesen und
zwingend zu beachten.

2.2 Sicherheitshinweise

Alle Sicherheitshinweise finden Sie in der separaten An-
leitung "Wichtige Hinweise und Sicherheitshinweise zu
Sicam Tire Equipment". Diese sind vor Inbetriebnahme,
Anschluss und Bedienung von JUMBO TCS26 sorgfaltig
durchzulesen und zwingend zu beachten.

23 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
JUMBO TCS26 ist ein Erzeugnis der Klasse A nach
EN 61 326.

3.1 BestimmungsgemalBe Verwendung
JUMBO TCS26 ist ein modernes Reifenmontiergerat fir
die Montage und Demontage von Reifen von Lastkraft-
wagen, Bussen und anderen Nutzfahrzeugen.

ﬁ JUMBO TCS26 darf ausschlieBlich zu diesem Zweck
und nur im Rahmen der in dieser Anleitung ange-
gebenen Funktionsbereiche genutzt werden. Jeder
andere Einsatz ist deshalb als unsachgemaB zu
betrachten und nicht zulassig.

o
]1 Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden,
die durch unsachgemaBe Verwendung entstehen.

3.2 Voraussetzungen

JUMBO TCS26 muss auf einem ebenen Boden aus Be-
ton oder dhnlichem Material aufgestellt und fest im Un-
tergrund verankert werden.

33 Lieferumfang

Bezeichnung Bestellnummer

JUMBO TCS26
Wulstabheber
Felgenzange

1 695 300 094
1 695 300 099

34 Sonderzubehor

Bestellnummer

1695 400 139
1 695 300 098
1695 102 683
1695 300 102

Bezeichnung

Nylon-Aufsatze

Klammern (2 Stlck):
Hebel fir Felgenringe
Rolle fir schlauchlose Reifen
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3.5  Geratebeschreibung

Am JUMBO TCS26 befinden sich rotierende,

& bewegte und bewegliche Teile, die bei un-
sachgemaBer Bedienung zu Verletzungen an
Fingern und Armen fiihren kénnen.

Fig. 1: JUMBO TCS26

Pos. Bezeichnung Funktion

3.6 Funktionsbeschreibung

Im Folgenden werden die wichtigsten Funktionen der

zuvor aufgefiihrten Komponenten der JUMBO TCS26

dargestellt:

e Fernbedienung, mit der samtliche Operationen
der JUMBO TCS26 durch den Bediener in sicherer
Entfernung tber die Steuereinheit, den Wahlschalter
und das Pedal durchgefiihrt werden kénnen.

e Spannvorrichtung zum Einspannen und Drehen der
Felge; die Vorrichtung besteht aus dem Tragerarm
der Spannvorrichtung und dem Spannflansch (mit
Spannklauen) und wird hydraulisch angetrieben.

e Montagevorrichtung zur Durchfiihrung samtlicher
Operationen beim Auswulsten, Demontage und
Montage des Reifens; die Vorrichtung wird hydrau-
lisch angetrieben und besteht aus den folgenden
Komponenten: Plattform, Schlitten, Montagearm mit
Montagekopf und Reifenabdriickscheibe (mit den
dazugehorigen Steckstiften) und dem Lésepedal.

e Elektro-hydraulische Anlage fiir die Ein- und Aus-
schaltung der Maschine sowie zur Einstellung des
Hydraulikdrucks der JUMBO TCS26.

1 Steuereinheit Bewegung der Spannvorrichtung und des Schlittens.
e Durch Driicken des Steuerhebels nach oben wird die Spannvorrichtung nach oben gefahren.
e Durch Driicken des Steuerhebels nach unten wird die Spannvorrichtung nach unten gefah-

ren.

e Durch Driicken des Steuerhebels nach rechts wird die Fahrbewegung des Schlittens gesteu-

ert.

2 Wahlschalter Betatigung des Spannflanschs:

e Durch Driicken des Steuerhebels nach links werden die Spannklauen des Spannflanschs

geoffnet.

e Durch Driicken des Steuerhebels nach rechts werden die Spannklauen des Spannflanschs

geschlossen.

8 Pedal Pedal fiir Offnung und SchlieBung der Spannklauen auf dem Spannteller.
4 Spannvorrichtung Auf- und Abbewegung der Spannvorrichtung.
5 Spannflansch Hydraulische Arretierung der Felge und Drehung der Felge im und gegen den Uhrzeigersinn.
6 Spannklauen Einspannen der Felge (mit verschiedenen Einspannmoglichkeiten).
7 Plattform Positionierung des Rades vor und nach der Demontage und der Montage des Reifens.
8 Schlitten Waagrechtbewegung des Montagearms.
9 Montagearm Positionierung des Montagearms und der Reifenabdriickscheibe.
10 Montagekopf Demontage und Montage des Reifens.
11 Reifenabdriickscheibe Abdriicken und Losen des Reifens aus dem Felgensitz.
12 Steckstift des Montagekopfs Positionierung des Montagekopfs.
13 Steckstift der Reifenab- Positionierung der Reifenabdriickscheibe.
driickscheibe
14 Losepedal Loésen des Montagearms.
15 Hauptschalter Ein- und Ausschalten der JUMBO TCS26.
16  Olstandsanzeiger Olstandsanzeige der JUMBO TCS26.
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Pos. Bezeichnung Funktion
17 Hydraulik-Druckregler Einstellung des Betriebsdrucks der Spannvorrichtung.
18 Hydraulik-Manometer Anzeige des Hydraulikdrucks der Maschine.
19 Olstandsanzeige Getriebe- Anzeige des Mindestdlstands im Getriebemotor.
motor
o (]
4. Erstinbetriebnahme 2. Die JUMBO TCS26 mit einem Hebekran anheben und

im vorgesehenen Bereich aufstellen, dabei die in der
Abbildung vorgesehenen Mindestabstande beachten.

4.1 Auspacken

1. Verpackung entfernen und dabei auf die Nagel achten.

ﬁ Nach dem Auspacken prifen, ob sich die
JUMBO TCS26 in einwandfreiem Zustand befindet
und keine sichtbar beschadigten Teile aufweist. Im
Zweifelsfall mit der Inbetriebnahme warten und ei-
nen qualifizierten Techniker und/oder den Verkaufer
der Maschine hinzuziehen.

2. Die Standard-Zubehorteile und das Verpackungsma-
terial aus der Verpackungskiste nehmen.

o
]1 Das Verpackungsmaterial Gber entsprechende Sam-
melstellen korrekt entsorgen.

4.2 Aufstellung

o
]1 Fur einen sicheren und ergonomischen Gebrauch der

4.2.1 Aufstellen der Maschine JUMBO TCS26 ist es ratsam, die Maschine in einem
Abstand von 750 mm von der nachsten Wand und in
1. Geeignete Gurte (Gurt 1: 1.5 Meter; Gurt 2: 2 Me- einem Abstand von 900 mm von der Decke aufzustel-
ter), mit ausreichender Tragkraft, wie in der Abbil- len.

dung gezeigt, durchfiihren.

Warnung vor Kippgefahr!
Beim Aufpumpen des Reifens treten groBBere
Krafte auf.

> Die JUMBO TCS26 muss an mindestens 3
Punkten am Boden befestigt werden.

Warnung vor Kippgefahr!
A Der Schwerpunkt der JUMBO TCS26 liegt
nicht in der Mitte.
> Unbedingt langsam anheben.
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4.3  Elektrischer Anschluss 5. Bedienung
1. Die Ubereinstimmung der Netzspannung mit der auf
dem Typschild angegebenen Spannung liberprifen. f Warnung vor Beschéadigungen des Reifens

2. In Abhangigkeit von der bestellten Spannung einen oder der Felge!
landerspezifischen Einphasen- oder Drehstrom- Reifen kann z.B. durch zu starken Druck Risse

Anschlussstecker durch qualifizierte Elektrofachkraft (innen/aussen) bekommen. Felge kann ver-
anbringen lassen (siehe elektrischer Anschlussplan kratzt oder eingedellt werden.
im Schaltschrank). > Es wird auf die Veréffentlichungen der Wdk
o verwiesen, die in deutscher und englischer
J1 Netzschutz des Anschlusses selbst ist kundenseitig. Sprache zur Verfiigung stehen. (www.wdk.
de: Montage-/Demontageanleitungen —
3. Die JUMBO TCS26 nach landerspezifischen Normen Kriterienkatalog)
absichern. > Reifenkerntemperatur mindestens 15 °C
(nur bei RFT/UHP)
4.4 Priifung der Drehrichtung > Es wird auf die Verdffentlichungen der Wdk
verwiesen, die in deutscher und englischer
Warnung vor Fehlfunktion! Sprache zur Verfligung stehen. (www.wdk.
A JUMBO TCS26 dreht gegen den Uhrzeiger- de: Montage-/Demontageanleitungen —
sinn. Reifenerwdrmung)
> Hauptschalter ausschalten. > Druck der Reifenart anpassen.
> Ursachen in Betriebsstérungen (siehe Kap. > Plastikabdeckung auf der Felge.

5.3) nachlesen).
Fir den ordnungsgemalBen Betrieb der JUMBO TCS26 ! Felgen- und Reifendaten vor Demontage/Montage

ist es von groBter Wichtigkeit, dass nach Durchfliihrung unbedingt in Erfahrung bringen. Damit kann schon
samtlicher Anschliisse und bei eingeschalteter Ma- vorher die Befestigung, der Druck und das erforderli-
schine die Drehrichtung der Maschine mit der durch che Zubehor bestimmt werden!

den Pfeil auf dem Motor der Steuereinheit angezeigten
Drehrichtung Gibereinstimmt.

Fig. 2: Priifung der Drehrichtung.
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5.1

ﬁ Fir Alu- und Leichtmetallfelgen stehen vier Nylon-
Aufsdtze zum Anbringen auf den Spannklauen zur
Verfligung. Bei besonders kritischen Reifen miissen
unbedingt die beiden Arretierungen (1) auf den Fel-
genl6chern positioniert werden, um ein Abrutschen
der Felge auf den Nylon-Aufsatze zu verhindern.

Demontage eines Reifens

o
]1 Es wird auf die Veréffentlichungen der Wdk verwie-
sen, die in deutscher und englischer Sprache zur

Verfligung stehen!
(www.wdk.de: Montage-/Demontageanleitungen)
5.1.1 Befestigung des Rades

1. Den Spannflansch mit Hilfe des Wahlschalters voll-
standig schlieBen.

2. Das Rad auf der Plattform positionieren.

3. Den Spannflansch mit Hilfe der Steuereinheit im
Innern der Felge positionieren.

4. Den Spannflansch mit Hilfe des Wahlschalters bis zur
vollstandigen Arretierung der Felge 6ffnen.

o

]1 Der Antrieb des Spannflanschs erfolgt liber einen
Hochdruck-Hydraulikkreis mit einem Einstellbereich
zwischen 20 bis 130 Bar; die Einstellung erfolgt Gber

den entsprechenden Druckregler (Fig. 1 Pos. 17) ]1 Bei Radern mit einem Raddurchmesser unter 800

und das Ablesen des aktuellen Druckwerts auf dem
Manometer (Fig. 1, Pos.18). Der normale Betriebs-
druck betragt 130 Bar. Bei weniger widerstandsfahi-

mm oder ber 1500 mm wird empfohlen, den Steck-
stift des Montagekopfs (Fig. 1, Pos. 12) herauszuzie-
hen und in die zweite Bohrung zu stecken.

gen oder extrem diinnen Felgen muss dieser Druck

verringert werden. 5.1.2 Vorbereitungen Demontage

o

]1 Der Spannflansch verfligt Giber 4 Spannklauen, mit ! Beschadigungen am Ventil vermeiden!
dem samtliche Felgentypen zwischen 14“ und 26
eingespannt werden kdnnen. 1. Die Venilnadel herausziehen.

= Der Reifen wird vollstandig entliftet.

| 2. Reifenflanke mit der Montierpaste bis zum Felgen-

ﬂ. horn schmieren.
O
O

Warnung vor Beschadigungen an den Reifen!
A Rissbildung bei Arbeiten an kalten Reifen.
Platzen des Reifens bei hohen Geschwindig-
keiten.
> Reifenkerntemperatur mindestens 15 °C.
> Es wird auf die Veréffentlichungen der Wdk
verwiesen, die in deutscher und englischer
Sprache zur Verfligung stehen. (www.wdk.
de: Montage-/Demontageanleitungen — Rei-
fenerwarmung)
> Reifen vor der Montage in einen temperier-
ten Raum legen.

3|4

V
5
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5.1.3 Demontage

Warnung vor Handverletzungen!
Beim Drehen des Spanntellers kann es zu
Quetschungen kommen.

> Nicht mit den Fingern zwischen Reifen und
Felge greifen.

Warnung vor Beschidigungen!

A Beim Herausfahren mit der Steuereinheit der
Hydraulikanlage kénnen die Felge und der
Montagekopf beschadigt werden.
> Der Montagekopf muss genauso herausge-

fahren werden, wie er in den Felgenrand/
die Felgenschulter eingefahren wurde.

Demontage von schlauchlosen Reifen und Super-Sing-
le-Reifen

1. Den Montagearm manuell auf dem Schlitten feststel-
len; dabei muss die Reifenabdriickscheibe in Rich-
tung Reifenwulst zeigen.

2. Die Reifenabdriickscheibe mit Hilfe der Steuereinheit
an den Felgeninnenrand anlegen.

3. Den Reifenwulst mit Hilfe der Steuereinheit in Rich-
tung Felgentiefbett driicken und dabei gleichzeitig
mit Hilfe des Pedals den Spannflansch kontinuierlich
drehen, bis eine vollstandige Umdrehung mit der
Felge durchgefiihrt wurde.

o
]1 Ausreichend Montierpaste zu Hilfe nehmen, um die
Abldsung des Reifens von der Felge zu vereinfachen.

4. Mit dem Pedal den Arm freigeben, und mit dem
Handhabungsgerat das Fahrgestell auf die dem
Spindel-Tragarm gegenlberliegende Seite verfahren.

5. Den entsprechenden Stift herausziehen, das Werk-
zeug um 180° drehen und den Stift wieder einset-
zen.

6. Wahrend der Arm sich in senkrechter Position be-
findet, das Fahrgestell iber den Reifen hinaus zum
Spindel-Tragarm ziehen und dann den Arm manuell
am Fahrgestell einspannen.

7. Den Reifenwulst mit Hilfe der Steuereinheit in Rich-
tung Felgentiefbett driicken und dabei gleichzeitig
mit Hilfe des Pedals den Spannflansch kontinuierlich
drehen, bis sich der Reifen vollstandig aus dem Fel-
gensitz geldst hat.

ﬁ Fir die Demontage von besonders harten textilen
Super-Single-Reifen oder von schlauchlosen Reifen
mit sehr hohem Felgenhorn wird auf die Anweisun-
gen flr die Demontage von Traktorreifen verwiesen.

o
]1 Um die Demontage zu vereinfachen, kann die Rolle
fir schlauchlose Reifen (1) verwendet werden.

Sicam srl societa unipersonale

1695400376 | 2013-04-17



de | 60 | JUMBO TCS26 | Bedienung

Demontage von Traktorradern 10. Den Montagekopf mit Hilfe der Steuereinheit an
den Reifen anlegen, bis dieser komplett unter den
1. Den Montagearm manuell auf dem Schlitten feststel- Reifenwulst gelaufen ist.
len.
11. Nach Abschluss dieser Operation ist der Reifen un-
2. Die Reifenabdriickscheibe mit Hilfe der Steuereinheit ter Spannung zu setzen, indem die Felge vom Mon-
an den Felgeninnenrand anlegen. tagekopf entfernt wird, so dass der Reifenwulst in
das Felgentiefbett lauft.
3. Den Reifenwulst mit Hilfe der Steuereinheit in Rich-

. Das Abdriicken (Punkt 3) auf der anderen Seite des

. Den Montagearm kippen und ihn mit Hilfe des Pe-

tung Felgentiefbett driicken und dabei gleichzeitig 12. Den entsprechenden Montierhebel (1) zwischen
mit Hilfe des Pedals den Spannflansch kontinuier- Reifenwulst und Felge einflihren, damit der Kontakt
lich drehen, bis aus dem Reifen vollstandig die Luft zwischen Reifenwulst und Montagekopf gewahrleis-
ausgetreten ist; die Reifenabdriickscheibe langsam tet bleibt.

weiterfahren lassen und dabei gleichzeitig stets den
Spannflansch drehen.

13. Den Montagekopf mit Hilfe der entsprechenden
Markierung am Felgenhorn nach auB3en fahren; die
Felge solange drehen, bis sich der vordere Reifen-
wulst aus dem Felgensitz gelost hat.

Den Reifenwulst und das Felgenhorn mit Montier-

paste schmieren und dabei das Rad kontinuierlich 14. Das Rad auf der entsprechenden Plattform abset-

weiter drehen. zen, um so flr das Herausziehen des Luftschlauchs

genligend Platz zu haben.

Mit dem Pedal den Arm freigeben, und mit dem

Handhabungsgerat das Fahrgestell auf die dem 15. Fur die Demontage des hinteren Reifenwulstes wird
Spindel-Tragarm gegeniberliegende Seite verfahren. der Montagekopf um 180° gedreht, zwischen Felge
und Reifenwulst positioniert und an das Felgenhorn
Den entsprechenden Stift herausziehen, das Werk- angelegt; anschlieBend wird der Montierhebel (1)
zeug um 180° drehen und den Stift wieder einset- eingefligt, wobei der Spannflansch bis zum Ab-
zen. schluss der Operation kontinuierlich im Uhrzeiger-

sinn gedreht wird.
Wahrend der Arm sich in senkrechter Position be-
findet, das Fahrgestell (iber den Reifen hinaus zum
Spindel-Tragarm ziehen und dann den Arm manuell
am Fahrgestell einspannen.

Reifens wiederholen.

dals an die Reifenvorderseite fahren. Den Steckstift
am Montagekopf herausziehen und diesen auf die
andere Seite kippen und den Montagearm erneut
von Hand am Schlitten feststellen.
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Demontage von Reifen mit Felgenring

1. Den Montagearm manuell auf dem Schlitten feststel-
len.

2. Die Reifenabdriickscheibe mit Hilfe der Steuereinheit
an den Felgeninnenrand anlegen.

3. Den Reifenwulst durch Betatigung der Steuereinheit
mit Hilfe der Reifenabdriickscheibe in Richtung Fel-
gentiefbett driicken und dabei gleichzeitig mit Hilfe
des Pedals den Spannflansch kontinuierlich drehen,
bis der Sprengring zuganglich ist.

4. Mit Hilfe des entsprechenden Hebels (siehe Sonder-
zubehor Kap. 3.4) (1) den Sprengring von der Felge
abnehmen.

5. Mit dem Pedal den Arm freigeben, und mit dem
Handhabungsgerat das Fahrgestell auf die dem
Spindel-Tragarm gegenlberliegende Seite verfahren.

Warnhinweis - Quetschge-
fahr!

Priifen, dass das Werkzeug
eingesetzt und mit dem ent-
sprechenden Stift befestigt
wurde, bevor der Arm geldst
wird.

Achtung - Das Werkzeug
niemals bei gesenktem Arm
herausziehen.
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. Den entsprechenden Stift herausziehen, das Werk-

zeug um 180° drehen und den Stift wieder einset-
zen.

. Wahrend der Arm sich in senkrechter Position be-

findet, das Fahrgestell iber den Reifen hinaus zum
Spindel-Tragarm ziehen und dann den Arm manuell
am Fahrgestell einspannen.

. Den Reifenwulst iber die Steuereinheit mit Hilfe der

Reifenabdriickscheibe in Richtung Felgentiefbett
driicken und dabei gleichzeitig mit Hilfe des Pedals
den Spannflansch kontinuierlich drehen, bis sich der
Reifen vollstandig aus dem Felgensitz geldst hat.

(®]
]1 Bei besonders harten und auf dem Felgen festsitzen-

den Reifen wird die Verwendung der zwei Feststell-
klammern (2) empfohlen, die auf Anfrage geliefert
werden kénnen. Mit Hilfe dieser Klammern wird

der Sprengring auf der Felge befestigt, so dass sich
wahrend des Abdriickens des vorderen Randes auch
der Sprengring vom Reifen 16st. Falls sich der Spren-
gring nicht I6st muss der Reifen samt Sprengring aus
dem Felgensitz gel6st werden. Um den Sprengring
zu |6sen, muss der Reifen in den Spannflansch der
Maschine eingespannt und wie eine normale Felge
behandelt und von hinten abgedriickt werden.

Sicam srl societa unipersonale
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5.2 Reifen-Montage

Unfallgefahr durch beschadigte Felgen und
A Reifen!

Durch Beschadigung der Reifen oder der

Felge bei der Montage kann es zu lebensge-

fahrlichen oder gefahrlichen Situationen im

Fahrbetrieb kommen.

> Monteur muss geschult sein.
> Keine groBe Kraft auf Reifen und Felge

ausliben, Drehzahl auf langsame Geschwin-

digkeit stellen.

> Ausreichend Montierpaste verwenden.

> Bei Auffélligkeiten, z.B. verdachtigen Ge-
rauschen, die Montage sofort abbrechen.

> Beim Montieren kritischer Reifen-Felge-
Kombinationen die Publikationen der wdk
beachten (www.wdk.de: Montage-/Demon-
tageanleitung — Kriterienkatalog).

Warnhinweis - Quetschge-
fahr!

Priifen, dass das Werkzeug
eingesetzt und mit dem ent-
sprechenden Stift befestigt
wurde, bevor der Arm gelost
wird.

Achtung - Das Werkzeug
niemals bei gesenktem Arm
herausziehen.

Warnung vor Beschadigungen an den Reifen!
A Rissbildung bei Arbeiten an kalten Reifen.

Platzen des Reifens bei hohen Geschwindig-

keiten.

> Reifenkerntemperatur mindestens 15 °C.

> Es wird auf die Verdéffentlichungen der Wdk
verwiesen, die in deutscher und englischer
Sprache zur Verfligung stehen. (www.wdk.
de: Montage-/Demontageanleitungen — Rei-
fenerwarmung)

> Reifen vor der Montage in einen temperier-
ten Raum legen.

5.2.1 Reifen-Montage

Warnung vor Handverletzungen!
é Beim Drehen des Spanntellers kann es zu
Quetschungen kommen.

> Nicht mit den Fingern zwischen Reifen und
Felge greifen.

Montage von schlauchlosen Reifen und
Super-Single-Reifen

1. Beide Reifenflanken sowie die Felgenschulter und
das Tiefbett mit Montierpaste schmieren.

2. Den Montagearm am Schlitten mit Hilfe des Lésepe-
dals l6sen.

3. Fir die Montage von unproblematischen Reifen den
Reifenmantel schrag auf der Plattform positionieren.

4. Den Spannflansch mit Hilfe des Pedals drehen und
gleichzeitig die Felge einfliigen und absenken und auf
den Reifenmantel driicken, so dass der obere Be-
reich der Felge in den Reifen laufen kann.

5. Den Montagearm manuell auf dem Schlitten fest-
stellen und anschlieBend Uber die Steuereinheit mit
Hilfe der Reifenabdriickscheibe die Reifenflanke in
Richtung Felgentiefbett driicken und dabei gleichzei-
tig mit Hilfe des Pedals den Spannflansch kontinuier-
lich drehen, bis der Reifen vollstandig eingewulstet
wurde.

6. Sollte das nicht moglich sein, den eingewulsteten
Teil des Reifens mit der mitgelieferten Zange (1)
festhalten und anschlieBend Uber die Steuereinheit
mit Hilfe der Reifenabdriickscheibe die Reifenflan-
ke in Richtung Felgentiefbrett driicken und dabei
gleichzeitig mit Hilfe des Pedals den Spannflansch
kontinuierlich drehen, bis der Reifen vollstandig
eingewulstet wurde.

1695 400 376 | 2013-04-17
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o

]1 Fir die Montage von schlauchlosen Reifen oder
besonders harten Super-Single-Reifen wird auf die
Anweisungen fir Traktorrader verwiesen.

! ACHTUNG! Es ist strengstens verboten, noch in der
Maschine befindliche Reifen zu befiillen!

! ACHTUNG! Fir die Handhabung sehr schwerer
Reifen ist der Einsatz von mindestens 2 Personen
erforderlich!

Montage von Traktorradern

1. Beide Reifenflanken sowie die Felgenschulter und
das Tiefbett mit Montierpaste schmieren.

2. Den Reifenmantel schrdg auf der Plattform positio-
nieren.

3. Den Reifen auf der Felge ablegen, die entsprechende

Zange (1) am vorderen Felgenhorn montieren und
den Montagekopf an das Felgenhorn anlegen.

4. Den Montagearm manuell auf dem Schlitten fest-
stellen und anschlieBend Uber die Steuereinheit mit
Hilfe der Reifenabdriickscheibe die Reifenflanke in
Richtung Felgentiefbett driicken und dabei gleichzei-
tig mit Hilfe des Pedals den Spannflansch kontinuier-
lich drehen, bis der hintere Reifenwulst vollstiandig
eingewulstet wurde.

5. Den Schlauch einfiihren (dabei darauf achten, den
Tréagerarm der Spannvorrichtung abzusenken) und

das Rad auf der Plattform abstiitzen, um die Monta-
ge zu erleichtern.

Den Montagekopf in der Nahe des Luftventils mit der
entsprechenden Markierung am Felgenhorn positio-
nieren, die Zange links vom Montagekopf montieren
und dabei eine Drehbewegung im Uhrzeigersinn
durchfihren und sicherstellen, dass der Reifenwulst
in das Tiefbett der Felge lauft.

Montage von Reifen mit Felgenring

1.

Den Reifenmantel schrag auf der Plattform positio-
nieren.

. Den Reifenmantel an die Felge annahern und korrekt

zentrieren; die Montage des zweiten Reifenwulstes
mit Hilfe der Reifenabdriickscheibe fertigstellen.

. Den Felgenring einfligen und mit dem entsprechen-

den Sprengring befestigen.

o
]1 Handelt es sich um einen schlauchlosen Reifen,

muss zwischen Felge und Sprengring ein entspre-
chender Dichtring eingefligt werden.

@)
]1 Handelt es sich hingegen um einen Schlauchreifen,

4.

muss dieser vor der Montage in den Reifen eingefiigt
und die Luft abgelassen werden, damit der Schlauch
gleichmaBig innerhalb des Reifenmantels ausgebrei-
tet werden kann.

Das Luftventil durch die Felgenbohrung flihren.

ﬁ Wahrend des Ablassens der Luft aus dem Reifen,
sollte die Reifenabdriickscheibe vor dem Rad posi-
tioniert werden, um so moégliche Beschadigungen
durch ein unbeabsichtigtes Abldsen des Sprengrings
zu vermeiden.

! ACHTUNG! Es ist strengstens verboten, noch in der

Maschine befindliche Reifen zu befiillen!

! ACHTUNG! Fir die Handhabung sehr schwerer

Reifen ist der Einsatz von mindestens 2 Personen
erforderlich!

Sicam srl societa unipersonale
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5.3 Betriebsstorungen

In der folgenden Tabelle werden alle Stérungen mit AbhilfemaBnahmen aufgelistet.

Andere mogliche Betriebsstérungen sind vorwiegend technischer Natur und missen von qualifizierten Technikern

Uberprift und gegebenenfalls behoben werden.

Wenden Sie sich in jedem Fall an den Kundendienst des befugten Handlers der Sicam-Ausstattungen.

o
]1 Zwecks eines raschen Eingriffs ist es wichtig, beim Anruf die Angaben auf dem Typschild (Etikett auf der Ruck-
seite des elektrischen Schaltschranks der JUMBO TCS26) und die Art der Stérung anzugeben.

! Jeglicher Eingriff in die elektrische, hydraulische und pneumatische Anlage darf ausschlieB3lich von fachlich qua-

lifiziertem Personal vorgenommen werden.

Spannteller dreht sich weder in die eine noch in die ande-
re Richtung.

1. Netzstecker steckt nicht.
2. Netzstecker ist nicht richtig an-
geschlossen.

3. Spannung entspricht nicht den
Vorschriften.

4. Der Hauptschalter wurde nicht
eingeschaltet.

5. Sicherungen defekt.

1.- 2. Uberpriifen, ob der Netzste-
cker ordnungsgeman in der Steck-
dose steckt und den Anschluss
kontrollieren.

3. Versorgungsspannung kontrol-
lieren.

4. Den Hauptschalter einschalten.

5. Die Sicherungen ersetzen.

Bei Betatigung des Pedals fiir Spannflansch dreht sich der
Spannteller entgegen der durch den Pfeil auf dem Motor
des Hydraulik-Steuergerats angegebenen Richtung.

1. Verwechslung der Phasen beim
Anschluss des Steckers.

1. 2 Phasen im Netzstecker tau-
schen (durch qualifizierte Elektro-
fachkraft).

Spannteller Gbertragt zu wenig Drehmoment (kraftlos).

1. Falsche Netzspannung.

2. Antriebsriemen locker.
3. Sicherungen defekt.

1. Ubereinstimmung der Netzspan-
nung mit der auf dem Typschild an-
gegebenen Spannung Uberprifen.
2. Antriebsriemen nachspannen. 3.
Die Sicherungen ersetzen.

Spannteller halt die Felge nicht korrekt fest.

1. Verwechslung der Phasen beim
Anschluss des Steckers.

2. Druckminderer ist geschlossen
oder falsch eingestellt.

1. 2 Phasen im Netzstecker tau-
schen (durch qualifizierte Elektro-
fachkraft).

2. Druckminderer 6ffnen oder rich-
tig einstellen.

Die JUMBO TCS26 fiihrt keinerlei hydraulische Bewegung
durch.

1. Der Motor des Steuergerats
dreht nicht in die richtige Rich-
tung.

2. Dermagnetothermische Schutz-

schalter ist ausgeschaltet.
3. Eine Sicherung wurde ausge-
16st.

1. Die Phasen im Netzstecker aus-
tauschen.

2. Den magnetothermischen
Schutzschalter einschalten.
3. Die Sicherung ersetzen.
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6.

6.1

Instandhaltung

Empfohlene Schmiermittel

Komponente Schmiermittel _

Untersetzungs- ESSO Spartan EP460 ISO 460

getriebe DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC

Hydraulikpumpe ESSO NUTO H 46 ISO 46

DIN 51502-HLP
DIN 51524 PART.2-
HLP

ISO 67-43-HM

ISO VG 32

Druckluftsystem ESSO FEBIS K 32
(Wartungsein-
heit)

Tab. 1:  Schmiermittel-Tabelle

! Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden,
die durch die Verwendung mit anderen Schmiermit-
teln entstehen.

6.2

I\

Um die Leistungsfahigkeit der JUMBO TCS26 zu ga-
rantieren und fiir deren einwandfreien Betrieb ist es
unumganglich, diese zu reinigen und eine regelmaBige
Wartung durchzufiihren.

Die Wartung muss vom Bediener, in Ubereinstimmung
mit den Herstellervorgaben, die im folgenden wiederge-
geben sind, ausgefiihrt werden.

Reinigung und Wartung

Vor jeder Reinigung und Wartung, die
JUMBO TCS26 durch Betatigung des Haupt-
schalters ausschalten und den Netzstecker
ziehen.

6.2.1 Wartungsintervalle

monatlich

=
=
=
c
[T
=
%]
:0
H

jahrlich

Wartung

Bewegliche mechanische Teile saubern, mit
Sprihol oder Kerosin reinigen und mit Motor- X
6l oder geeignetem Fett schmieren.

Richtige Spannung des Antriebsriemens pri-
fen, um eventuellen Schlupf zu vermeiden.
Olstand im Hydraulik-Steuergerat kontrollie-
ren, immer zwischen Mindest- und Hochst- X
stand halten.

Schmiermittelstand des Spannfutters und des
Montagearms priifen und immer zwischen X
Mindest- und Hochststand halten.

Die Fiihrung des Schlittens mit geeignetem
Schmiermittel schmieren.

Das Ol im Hydraulik-Steuergerat auswechseln. X

Den Olstand im Getriebe priifen. X
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6.2.2 Kontrolle des Olstands im Hydraulik-Steuer-

gerat

1. Die Vorrichtung von der Stromversorgung trennen.

2. Den Einfiilldeckel mit Millimeterstab des Olhydraulik-
Steuergeréts aufdrehen.

3. Uberpriifen, dass sich der Olstand zwischen Min-

dest- und Hochststand befindet.

6.2.3  Austausch des Getriebeodls

Behalter unter Getriebemotor stellen.
Olablass-Schraube entfernen.

Getriebedl entleeren und entsorgen (siehe Kap. 7.3).
Olablass-Schraube einschrauben.

Mit neuem Getriebedl befillen (siehe Schmiermittel-
Tabelle).

NSNS

6.3 Ersatz- und VerschleiB3teile

Bezeichnung Bestellnummer

Drehkollektor 1 695 300 432
Antiextrusionsring BR123 1695 040 098
OR-Dichtung 123 1 695 040 093
Komplettes Magnetventil 24 V DC 1695042 413

A33 Riemen 1695042 198
Komplette Joystick-Bedieneinheit mit 4 Po- 1 695 300 414
sitionen

Schalter mit 2 Positionen 1 695 040 586

Nylon-Kunststofffiihrung 1695 300 232

Sicam srl societa unipersonale
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7. AuBerbetriebnahme
(Stilllegung)

8. Technische Daten

7.1 Ortswechsel

Vorgehensweise:

1. Elektrischen Anschluss trennen.

2. Hinweise zur Erstinbetriebnahme (siehe Kap. 4.2)
beachten.

o
]1 Bei einem Verkauf oder Weitergabe der
JUMBO TCS26 muss die im Lieferumfang vorhande-
ne Dokumentation vollstandig mit Gbergeben wer-
den.

7.2 Voriibergehende Stilllegung

Soll JUMBO TCS26 fiir einen begrenzten Zeitraum
voriibergehend nicht benutzt werden, oder ist diese aus
einem anderen Grund nicht in Betrieb, ziehen Sie im-
mer den Netzstecker aus der Steckdose.

JUMBO TCS26 sollte, ebenso wie Werkzeug und Zu-
behdr, griindlich gereinigt und vor der Lagerung einer
Schutzbehandlung unterzogen werden (z.B. durch
Auftragen eines diinnen Olfilms).

7.3 Entsorgung

> JUMBO TCS26 vom Stromnetz trennen und Netzan-
schlussleitung entfernen.

> Die Ole sind wassergefiahrdende Fliissigkeiten und
muissen gemal den geltenden Vorschriften entsorgt
werden.

> JUMBO TCS26 zerlegen, nach Material sortieren und
gemaB den geltenden Vorschriften entsorgen.

et

JUMBO TCS26 unterliegt der europdischen
Richtlinie 2002/96/EG (WEEE).
Elektro-und Elektronik-Altgerate einschlieBlich
Leitungen und Zubehor sowie Akku und Batte-
rien miissen getrennt vom Hausmiill entsorgt
werden.
> Nutzen Sie zur Entsorgung die zur Verfu-
gung stehenden Riickgabesysteme und
Sammelsysteme.
> Mit der ordnungsgemaBen Entsor-
gung der JUMBO TCS26 vermeiden Sie
Umweltschaden und eine Gefahrdung der
persoénlichen Gesundheit.

8.1 JUMBO TCS26

Funktion Spezifikation

Gerauschpegel max. 75 dB

Hydraulikdruck 20 - 130 bar

Versorgungsspannung je nach bestellter
Spannung (siehe Typ-
schild)

8.2 MaBe und Gewichte

Funktion

JUMBO TCS26 (Hx B x T)
Nettogewicht
Bruttogewicht

Spezifikation
1240 x 1640 x 1400 mm

593 kg
720 kg

8.3 Arbeitsbereich

Funktion min / max

Reifenbreite 14"- 26"
Reifendurchmesser maximal 1640 mm
Reifenbreite maximal 800 mm
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9. Glossar

Felge, Aufbau und Bezeichnungen

1 2 3 4 3 1

o

652001-26_Rf

Fig. 3: Felge
Felgenhorn
Felgenschulter
Hump

Tiefbett
Felgendurchmesser

ONWN R

RFT
Run Flat Tyre, Reifen mit Notlaufeigenschaften, Normal-
und Ersatzrad in einem.

TCE
Tyre Change Equipment, Kurzform fiir Reifenmontierge-
rate.

UHP
UltraHighPerformance-Reifen, Markenbezeichnung ei-
nes Reifens fiir héhere Geschwindigkeiten.

wdk
Wirtschaftsverband der deutschen Kautschukindustrie
e. V.
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1. Simbolos empleados 1.2  En el producto

1.1 En la documentacion & Tenga en cuenta todas las indicaciones de adverten-
1.1.1  Advertencias: estructuray significado cia en los productos y manténgalas bien legibles.

Las indicaciones de advertencia advierten de peligros
para el usuario o las personas circundantes. Adicional-

mente, las indicaciones de advertencia describen las Tension eléctrica
consecuencias del peligro y las medidas para evitarlo. Las Peligro de sacudida eléctrica al contacto con
indicaciones de advertencia tienen la siguiente estructura: partes de la instalacion eléctrica.

Simbolo PALABRA CLAVE - Tipo y fuente del

de adver- peligro

tencia Consecuencias del peligro si no se tienen
en cuenta las medidas e indicaciones mos-

Desbloqueo de la rueda
Peligro de aplastamiento en la zona adyacen-
te al grupo de ajuste de la rueda.

tradas. Fijacion brazo mecanico
> Medidas e indicaciones de prevencion del Peligro de aplastamiento en la zona adyacen-
peligro. te al brazo mecanico.
La palabra clave indica la probabilidad de ocurrencia
del peligro, asi como la gravedad del mismo en caso de
inobservancia:

Palabra clave Probabilidad de Peligro grave en caso de
ocurrencia pasarse por alto

PELIGRO Peligro inmediato Muerte o lesiones fisicas
graves
ADVERTENCIA Peligro amena- Muerte o lesiones fisicas
zante graves
ATENCION Posible situacion Lesiones fisicas leves
peligrosa

1.1.2 Simbolos en esta documentacion

Denominacion Significado

! Atencion Advierte de posibles dafios materiales.
ﬁ Informacion Indicaciones de la aplicacion y otras
informaciones utiles

1. Accién de Solicitud de accion compuesta

2. varios pasos de varios pasos

= Accion de un Solicitud de accién compuesta de
solo paso un solo paso

o Resultado Dentro de una solicitud de accién se

intermedio puede ver un resultado intermedio.

- Resultado final Al final de una solicitud de accion se

puede ver el resultado final.
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2. Indicaciones para el usuario

3. Descripcion del producto

2.1 Indicaciones importantes

Encontrara indicaciones importantes relativas al acuer-
do sobre los derechos de autor, la responsabilidad,

la garantia, el grupo de usuarios y las obligaciones de
la empresa, en las instrucciones separadas "Indicaci-
ones importantes e indicaciones de seguridad para
Fog Automotive Tire Equipment". Es obligatorio pres-
tarles atencion y leerlas cuidadosamente antes de la
puesta en funcionamiento, la conexién y el manejo del
UTM 826S.

2.2 Indicaciones de seguridad
Encontrara todas las indicaciones de seguridad en
las instrucciones separadas "Indicaciones importan-
tes e indicaciones de seguridad para Fog Automotive
Tire Equipment". Es obligatorio prestarles atencién y

2.3 Compatibilidad electromagnética (EMV)
UTM 826S es un producto de la clase A segin EN 61 326.

3.1 Empleo previsto

UTM 826S es un montador-desmontador moderno de

neumaticos para el montaje y desmontaje de neumati-
cos de camiones, autobuses o vehiculos industriales.

ﬁ UTM 826S debe ser empleado exclusivamente para
el fin especifico y solo en los ambientes de funcio-
namiento indicados en las instrucciones presentes.
Cualquier empleo distinto a aquel especificado se
considera impropio y por lo tanto no esta consenti-
do.

o
]1 El fabricante no responde por eventuales dafios oca-
sionados por el uso indebido.

3.2 Requisitos

El UTM 826S debe estar instalado sobre una base pla-
na realizada en cemento o material similar y fijamente
sujeto.

3.3 Volumen de suministro

Denominacion

Caodigo de pedido

UTM 826S
Leva levanta-talén
Pinza para llantas

1 695 300 094
1 695 300 099

3.4  Accesorios especiales

Denominacion Caodigo de pedido

Protecciones en nylon 1 695 400 139
Abrazaderas (2 piezas): 1 695 300 098
Leva para llantas 1695 102 683
Rodillo tubeless 1 695 300 102
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3.5 Descripcion del equipo

En el UTM 826S hay partes rotantes, moviles
& y en movimiento que pueden ocasionar lesio-

nes en los dedos y brazos.

Fig. 1: UTM 826S

Pos. [Nombre Funcion

3.6 Descripcion del funcionamiento

A continuacion se detallan las funciones principa-
les de los componentes de la lista pertenecientes al
UTM 826S:

Control a distancia, permite al operador controlar

a distancia las funciones del UTM 826S mediante el
manipulador, el selector y el pedal.

Grupo husillo, permite el bloqueo y la rotacion de la
llanta; se acciona hidraulicamente y esta compuesto
por el brazo porta-husillo y la brida de ajuste (con la
mordaza de ajuste).

Grupo operante, permite realizar el destalonamiento,
el montaje y desmontaje del neumatico; se acciona
hidraulicamente y esta compuesto por: rampa, carro,
brazo mecanico con herramienta de montaje y disco
destalonador (y enchufes relativos), pedal de des-
bloqueo.

Instalacién eléctrica-hidraulica, permite el encendido
y apagado y la regulacién de la presién hidraulica del
UTM 826S.

1 Manipulador Movimiento del brazo porta-husillo y del carro:
e Al accionar la leva hacia arriba, se levanta el brazo porta- husillo.
e Al accionar la leva hacia abajo, se baja el brazo porta-husillo.
e Al accionar la leva hacia la derecha e izquierda, se controla el movimiento del carro.

2 Selector Funcionamiento de la brida de ajuste:
e Al accionar la leva hacia la izquierda se abre la mordaza de la brida de ajuste.
e Al accionar la leva hacia la derecha se cierra la mordaza de la brida de ajuste.

8 Pedal Apertura y cierre de la mordaza del plato de ajuste.

4 Brazo porta-husillo Ascenso y descenso de la brida de ajuste.

5 Brida de ajuste Blogueo hidraulico de la llanta y rotacion en sentido horario y antihorario.

6 Mordaza de ajuste Ajuste de la llanta (con diferentes posiblidades de enganche).

7 Rampa Posicionamiento de la rueda antes y después de las operaciones de montaje y desmontaje del
neumatico.

8 Carro Traslacion horizonal del brazo mecanico.

9 Brazo mecanico Posicionamiento de la herramienta de montaje y del disco destalonador.

10 Herramienta de montaje Montaje y desmontaje del neumatico.

11 Disco destalonador Destalonamiento y extraccion del neumatico de su lugar en la llanta.

12 Enchufe de la herramienta Posicionamiento de la herramienta de montaje.

de montaje
13 Enchufe disco destalonador Posicionamiento del disco destalonador.
14 Pedal de desbloqueo Desbloqueo del brazo mecanico.
15 Interruptor general Encendido y apagado del UTM 826S.
16 Indicador nivel aceite Indicacidn del nivel de aceite del UTM 826S.
17 Manopla presion hidraulica  Regulacion presion del ejercicio del husillo.
18 Manometro hidraulico Indicacién de la presion hidraulica de la maquina.
19 Espia aceite reductor Indicacién del alcance del nivel minimo de aceite en el reductor.

Fog Automotive Dostribution

1695400406 | 2011-10-14



es | 72 | UTM 826S | Primera puesta en servicio

4, Primera puesta en servicio 2. Levantar el UTM 826S con una gria e instalarlo en el
area prevista respetando la distancia minima indica-
da en la figura.

4.1 Desembalar
1. Quitar el embalaje prestando atencidn al quitar los
clavos.

ﬁ Después del desembalaje controlar el estado integro
del UTM 826S y verificar que no hayan componentes
visiblemente dafiados. En caso de duda, no continu-
ar con la puesta en funcionamiento y dirigirse a un
técnico especializado y/o al propio distribuidor.

2. Retirar los accesorios standard y el material de em-
balaje de la caja de transporte.

o)
]1 El material de embalaje se debe reciclar correcta-
mente en cada contenedor.

4.2 Colocacion o
]1 Para garantizar el uso seguro y ergonémico del

4.2.1 Posicionamiento de la maquina UTM 826S se aconseja instalar el equipo a una dis-
tancia de 750 mm de la pared mas cercanay a 900
1. Hacer pasar la correa correspondiente (largo correa mm del techo.
1: 1.5 m, correa 2: 2 m), con alcance suficiente como
se ilustra a continuacién. Advertencia - jpeligro de vuelco!
A Durante el inflado del neumatico se observan
fuerzas de notable dimension.

> El UTM 826S debe estar fijo al piso en 3
puntos como minimo.

Advertencia - jpeligro de vuelco!
El baricentro del UTM 826S no se encuentra
en el centro.

> Es indispensable levantar el equipo lenta-
mente.
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4.3  Conexion eléctrica 5. Manejo

en la tarjeta de identificacidon coincidan. o de la llanta!

1. Verificar que la tensién de red y la tension indicada f Advertencia - jriesgo de daio del neumatico
2. Hacer instalar un enchufe de corriente trifasico por Se pueden observar grietas en el neumatico

un electricista especializado (ver el esquema eléctri- (en el lado interno/externo) a causa de una
co de conexion en el interior del cuadro eléctrico). presién excesiva. La llanta puede tener rayas
o o estar deformada.
]1 La predisposicion de una proteccion de red del en- > jConsultar las publicaciones de la Wdk dis-
chufe mismo es responsabilidad del cliente. ponibles en aleman o ingles! (www.wdk.
de: instrucciones de montaje/desmontaje
3. Proteger la UTM 8268 siguiendo las normativas especi- — catalogo de criterios)
ficas nacionales. > Temperatura interna del neumatico minima
de 15 °C (s6lo en los casos de RFT/UHP).
4.4 Control del sentido de rotacion > jConsultar las publicaciones de la Wdk dis-
ponibles en aleman e ingles! (www.wdk.
Advertencia - jpeligro de malfuncionamien- de: instrucciones de montaje/desmontaje
A to! — calentamiento del neumatico)
El UTM 826S gira en sentido opuesto. > Adaptar la presién al tipo de neumatico.
> Desconectar el interruptor principal. Con- > Proteccion de plastico de la llanta..
sultar la seccidon dedicada a anomalias de
funcionamiento para identificar la causa ! Antes de las operaciones de montaje/desmontaje,
(ver cap. 5.3). asegurarse de tener claramente los datos de las
Ilantas y del neumatico. jAsi se podra determinar
Para el funcionamiento regular del UTM 826S es de anticipadamente la sujecion, la presion y los acceso-
fundamental importancia que, luego de efectuada la rios necesarios!

conexion y con la maquina en funcionamiento, el senti-
do de rotacion corresponda al que indica la flecha en el
motor de la centralita.

Fig. 2: Control del sentido de rotacién.
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5.1 Desmontaje de un neumatico
O . . . .
]1 iConsultar la publicacién de la Wdk disponible en
aleman e inglés!
(www.wdk.de: istruzioni di montaggio/smontaggio)
5.1.1 Ajuste de la rueda

1. Mediante el selector, cerrar completamente la brida
de ajuste.

2. Ubicar la rueda sobre la rampa.

3. Mediante el manipulador, ubicar la brida de ajuste
dentro de la llanta.

4. Mediante el selector, abrir la brida de ajuste hasta el
bloqueo de la llanta.

]cj_ La brida de ajuste funciona a través de un circuito
hidraulico de alta presion regulable de 20 a 130 bar
rotando la manopla correspondiente (Fig. 1, pos. 17)
y leyendo el valor en el mandmetro (Fig. 1, pos. 18).
La presion normal de ejercicio es de 130 bar. Con las
Ilantas ligeras o particularmente delgadas es necesa-
rio disminuir dicha presion.

o
J1 La brida de ajuste esta dotada de 4 selectores para
el bloqueo de cualquier tipo de llanta de 14” a 26”.

eh 3

3|4

m,—n
56

652023-04_Mi

ﬁ Para las Ilantas en aluminio y aleacién ligera hay 4
protecciones de nylon disponibles para montar sob-
re los selectores. Para los neumaticos particularmen-
te dificiles, es indispensable ubicar los dos topes (A)
sobre los agujeros de la llanta para evitar un eventu-
al deslizamiento de la llanta sobre las protecciones
de nylo.

ﬁ Para ruedas con diametro inferior a 800 mm o su-
perior a 1500 mm, se aconseja quitar la toma de la
herramienta de montaje (Fig. 1, pos. 12) y ubicarla
en el segundo agujero.

5.1.2 Preparativos para el desmontaje

! iEvitar dafios en la valvula!

1. Quitar el obturador de la valvula.
= El aire del neumatico se descarga completamente.

2. Lubricar el lateral del neumatico hasta el borde de la
llanta con pasta de montaje.

Advertencia - jriesgo de daino de neumati-
A cos!

Formacidn de grietas en caso de intervencion

con el neumatico frio. Explosiéon del neumati-

co en caso de alta velocidad.

> Temperatura interna del neumatico como
minimo 15 °C.

> jConsultar la publicacion de la Wdk dispo-
nible en aleman e inglés! (www.wdk.de:
instrucciones de montaje /desmontaje —
sobrecalentamiento del neumatico)

> Antes del montaje reubicar el neumatico en
un ambiente templado.
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5.1.3 Desmontaje

Advertencia - jpeligro de lesiones en las
manos!
Durante la rotacion del plato de ajuste existe

el riesgo de lesiones por aplastamiento.

> No introducir los dedos entre el neumatico

y la llanta.

Advertencia - jriesgo de daio!

A Durante la extraccién mediante la unidad de
control de la instalacion hidraulica, la llanta
y la herramienta de montaje pueden sufrir
dafos.

> La herramienta de montaje debe ser ext-
raida de la misma manera en que ha sido

introducida en el borde/parte posterior de

la llanta.

Desmontaje de las ruedas tubeless y supersingle

1. Bloguear manualmente el brazo mecanico del carro

con el disco destalonador dado vuelta hacia el talén.

2. A través del manipulador, ubicar el disco destalona-

dor haciendolo coincidir con el borde interno de la
[lanta.

3. Al accionar el manipulador, apretar con el disco de-
stalonador el talon del neumatico hacia el canal de
la llanta y, con el pedal hacer rotar sin interrupcién
la brida de ajuste hasta completar la circunferencia
completa de la llanta.

(@]
]1 Ayudarse con la pasta de montaje para despegar
completamente el neumatico de la llanta.

4. Con el pedal soltar el brazo operante y con el mani-

pulador trasladar el carro desde la parte opuesta al
brazo porta mandril.

. Sacar la relativa clavija, girar el utensilio 180° y vol-

ver a introducir la clavija.

. Con el brazo operante en posicion vertical trasladar

el carro hacia el brazo porta mandril sobrepasando
el neumatico y después bloquear manualmente el
brazo operante en el carro.

. Al accionar el manipulador, apretar con el disco des-
talonador el talon del neumatico hacia el canal de la
Ilanta y, con el pedal hacer rotar sin interrupcién la
brida de ajuste hasta la salida completa del neumati-
co de la llanta.

o
]1 Para el desmontaje de neumaticos supersingle

textiles particularmente duros o de tubeless con
Ilantas abalconadas de borde muy alto, consultar
las instrucciones para el desmontaje de ruedas de
agricultura.

o
]1 Para agilizar la operacién de desmontaje es posible

utilizar el rodillo para tubeless (1).

Fog Automotive Dostribution
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Desmontaje rueda agricultura

. Bloguear manualmente el brazo mecanico del carro.

. Mediante el manipulador, ubicar el disco destalo-
nador para que coincida con el borde interno de la
Ilanta.

. Accionando el manipulador apretar con el disco de-
stalonador el taldn del neumdtico hacia el canal de
la llanta y, mediante el pedal hacer rotar la brida de
ajuste hasta desinflar totalmente el neumatico, hacer
avanzar gradualmente el disco destalonador hacien-
do girar la brida de ajuste continuamente.

. Lubricar el talén y el borde de la llanta con la pasta
de montaje correspondiente manteniendo la rueda
en movimiento.

. Con el pedal soltar el brazo operante y con el mani-
pulador trasladar el carro desde la parte opuesta al
brazo porta mandril.

. Sacar la relativa clavija, girar el utensilio 180° y vol-
ver a introducir la clavija.

. Con el brazo operante en posicion vertical trasladar
el carro hacia el brazo porta mandril sobrepasando
el neumatico y después bloquear manualmente el
brazo operante en el carro.

. Repetir de la misma forma el proceso de destalona-
miento (punto 3) en la otra parte del neumatico.

. Volcar el brazo mecanico y llevarlo a la parte anterior
del neumatico apretando el pedal. Accionado la toma
correspondiente y haciendo equilibrar la herramien-

ta de montaje, volver a enganchar el brazo mecanico
al carro.

10.

11.

12.

15.

Acercar la herramienta de montaje al neumatico
con el manipulador correspondiente, hasta el en-
ganche completo del talon.

Efectuada la operacion, tensionar el neumatico
alejando la llanta de la herramienta de montaje,
haciendo que el talén entre en el canal.

Introducir la leva correspondiente (1) entre el talén
y la llanta, para que el taléon permanezca en contac-
to con la herramienta de montaje.

. Trasladar la herramienta de montaje al exterior con

la referencia correspondiente hasta el borde de la
Ilanta; rotar la llanta hasta la salida completa del
taldn anterior.

. Apoyar la rueda sobre la pedana correspondiente

para obtener, de esta manera el espacio necesario
para quitar rapidamente la camara de aire.

Para el desmontaje del talén posterior, rotar la
herramienta de montaje 180°, introducirlo entre la
llanta y el taldn, llevarlo hasta el limite del borde
de la llanta e insertar la leva (1) rotando la brida de
ajuste en sentido horario hasta finalizar la operaci-
on.
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Desmontaje de la rueda con aro 6. Sacar la relativa clavija, girar el utensilio 180° y vol-
ver a introducir la clavija.
1. Bloguear manualmente el brazo mecanico del carro.
7. Con el brazo operante en posicién vertical trasladar

2. Mediante el manipulador ubicar el disco destalona- el carro hacia el brazo porta mandril sobrepasando
dor haciendolo coincidir con el borde interno de la el neumatico y después bloquear manualmente el
llanta. brazo operante en el carro.

3. Accionando el manipulador, apretar con el disco 8. Accionando el manipulador apretar con el disco des-
destalonador el talén neumatico hacia el canal de talonador el talon del neumatico hacia el canal de la
la llanta y, mediante el pedal, hacer rotar sin inter- llanta y, mediante el pedal, hacer rotar sin interrup-
rupcion la brida de ajuste hasta liberar el anillo de cién la brida de ajuste hasta la completa salida del
bloqueo. neumatico de la llanta.

@)

4. Utilizando la leva correspondiente (ver accesorios ]1 En el caso de ruedas particularmente duras y blo-
especiales, Cap.3.4) (1), quitar el anillo de bloqueo gueadas en la Ilanta se aconseja utilizar dos abra-
de la llanta. zaderas de ajuste (2) disponibles a pedido. Las ab-

razaderas sirven para bloquear el aro de la llanta de
forma tal que se libere también, durante la operacion
de destalonamiento del borde anterior, el anillo del
neumatico. Si el aro no se desprendiese, hacer salir
el neumatico con el aro pegado. Para quitarlo, fijarlo
a la brida de ajuste de la maquina como si fuese una
Ilanta normal y destalonarlo posteriormente.

5. Con el pedal soltar el brazo operante y con el mani-
pulador trasladar el carro desde la parte opuesta al
brazo porta mandril.

Advertencia - jPeligro de
aplastamiento!

Comprobar que el utensilio
esté introducido y fijado con
la relativa clavija antes de des-
bloquear el brazo operante.

Atencion - No sacar nunca el
utensilio con el brazo operan-
te bajado.
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5.2 Montaje del neumatico

iPeligro de incidentes debido al daiio de

llantas o neumaticos!

En caso de dafio del neumatico o de la llanta

en la fase de montaje, se pueden experimen-

tar situaciones peligrosas y hasta letales

durante el ejercicio de marcha.

> El operador debe tener una formacion
idénea.

> No ejercer fuerzas excesivas sobre el
neumatico o sobre la llanta , regular la
velocidad de rotacion lenta.

> Utilizar una cantidad suficiente de pasta de
montaje.

> En presencia de anomalias, por ej., ruidos
sospechosos, interrumpir el montaje inme-
diatamente.

> Para el montaje de combinaciones llanta/
neumatico criticos, consultar la publica-
cion de la wdk disponibles en aleman e
inglés (www.wdk.de: instrucciones de
montaje/desmontaje — catalogo de nor-
mas).

Advertencia - jPeligro de
aplastamiento!

Comprobar que el utensilio
esté introducido y fijado con
la relativa clavija antes de des-
bloquear el brazo operante.

Atencion - No sacar nunca el
utensilio con el brazo operan-
te bajado.

Advertencia - jriesgo de daino de neumati-

cos!

Formacién de grietas en caso de interve-

nir sobre el neumatico frio. Explosion del

neumatico en caso de velocidad elevada.

> Temperatura interna del neumatico minima
de 15 °C.

> Consultar la publicacién de la Wdk jdispo-
nible en aleman e inglés! (www.wdk.de:
instrucciones de montaje/desmontaje — sob-
recalentamiento del neumatico)

> Antes del montaje reubicar el neumatico en
un ambiente templado.

5.2.1 Montaje

Advertencia - jpeligro de lesiones en las

manos!

Durante la rotacion del plato de ajuste existe

el riesgo de lesiones por aplastamiento.

> No introducir los dedos entre el neumatico
y la llanta.

AN

Montaje con ruedas tubeless y supersingle

1. Lubricar con pasta de montaje ambos talones del
neumatico, la parte posterior y el canal de la llanta.

2. Através del pedal de bloqueo, desbloquear el brazo
mecanico del carro.

3. En caso de montaje de neumaticos que no sean par-
ticularmente exigentes, llevar la cobertura (inclinan-
dola) hacia la pedana.

4. Mediante el pedal, hacer rotar la brida de ajuste y al
mismo tiempo introducir y bajar la llanta haciendo
fuerza sobre la cobertura para permitir que la parte
superior de la llanta entre en el neumatico.

5. Bloquear manualmente el brazo mecanico del carro,
accionando el manipulador presionar con el disco
destalonador el lado del neumatico hacia el canal de
la llanta y, mediante el pedal, hacer rotar sin inter-
rupcion la brida de ajuste hasta la introduccion total
del neumatico en la llanta.

6. Si esto no fuera posible, bloquear la parte del
neumatico entalonada con la pinza correspondiente
(1) en dotacion, accionando el manipulador apretar
con el disco destalonador el lado del neumatico
hacia el canal de la llanta y, mediante el pedal hacer
rotar sin interrupcion la brida de ajuste hasta la int-
roduccidn total del neumatico en la llanta.
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o
]1 Para el montaje de neumaticos tubeless y supersing-
le particularmente duros seguir las instrucciones

previstas para operar en ruedas de agricultura.

! {ATENCION! {Esta absolutamente prohibido efectuar
operaciones de inflado de neumatico si la rueda esta
todavia sobre la maquina!

! {ATENCION! jPara movilizar ruedas muy pesadas es
necesario el empleo de al menos 2 personas!

Montaje rueda agricultura

1. Lubricar con pasta de montaje ambos talones del
neumatico, la parte posterior y el canal de la llanta.

2. Llevar la cobertura (inclinandola) hacia la pedana.

3. Apoyar el neumatico sobre la llanta, montar la pinza
correspondiente (1) sobre el borde anterior de la
Ilanta y ubicar la herramienta de montaje de manera
que coincida con el filo del borde de la llanta.

4. Bloquear manualmente el brazo mecanico del carro,
o sea accionando el manipulador, apretar con el de-
stalonador el lateral del neumatico hacia el canal de
la llanta y , mediante el pedal hacer rotar sin inter-
rupcion la brida de ajuste hasta el completo montaje
del talon posterior.

5. Introducir la camara de aire (intentando bajar el bra-
zo porta-husillo) y apoyar la rueda sobre la pedana
para facilitar el montaje.

6. Ubicar la herramienta de montaje cerca de la valvula
con la sefial de referencia correspondiente al bor-
de de la llanta, montar la pinza a la izquierda de la
herramienta de montaje haciendo girar la rueda en
sentido horario y asegurandose que el talén esté en
el canal de la llanta.

Montaje ruedas con aro
1. Llevar la cobertura (inclinandola) hacia la pedana.

2. Acercar la cobertura a la llanta efectuando un correc-
to centrado; completar el montaje del segundo talén
usando un disco destalonador.

3. Introducir el aro y bloquearlo con el anillo de ajuste
correspondiente.

o

J1 Si el neumatico es tubeless debera introducir entre
la llanta y el aro, el anillo de sujecién correspondien-
te.

ﬁ Si la rueda esta provista de camara de aire, se
debera introducir en la cobertura antes del montaje
y desinflarla para exterderla uniformemente en el
interior de la cobertura.

4. Ubicar la vavula en el agujero de la llanta correspon-
diente.

ﬁ Durante la operacién de desinflado del neumatico,
ubicar el disco destalonador delante de la rueda
evitando de esta forma dafios eventuales provocados
por el desenganche accidental del anillo de bloqueo.

! /ATENCION! {Esta absolutamente prohibido efectuar
operaciones de inflado del neumatico si la rueda se
encuentra aun sobre la maquina!

! /ATENCION! jPara movilizar ruedas muy pesadas es
necesario el empleo de al menos 2 personas!

Fog Automotive Dostribution
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5.3 Anomalias de funcionamiento

En la siguiente tabla se encuentra un listado de todas las posibles anomalias con sus soluciones correspondientes
Otras anomalias hipotéticas de funcionamiento son prevalentemente de naturaleza técnica y las debe verificar y

eliminar un técnico calificado.

Acudir en cada caso al servicio de asistencia del revendedor autorizado de equipos Fog Automotive.

o
]1 Para acelerar el intervento, es importante indicar durante el llamado telefdnico, los datos que se indican en la
tarjeta de identificacion (etiqueta en la parte posterior del cuadro eléctrico del UTM 826S) y el tipo de averia.

! Cualquier intervento en la instalacion eléctrica, o neumatica debe ser realizada exclusivamente por personal

calificado que disponga de formacion idénea.

El plato de ajuste no gira en ninguna de las dos direccio-
nes.

1. El enchufe de red no esta
conectado.

2. El enchufe de red no esta
conectado correctamente.

3. La tensién no corresponde al
valor indicado.

4. No se ha encendido el interrup-
tor general.

5. Fusibles averiados.

1. - 2. Controlar si el enchufe de
red estd enchufado correctamente
en la toma y verificar la conexion.

3. Controlar la tension de la ali-
mentacion.
4. Encender el interruptor general.

5. Sustituir los fusibles.

Al accionar el pedal de la brida de ajuste, el plato de ajus-
te gira en sentido contrario al que indica la flecha del mo-
tor de la centralita.

1. Inversion de las fases durante
la conexion del enchufe.

1. Invertir las 2 fases del enchufe
de red (realizado por electricista
calificado).

El plato de ajuste transmite una fuerza insuficiente (poca
fuerza)

1. Tension de red incorrecta.

2. Correa de transmision floja

3. Fusibles averiados.

1. Verificar que la tension de red y
la tensién indicada en la tarjeta de
identificacion coincidan.
2. Ajustar la correa de transmision.
3. Sustituir los fusibles.

El plato de ajuste no bloquea correctamente la llanta.

1. Inversién de las fases durante
la conexion del enchufe.

2. La valvula reductora de la presi-
on esta cerrada o mal regulada.

1. Invertir las 2 fases del enchufe
de red (realizado por una electri-
cista calificado)

2. Abrir o regular correctamente la
valvula reductora de la presidon.

La UTM 826S no realiza ninglin movimiento hidraulico.

1. El motor de la centralita no gira
en el sentido correcto.

2. Esta desenchufado el interrup-
tor magnetotérmico.

3. Ha saltado un fusible.

1. Invertir las fases del enchufe de
tension.
2. Introducir el magnetotérmico.

3. Sustituir el fusible.
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6. Mantenimiento 6.2.2 Control del nivel de aceite en la centralita
hidraulica
6.1 Lubricantes aconsejados 1. Quitar la tension del equipo.

2. Desenroscar la tapa con el asta graduada sobre la

Componente | Lubricante _ centralita oleodinamica.
3

. Verificar que el nivel del aceite esté entre los puntos

Reductor ESSO Spartan EP460 1SO 460
DIN 51502-CLP MIN y MAX.
ISO 34-98-CC
Bomba hidrau- ESSO NUTO H 46 ISO 46
lica DIN 51502-HLP Py .
BINE1524 PART 2= 6.2.3 Sustltuc|.0|.1 del aceltg del reductor
HLP 1. Colocar un recipiente debajo del motor reductor.
ISO 67-43-HM 2. Quitar el tornillo de descarga de aceite.
Sistema ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32 3. Quitar el aceite del reductor y reciclarlo (ver cap.
neumatico (gru- 7.3)
po condiciona- : . .
dor) 4. Ajustar el tornillo de descarga de aceite.
Tab. 1:  Tabla de lubricantes 5. Llenar de aceite los reductores nuevos (ver la tabla

de lubricantes).
! El fabricante no responde por dafos atribuidos al
empleo de lubricantes diferentes a aquellos indica-

dos. 6.3 Piezas de repuesto y sujetas a des-
gaste
6.2 Limpiezay mantenimiento Denominacién Codigo de
pedido

Antes de cualquier intervento de limpieza o Colector giratorio 1 695 300 432
A de manutencion desenchufar el UTM 826S Anillo anti-deformante BR123 1695 040 098
con el interruptor principal y desconectar el Junta OR 123 1 695 040 093
enchufe de red. Electrovélvula Completa 24V DC 1695 042 413
Correa A33 1695042 198
Para garantizar la plena eficacia del UTM 826S y asegu- Manipulador completo de 4 posiciones 1695 300 414
rar el funcionamiento sin anomalias es indispensable Interruptor de 2 posiciones 1 695 040 586
limpiar el aparato con intervalos regulares y efectuar Patin in nylon 1695 300 232

una manutencién periodica.

La manutencion la efectia un operador de acuerdo a
las prescripciones del fabricante indicadas a continua-
cion.

6.2.1 Intervalos de mantenimiento

|wW ©
c =]
g 2
E &
" =

Manutencion

Limpiar las partes mecanicas moviles, rociar-
las con aceite pulverizado o queroseno y lubri-  x
car con aceite de motor o con grasa idonea.

Controlar la tension de la correa de transmisi-
on para evitar el deslizamiento.

Controlar el nivel del aceite en la centralita hi-
draulica y mantenerlo siempre entre el nivel X
minimo y el maximo.

Controlar y mantener el nivel de grasa del au-
to-centrante y del brazo porta herramienta.

Lubricar con grasa el carril guia de desliza-
miento del carro

Sustituir el aceite en la centralita hidraulica.
Controlar el nivel del aceite en el reductor.
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7. Puestafuerade servicio

8. Datos técnicos

7.1 Cambio de ubicacion

Procedimiento:

1. Desenchufar la conexion eléctrica.

2. Respetar lo indicado para la primera puesta en fun-
cionamiento. (ver cap. 4.2)

o

]1 En caso de venta o sesion del UTM 8268, toda la
documentacién comprendida en el volumen de provi-
sidn se entrega integramente junto al aparato.

7.2 Puesta fuera de servicio temporal

En el caso que se prevea un periodo limitado de inacti-
vidad de la UTM 826S o dicha maquina no se utilice por
otros motivos, desconectar siempre el enchufe de red
de su toma correspondiente!

Se aconseja limpiar cuidadosamente la UTM 8268, asi
como también sus herramientas relativas, accesorios y
realizarles un tratamiento protectivo (por ej. aplicacion
de una sutil capa de aceite).

7.3 Eliminacion

> Desconectar la UTM 826S de la red eléctrica y quitar
el cable de alimentacion eléctrica.

> Los aceites son liquidos con riesgo de contamina-
cion del agua y tienen que ser reciclados en confor-
midad con las normas vigentes en la materia.

> Desarmar la UTM 826S, ordenar los materiales en
base a la categoria de pertenencia y reciclarlos en
conformidad con las normas vigentes en la materia.

La UTM 826S esta sujeta a las normas de

la directiva europea 2002/96/CE (directiva

sobre el reciclaje de deshechos eléctricos y

electrénicos).

Los aparatos eléctricos y electronicos fuera de

uso con sus cables, accesorios, acumuladores

y baterias, tienen que ser reciclados en forma

separada de los deshechos domésticos.

> Para reciclar tales productos, acudir a los
sistemas de restitucion y recogida dispo-
nibles.

> El reciclaje correcto de la UTM 826S per-
mite evitar daflos ambientales y poner en
peligro la salud de las personas.

| 4

8.1 UTM 826S

Especificaciones

75 dB

20 - 130 bar

Segun la tension pedi-
da (ver tarjeta de iden-
tificacion)

Funciones

Nivel max. de rumorosidad
Presion hidraulica de ejercicio
Tensién de alimentacion

8.2 Dimensiones y pesos

Funciones Especificacion

UTM 826S (A x L x P) 1240 x 1640 x 1400 mm
Peso neto 593 kg

Peso bruto 720 kg
8.3 Campo de trabajo

Ancho neumatico 14"- 26"

Diametro maximo neumatico 1640 mm

Ancho maximo neumatico 800 mm
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9. Glosario

Llanta, estructura y denominacion

1 2 3 4 3 1

o

652001-26_Rf

Fig. 3: Llanta

Borde de la llanta
Espalda de la llanta
Hump (borde levantado)
Canal rebajado
Diametro de la llanta

ONWN R

RFT

Run Flat Tyre, neumatico con caracteristicas para fun-
cionamiento de emergencia, rueda normal y rueda de
auxilio al mismo tiempo.

TCE
Tyre Change Equipment, abreviacién de desmontago-
mas.

UHP
Pneumatici UltraHighPerformance, denominacién de la
marca de un neumatico de elevadas velocidades.

wdk
Asociacion alemana de la industria del caucho
(asociacién registrada).
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1. MUcnonb3oBaHHaA CUMBONUKa 1.2 Ha uapenuu

1.1 B pokymeHTauuu ! Cobntopatb 1 obecneunsaTb unTabenbHOCTb BCEX
1.1.1 MpepynpexpaeHuaA: CTPYKTypa U 3HauUeHue MMEIOLLMXCA Ha U34eNUU npeaynpeauTenbHbIX
MpenynpexaeHua npeaocTeperaiorT 06 onacHoOCTH, 3HakoB!

yrpoxkatoLLer Nnonb30oBaTeNto UMW OKPYXKaKOLLUM

ero nuuam. Kpome 3Ttoro, npegynpexneHun
OMNWChIBAKOT NMOCNEACTBUA ONACHOW CUTYaLUK U
Mepbl NPeNOCTOPOXKHOCTH. MpeaynpexaeH1sa MMeroT
cnenyoLLyto CTPYKTYpY:

Mpenynpe CUFHANBbHOE CNOBO - BUMA U UCTOUHHUK

»KOaWwuih onacHocTu!

CUMMBON MocnencTBvMA onacHom cuTyauuu npu
HecobntoaeHUU NpUBeAEHHbIX Mep U
yKasaHWM.
> Mepbl 1 yKa3aHusa no usbexaHuto

OMaCcHOCTH.

CurHanbHoe CnoBo YKa3blBaeT Ha BEPOATHOCTb
HACTynneHnA U cteneHb OMNaCHOCTU NpH HecobntoaeHUu:

CurHanbHoe BepoATHOCTb CTeneHb ONacHOCTH
cnoBo HacTynneHus npu HecobniogeHuu
AneKTpUueckoe HanpfaxXeHue
ONACHOCTb HenocpeacrBeHHO CMepTb 1K TAXKENnoe OnacHOCTb yAapa TOKOM MPK KOHTAKTe C
yrpoxxatoLias TenecHoe noBpexaeHue
ONacHoCTL KOMMOHEHTOM 3/1eKTPOYCTaHOBKMU.
NPEOOCTE- BoamoxHan CmepTb 1K TAXKEnoe
PEXXEHUE yrpoxatoLuas TenecHoe noBpexaeHue Pa3bnokupoBaHue Konec
OMACHOCTh OnacHOCTb 3aXXaTUA KOHEUHOCTel B 30He
OCTOPOXHO Bo3moxHas Nerkoe TenecHoe MOHTaXKa KONec.
yrpoxatouian noBpexaeHue
CUTyauuna
CTbiKOBKa pabouero KpoHwTeiHa
OnacHoCTb 3a)kaTUAl KOHeUHocTel B pabouei
1.1.2 CUMBONbI: HAMMEHOBaHUEe U 3HaUEeHHe 30HEe KpOHLWTEeNHa.
L
] BHuMaHue MpepynpexaeHne 0 BO3MOXHOM
o MaTepuanbHOM yliepbe
ﬁ MHdopmaums YKa3aHWA Mo NPUMEHEHMUIO U
apyras nonesHas MHopMauus
1. MHoroatanHoe [ewcteue, cocToAllee
2. nencreue 13 HECKOJNIbKUX 3TanoB
S~ OpHoaTanHoe [encTeue, coctosLlee
neucTeue M3 ofHoro atana
MpoMeXxyTouHbl B paMKkax Toro Unu MHOro AencTBuA
=2 pesynbTat oTobpaXkaeTcA [OCTUMHYTLIN
NPOMEXYTOUHbIM pe3ynbTaT.
- KoHeuHbIN B KOHLIe TOro Unv MHoro AencTeus
pesynbTat OTObpaXKaeTcsA KOHeUHbIM pe3ynbTar.
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2. MWHCTpyKuuM nonb3oBaTenn

3. OnucaHue npoaykra

2.1 Ba)kHble yKa3aHusA

BaxkHble 3aMeuaHuns Mo aBTOPCKWUM NpaBam,
OTBETCTBEHHOCTHU W rapaHTWUu, rpynne nonb3oBatenen

u obA3aTenbCTBax NpeanpuATAA, CoaepKaTbeca B
WMHCTPYKUMAX, KOTOPble NPefoCcTaBnAoTCA OTAENbHO
"BakHble 3aMeuaHuA U YKasaHWA Mo TEXHUKe
6eszonacHocTtu Sicam Tire Equipment". MNepen 3anyckom B
paboTty, noakntoueHnem 1 akcnnyaraumer JUMBO TCS26
HeobXo0AMMO BHUMATENbHO NPOUYECTb HacTosALLMNE
WMHCTPYKUWK, U cobntogatb Ux B obsa3aTenbHOM nopaake.

2.2 YKa3aHUA No TeXHUKe De3onacHOCTH
Bce npeaynpexageHus no TexHuke 6e3onacHocCTH
HaxoOATCA B OTAENMbHbIX MHCTPYKUMAX "BaXKHble
3aMeuaHusa U yKasaHuA No TexHUKe 6e3onacHoCcTH
Sicam Tire Equipment". lNepen 3anyckom B paborty,
nogkniueHwem u akcnnyataumver JUMBO TCS26
Heobxo4MMO BHMMATENBHO NMPOYECTb HAacToALWME
WMHCTPYKLMHK, 1 cobntogatb Ux B 00A3aTenbHOM NopsaaKe.

3.1 NMpeaycMoTpeHHOe UCNOoNb30BaHUe
JUMBO TCS 26 - coBpeMeHHOe yCTPOWUCTBO Ans
MOHTa>xXa U JeMOHTaXa aBTOMOOMUNbHbIX LLUKWH Ha
rpy3oBbIX aBTOMOGMHHX, aBTo6ycax M NPOMbIWNEHHDbIX
TPAHCMNOPTHbLIX CpencTBax.

ﬁ CrtaHok JUMBO TCS26 MOXeT bbITb UCMONb30BaH
TONbKO B YKa3aHHbIX LEeNAX U TONbKO B pabouen
cpene, yKazaHHOM B JaHHbIX MHCTPYKUMAX. [Tioboe
HeyKasaHHOEe NpPUMeHeHHe CUMTAeTCA HECAHKLIMOHMU-
pPOBaHHbIM, &, CNeAoBaTENbHO, 3aMNpPeLIEHHbIM.

(@]
]1 M3rotoBuTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a YPOH
npnu HeCaHKUMOHUPOBAHHOM MPUMEHEHUMN.

3.2 Heobxoaumblie TpeboBaHuna

CraHok JUMBO TCS26 pomkeH bbiTb YCTAHOBNEH Ha POBHOWM
OETOHHOM NOBEPXHOCTH UMK U3 MaTepHUana Co CXOXKMMM
XapaKTepPUCTUKAMK U HAAEKHO 3aKPennéH.

23 AneKTpomarHuTHasa coemectumoctb (EMC)
JUMBO TCS26 a10o npoayKT Knacca A cornacHo
EN 61 326.

3.3 OcHaweHue

OnpepneneHue

JUMBO TCS26
MoabéMHbIN pbluar bonta
3axBaTHoe yCTpoMCcTBO AnsA oboaa

Kopa 3akasa

1 695 300 094
1 695 300 099

34 CneuunanbHble KOMMNNEKTYoLWMe AeTanu

OnpepneneHue Kopn 3akasa

1695 400 139
1 695 300 098
1695 102 683

3alMTHbIe MPOKNaAKKU U3 HEWNOHA
3axkumbl (2 WTYKK)

MoabeMHbIM pbluar AnA H6opTOBOro KonbLa
MOKPbILLIKK

Ponuk beckamepHbIn 1 695 300 102
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3.5 OnucaHue npubopa

Ha nHctpymente JUMBO TCS26 npucytcTBy-
10T BpallaroLwmeca M NoaBUXKHbIE KOMMO-
HEHTbI, KOTOpble MOTYT NPUBECTU K TpaBMaM
nanbLeB UMK BEPXHUX KOHEUHOCTEN.

Fig. 1: JUMBO TCS26

Mon. HaumeHoBaHue PyHKLUA

3.6 OnucaHue pabotbl

[anee npuBeaeHbl OCHOBHblE PYHKLUMW NEPEUNCNEHHbIX

komnoHeHtoB JUMBO TCS26:

e YCTPOWCTBO AWCTAHLMOHHOIO yNpaBneHus no3BonaeT
onepartopy Ha pacCTOAHWMU BbINONHATbL pabouure
onepauuu ¢ yctpormcteom JUMBO TCS26 npu
NMOMOLLM MaHWUMNYNATOPA, NepeKnUaTens U HOXHOro
npuBoaa.

e 3aXuWMHasa MydTa NO3BONAET OCYLLECTBNATD
6NOKMpPOBKY M BpalleHWe oboaa; ruapaBnMueckoe
yrnpaBrieHWe; COCTOUT U3 AepKaTena 3aKUMHON
MYdTbl M CTAXKHOMO onaHua (c 3akpennawmmm
3aKUMamK).

e Pabounit 6NOK NO3BONAET NPOU3BOAUTL OMNepaLmnm
no pasynnoTHEHWIO BOPTOB, AEMOHTAX U MOHTaX
LWWHbI; NPUBOAMUTCA B ENCTBUE C MOMOLLbIO
rMAPaBNUYECKOM CUCTEMBI YNPABNEHUA U COCTOUT
M3: NOACTABKM, KAapeTKH, pabouero KpoHLwTenHa
C MOHTaXXHbIM UHCTPYMEHTOM U JUCKOM
pasynnoTHUTeNna 60pToB (C COOTBETCTBYOLLMMMU
WTUdTAMK), HOXXHOM pblyar AebnoKUPOBKH.

e DneKTpuuecKkoe U ruapaBnuueckoe obopynosaHue
obecneunBaeT BKNIOUEHWE U BbIKNOUEHHKE, a
TaKXXe PerynupoBKy rMapaBnMUECcKOro faBneHun
JUMBO TCS26.

1 Manunynatop Xog aeprKatens 3aXKMMHON MydTbl U KapeTKu:
o [pW NOAHATUM pbluara BBEPX AepKaTenb 3aKUMHON MydTbl ByaeT nogHMMAaTbCA.
o [MpK1 onycKaHUW pbluara BHU3 AepxKaTenb 3aXXMMHON MydTbl ByaeT onycKaTbeA.
¢ [p1 NOBOpPOTE pbluara BNPaBoO W BNEBO NPOUCXOAMUT NMepeMeLLEHNE KapETKH.

2 MepekntoyaTenb MpUBOAUT B AEWCTBME CTAXKHOM hrnaHel;:
o [py MOBOpPaUMBaHUK pbluara BNEBO OTKPbLIBAKTCA 3aXKMMbl CTAXKHOMO diaHua.
o [lpy NoBOpauMBaHWK pbluara BNpaBo 3aKpbIBAOTCA 3aXKMMbl CTAXHOMO pnaHua.

3 HoxHow npuBog, OTKpbITUE U 3aKPbITUE 3aXXKMMOB Ha 3aXKMMHOM AMCKE.

4 [epxatenb 3aXXMMHON MydTbl Moabem M cnyck CTAXHOro naHua.

5 CTsXXHOM thnaHel, fMapaBnuyeckoe KpenneHrve oboga M BpallleHWe Mo YacoBOW CTPENKe U NPOTUB YAaCOBOM
CTPEenKH.

6 3akpennawLme 3aKUMbI 3ataxka obofa (C BOSMOXHOCTbIO Pa3NMUHOM CTbIKOBKHM).

7 MoacraBka Mo3nuMoHMpoBaHMe Koneca A0 M Nocne onepauni no AEMOHTaXY U MOHTaXY LUMHbI.

8 KapeTka [opu3oHTanbHoe nepemMelleHre pabouero KPOHLWTENHA.

9 Pabouunit KpOHLUTEMH Mo31LMOHUPOBAHUE MOHTAXXHOFO MHCTPYMEHTA U AUCKA pasynnoTHUTeNns 6opToB.

10 MOHTaXXHbIA MHCTPYMEHT [eMOHTaXK U MOHTaX LUMHbI.

11 [vck pasynnotHuTena 6optoB PasynnotHeHue BOPTOB U M3BMEUEHME LWKHbBI U3 0boaa.

12 LUTUOT MOHTaXKHOTO MHCTPYMeHTa  [103UMUMOHUMPOBaHWE MOHTaXKHOIO MHCTPYMEHTA.

13 LLitndot ancka pasynnotHutens 6optos M03ULMOHUPOBaHWE AMCKA pa3ynnoTHUTeNs 6opTos.

14 HoxkHoW pbluar 4ebNnoKUpPOBKH PasbnoknpoBaHue pabouero KpoHLUTENHA.
15 [naBHbIW BbIKNtOUaTeNb BkntoueHune u BbikntoueHue yctporctea JUMBO TCS26.
16 MHAMKaTop YPOBHA Macna OTobparkeHUe ypoBHA Macna B yctporctee JUMBO TCS26.

17 PerynsaTop ryapasnuueckoro aasnequs  PerynupoBka pabouero AaBneHua 3aKMMHOM MydTbl.

18 TMapaBnUMUECKUii MaHOMETP OTobparkeHue rmapaBnMUecKoro AaBeHna YyCTaHOBKH.

19 ONTUUECKUIN MHAMKATOP Macna B OTO06parkeHne MUHUMANbHOFO YPOBHA Macna B peayKTope.

peoykTope
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4. [MepBbi¥ 3anyck B paboty 2. MoaHATs JUMBO TCS26 C NOMOLLbIO NOABEMHOTO

KpaHa U YCTaHOBWUTb B o0b603HaueHHOM 30He, Co-

4.1 CHATHUE YNAaKOBKH 6ntogan MMHUMarnbHble PACCTOAHMUA, YKa3aHHble Ha
UNNIOCTPaLMK.

1. MpyW CHATMM YyNaKOBKK He 3abyabTe yaanuTtb Bce
rBosau.

ﬁ Mocne yganeHwWs ynakoBKW, MPOBEPHUTb LENOCTHOCTb
ctaHka JUMBO TCS26 v npoBepuTb OTCYyTCTBUE
BUAMMbIX NOBPEXOAEHUN KOMMOHEHTOB. Mpwu
NosIBNEHMU COMHEHMI He 3anycKaTb 0bopyaoBaHue
B paboTy, a 06paTUTbCA K KBaNnMpULMPOBAHHOMY
TEXHUUECKOMY MepPCOoHany U/Mnu K Co6CTBEHHOMY
ancTpubbtoTopy.

2. M3bATb CTaHOapPTHbIe KOMMNNEKTYIoLWEe AeTanu v
YyNaKoBOUHbIW MaTepuan ¢ ALlUKa AnA nepeBo3Ku

o
]| YnakosouHbi# MaTepuan fomxeH BbiTb yTUNU3UPOBaH
COrNacHo npaB1nam B cneuunanbHblX NPeanpuaTUsX.

4.2 YcTaHOBKa ﬁ [Ona obecneueHns 6e3onacHONW U 3ProHOMUUHOM
akcnnyartauuu yctpomnctea JUMBO TCS26
4.2.1 To3uuUOHUPOBaAHUE CTaHKa pekomeHayeTcs NpPoM3BOAUTb YCTAHOBKY YCTPOMCTBA
Ha paccToAaHuK 750 MM OT BnvxkanLien CTeHbl U Ha
1. 3akpenuTtb noaxoaAline peMHu (onuHa pemuna 1: 1,5 pacctoAaHun 900 MM OT NOTOMKa.
M, peMeHb 2: 2 M), C COOTBETCTBYIOLLEN FPYy30MNOab-
EMHOCTbIO, KaK MOKa3aHo Ha MNMCTPaLnu. MpeaynpexxpeHne — oNnacHoOCTb

onpokuabiBaHuA!

Bo BpemAa HakauMBaHUA WKHbI MOTYT UMETb

MECTO 3HauuTeNnbHble 00beMbl.

> || JUMBO TCS26 fonmkeH nMeTb, Kak
MWUHUMYM, 3 TOUKW KPENNeHUsa Ha Nony.

MpepynpexxpaeHune - oNaCHOCTb ONPOKUAbI-
BaHuA!

BapuueHTp ctaHka JUMBO TCS26 He Haxo-
OUTCA B LiEHTpeE.

> CTaHOK HeobXOAMMO NOAHUMATb MeANEHHO
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4.3 MoaknioueHne K INeKTPONUTaAHUIO

1. MpoBepuTb, UTO COBNaaAalOT AaBEHUE CETH U
NaBneHue, yKkasaHHOe Ha MAEHTUMDUKALMOHHOM
Tabnuuke.

2. YCTaHOBWTb LUTEMNCENb, COOTBETCTBEHHO
npeanucaHMaM HaLWOHaNbHbIX HOPM ANs

0OHOMA3HOro MNK TPEXda3HOro Toka (B 3aBUCMMOCTH

OT 3aKa3aHHOIo HaI'IpH)KeHVIH) onepaunAa oonxHa

ObITb BbINONMHEHA KBANMMULMPOBAHHBIM 3NEKTPUKOM

(cMOTpEeTb 3MeKTPOCXEMY MOAKMNIOUEHUA B
3NEKTPOLLMT).

(@]
]1 MpennucaHune 3aWmTbl CETU CAMOr0o KpenneHus,
NeXnUT Ha OTBETCTBEHHOCTU KNHUEHTa.

3. HeobxogMmo yCTaHOBUTb 3aLUMTY Ha CTAHOK
JUMBO TCS26 B cOOTBETCTBMU C HALMOHANbHbIMU
HOPMATUBHbLIMW YKa3aHUAMM.
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5. 3xkcnnyarauusa

4.4 NMpoBepka HanpaBneHUA BpalLeHUA

MpeaynpexaeHue — oNacHOCTb

HeucnpaBHON paboTbi!

YcTtponcteo JUMBO TCS26 BpallaeTtca B

NPOTUBOMONOXHYIO CTOPOHY.

>> OTKNIOUMTE MaBHbIN BbIKNOUATENb.

> Cobepute MHOPMaLMIO O MTOXOM
paboTe HeMcrnpaBHOrO KOMMNOHEeHTa Ans
onpeaeneHns NPUUMHbI HEUCMPABHOCTH
(cm. rnaBy 5.3)

MpeaynpexaeHUe — PUCK NOBPEXAEHUA

WHWHbI MNK 6aHpaxka Kkoneca!

Hanpumep, npu n3bbITOUHOM OABNEHWH, HA

LUMHbI MOTYT NOABUTBLCA TPELLUHbI (Ha BHy-

TpeHHeHn/BHellHeN cTopoHe). BaHpgax Koneca

MOXXeT ObITb NouapanaH U AeopPMUpPOBaH.

> ObpatuTtbea K nyonukaunam Wdk Ha He-
MELKOM W aHIMUUCKOM A3biKe!
(www.wdk.de: MHCTPYKLMWK MO MOHTaxy/
[EeMOHTaXy — KaTanor KputepueB)

> BHYTpeHHAA Temneparypa WuHbl He MeHee
15 °C (tonbko npu RFT/UHP).

> QbpatuTbesa K nybnukaumam Wdk Ha He-
MELIKOM M aHTTTMUCKOM fA3blKe!
(www.wdk.de: MHCTPYKLUWK MO MOHTaxy/
AEeMOHTaXy — npeaBapUTENbHbIN Harpes
LWKWHbI)

> [laBNeHne AOMKHO COOTBETCTBOBATbL BUAY
LUMHBI.

> [InacTuKoBanA 3alliMTa Ha obope.

[Ona ucnpaBHoM paboTtbl ycTpomnctea JUMBO TCS26
ABNAETCA UPE3BblYaMHO BaXHbIM NOC/Ee NOAKMOUEHUA
MaLUWHbl MPOKOHTPONMPOBATb, UTOObI HanpaBneHue
BpaLleHWA COBMNaAano C TeEM, UTO YKa3aHO CTPENOUKOM
Ha aBUrarene ycTaHOBKH.

Fig. 2: lpoBepka HanpaBneHusa BpalyeHnsa

! [Mepen MOHTAXXKHO-AEMOHTAXHbIMUK OMNepaunAmMm,

HeobxoaMMo UMeTb flaHHble 0 baHAaxe Koneca

W WKHbI. TakuM 0Opa3oM, MOXHO 3apaHee
onpenenvTb KpenneHue, AaBneHne U Heobxoaumble
[OMNONHWUTENbHbIE AeTanu!
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5.1 JeMOHTa)X WHUHbI

ﬁ O6paTtntbea k nybnukaunam Wdk Ha HemeL KoM u
aHIMUMUCKOM A3blKe!

(www.wdk.de: MHCTPYKLMKW NO MOHTaXy/OeMOHTaxy
— KaTtanor Kputepues)

51.1 KpenneHue koneca

. MNpun nomowm nepekntoyatena NONHOCTbLIO 3aTAHUTE
CTS)XKHOM chnaHeu,.

. PacnonoxuTe koneco Ha noacTtaBke.

. Mpu1 nomoLLM MaHUNyNATOpa YCTaHOBUTE CTAXHOM
dnaHeu BHyTpu oboaa.

. Mpu1 nomMolLM nepeknoyatena OTKPyYnBanTe CTAXKHOM
dnaHel Ao pukcaumnu obopa.

ﬁ PaboTa cTAXHOro cnaHua Npon3BoAMTCA 3a CUET
rMAPaBNMUECKOro KOHTypa U BbICOKOrO AaBMeHus,
perynupyemoro B npeaenax ot 20 oo 130 Gap, nytem
BpallleHus crneyuanbHoro perynatopa (Puc. 1,

non. 17) v cunTbiBaHWA 3HaUEHWA HA MaHOMETpE
(Puc. 1, non. 18). HopmanbHoe pabouee faBneHue
130 bap. AnAa cnabbix unv ocobeHHO TOHKUX 0boaoB
HeobXxoQMMO YMEHbLUWTb aHHOE AaBNeHue.

o
]1 CTa)KHOW pnaHel, ocHallleH 4 3axXumamu ans
GnoknpoBKK noboro Tuna obona or 14” go 26”

{

652023-04_Mi

(@]
]1 ,D,I'IFI O60,ClOB, BbIMONMHEHHbIX U3 aNtOMUHUA U NETrKNX
cnnaBoOB, NpeacTaBneHbl 4 HelnoHOBbIX NPOKNagKu,

KOTOpble NPKU Cyyae MOXXHO MOHTMPOBATb Ha
3auMbl. [1nAa Hanbonee «TPyaHbIX» BapMaHTOB
LWKUH HeobxoanMMo ycTaHOBWUTL ABa dhukcatopa (1)
Ha oTBepcTMAX oboaa BO M3bexxaHWe BO3MOXHOIo
cocKanb3blBaHMA 0600a C MOHTUPOBAHHbLIMU
HEMNOHOBbLIMW MPOKNaAKamMHu.

Koneca c auameTtpom, MeHblue 800 MM, unu bonbluie
1500 M, pekoMeHAyeTCs CHATb WTUMT MOHTAXKHOMO
uHcTpymeHTa (Puc. 1, non. 12) 1 ycTaHOBWTb €ro Bo
BTOPOM OTBEPCTUMU.

5.1.2 MoproroBuTenbHblie PaboTbl K AEeMOHTaXy
! He noBpeauTtb KnanaH!

1. N3bATb MEXAHM3M KManaHa.
= Bosgyx MOMHOCTbI BbIBOAUTCA M3 LUMHDI.

2. CnepyeT Npou3BOAUTb CMa3Ky DOKOBOWM NOBEPXHOCTH
LWMHbI 00 KPOMKK oboaa. Cmasky cnenyet
NPOW3BOAMWTbL C MOMOLLbIO MOHTaXXHOM MacThbl.

MpeaynpexxpeHne — pUCK NOBPeEXAEHUA

wuHbl RFT nnu UHP!

ObpasoBaHue TpelMH NpyU paboTe Ha Hepa3o-

rpeTou WuHe. PaspbiB WWHbI B CIUMLLKOM Bbl-

COKOM CKOPOCTH.

> BHyYTpeHHAA TemnepaTypa LWWHbI J0MKHA
6bITb He MeHee 15 °C.

> Obpartutbea K nyonukaumam Wdk Ha He-
MELKOM W aHTTMMCKOM A3bike!
(www.wdk.de: MHCTPYKLUK MO MOHTaxy/
NEeMOHTaXy — NpeABapuUTeNnbHbIW Harpes
LWKWHbI)

>> lNepen MOHTaXKOM, LUMHA OOMKHA HAaXOAMUTbCA
B NMOMeLleHUe C yMepeHHOM TemnepaTypom.

1695 400 376 | 2013-04-17
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5.1.3 [OemoHTax

MpepynpexaeHue — onacHOCTb TPaBM Bepx-

HUX KOHeuHocTen!

Bo Bpems BpalleHUA KPpenéxHoro Aucka, cy-

LecTBYeT PUCK TPaBM CAaBNUBaHUA.

> He BBOOAMTb PYKK MeXay WKWHOM U BaHaa-
YKOM Koneca.

MpepynpexaeHue - cywecTByeT ONacHOCTb

nospexaeHua!

Bo BpemA M3BneueHUs npy NomoLiu

6noka ynpaBneHuA cywecTByeT oNacHOCTb

NoBpPEXAEHUA rMAPaBIUUECKOro

obopynoBaHuA, 060432 U MOHTAXXHOTO

MHCTPYMEHTA.

> MOHTaXXHbI MHCTPYMEHT AOMKEH
M3BreKaTbCA aHaNoOrMuHbIM CNocobom,
KOTOPbIM ObIN NPUMEHEH MPKU €ro yCTaHOBKe
B 3aKkpauHy/bypTuk oboga.

DeMoHTaXk 6eckaMepHbIX U OQHOCKATHbIX Konec

. BpyuHyto 3abnokupymnTe paboumi KPOHLWTENH Ha
KapeTKke NpW NOMOLLM AMCKA pa3ynnoTHUTENA Konec,
obpalleHHOro no HanpaeneHuto bopra.

. Mpu1 nomoLM MaHMnynATopa PacnonoXxuTe AUCK
pa3ynnoTHUTENA KOMeC B COOTBETCTBUMU C BHYTPEHHEN
KpoMKoM obopa.

. YnpaBnsAa MaHUMNynaTopoM, HagaBuTe Ha bopT

NPy NOMOLLM AWCKA Pa3ynOTHUTENA KONec B
HanpaBneHWMu nasa oboaa, ¥ ¢ MOMOLLbI HOXHOIO
npuBoAa NPon3BoOaAWTE HENpPEpPbIBHOE BpalleHne
CTAXKHOrO hnaHua 4o BbIMOMHEHWUA NOMHOro Kpyra no
OKpY)XHOCTH oboga.

o
]1 C NMOMOLLbIO MOHTa)>KHOM NacTbl MOMHOCTbIO OTAENUTE
LWKHY oT obopaa.
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. Mpwv nomowm negany ocBoboAUTL ONepPaTUBHbIN

KPOHLITENH W NPU NOMOLLM MaHWMynsaTopa
nepemMecTUTb KapeTKy C MPOTUBOMONOXHOW CTOPOHbI
K HEecyLleMy KpOHLUTEWHY Bana.

. BbIHYyTb cneunanbHbIM WTbIPb, MOBEPHYTL Ha 180°

MHCTPYMEHT U CHOBA YCTAHOBUTb Ha MECTO LWTbIPb.

. Mpun HaxogALeMCA B BEpPXHEM MONOXKEHUHN

OnepaTMBHOM KPOHLUTEMHE, NEPEMECTUTL KapeTKy
K HecyllleMy KPOHLUTENHY Bana Janee LWuHbl, 3aTeM
BPYUHYO 3a6NOKMPOBaTb ONepaTUBHbIA KPOHLUTEWH
Ha KapeTKe.

. Ynpaensaa MaHWNynaTopoM, HaJaBuTe Ha bopT npwu

NOMOLWN ANCKa pa3ynnoTHUTENA KoNnec B HanpaBneHUn
nasa oboga v, C NOMOLLbI HOXHOTO npueoaa
npoun3seanTe HenpepbiBHOE BpalleHne CTAXHOro
(bnaHua [0 NMOMHOro U3BNeYeHus WKHbl U3 oboaa.

o
]| BnA nemMoHTaxa OAHOCKATHbIX TEKCTU/bHbIX

LLIMH OCOBEHHO >KECTKUX UK BeckaMepHbIX LWH
c 0000M B pAf C 0UEHb BbICOKOW KPOMKOM
obpaTnTech K MHCTPYKLMAM MO AEMOHTaXy Komnec
CeNbCKOXO3ANCTBEHHbIX MaLLUH.

o
]1 Ona obnerueHus BbINONHEHUA onepauuni no

[IEMOHTa)Ky MOXHO MCMONb30BaTh BanuK ANA
beckamepHbIx Tpyb (1).
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JeMOHTaXK Konec Ha CeNnbCKOXO3ANCTBEHHbIX MallMHaX nepeBopayrBasg MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT, CHOBa
cuenute paboumnit KPOHLUTENH C KAapPETKOM.
1. BpyuHyto 3adpuKcUpyrTe pabounit KPOHLUTENH Ha

KapeTke. 10. C nomoulbo cneumanbHO NpegHasHauyeHHoro
MaHUNynATopa CHOBA NPUONMU3bTE MOHTaXKHbIN
2. C noMolLbio MaHUNYyNATOPa PacnonoXuTe AUCK WMHCTPYMEHT K LIMHE A0 NMOMNHOM cuenku ¢ bopTom.
pasynnoTHUTENA GOPTOB B COOTBETCTBUU C
BHYTPEHHMM Kpaem obopaa. 11. MNooKkoHUaHMMOoNepPaLUUHATAHWUTE LUWMHY,0TOABUras
060 OT MOHTaXXHOTO MHCTPYMEHTa TakUuM obpasom,
3. Mpv NnomoLM MaHUNyNATopa HalaBuTe Ha bopT yTobObI 3aKpavHa Bollna B Nas.
LLUWHBI NPW NOMOLLIM AUCKA pa3ynnoTHUTENA Komnec B
HanpaBneHuu nasa 06o4a, ¥ C NOMOLLbIO HOXHOTO 12. MomecTuTe cneuuanbHbiK pbiuar (1) mexay
pbluara Npou3BeanTe BpPaLLleHUE CTAXKHOIo naHua bopTom M 0b6ogoM TakMM 0b6pasom, utobbl bopT
[0 NOMHOIo CAYTUA LWKHbI. NocTeneHHo NpoaBuranTe conpuKacanca C MOHTaXXHbIM UHCTPYMEHTOM.

Brnepen AUCK pasynnoTHUTeNA 6opToB, NOCTOAHHO
noBopayunBan CTAXKHOM driaHeLl.

13. MepeMecTuUTe MOHTaXHbIA UHCTPYMEHT CHaPYXHU K
KpomKe obopa. NoBopaunBanTe 0604 [0 MNOMHOMO
Bbixofa nepenHero bopTa.

4. BbinonHWTe cMasKy bopTa 1 Kpas obofa c NOMOLL b 14. YcTtaHOBMWTE KONECOo Ha crneluanbHOW NoacTaBKe,

crneyranbHOM MOHTa)KHOM MacTbl Ha BpallarLemMcs TakMm obpasom, ocBob6oAMB NPOCTPAHCTBO,
Konece. HeobxogMmoe AnA obneryeHHoro CHATUA Kamepbl
LWWHbI.
5. Mpw nomMolum neganu oceoboanTb onepaTUBHbIN
KPOHLUTENH M NPY NMOMOLLM MaHUNynATopa 15. [OnAa nemoHTa)ka 3agHero bopTa pasBepHUTe
nepeMecTUTb KapeTKy C MPOTUBOMONOXHON CTOPOHbI MOHTaXXHbIM MHCTPYMEHT Ha 180°, nomecTuTe
K HEecylleMy KpPOHLUTEeNHY Bana. ero mexxgy obogom M boptom, pacnonoxure ero
pAOOM C 3adHeN KpoMKon oboaa v BCTaBbTe pbluar
6. BblHYTb creyManbHbli WTbIPb, MOBEPHYTb Ha 180° (1), noBopaunBan CTAXKHOW hriaHel No YacoBOM
MHCTPYMEHT U CHOBa YCTAaHOBUTb Ha MECTO LUTbIPb. CTpenKe 10 OKOHUaHMWA BbIMOMHEHUA onepaLluu.

7. Mpv HaxoAALWEeMCA B BEPXHEM MOMOXKEHWH
OnepaTMBHOM KPOHLITENHE, MEPEMECTUTb KapPEeTKY
K Hecyllemy KpOHLUITeMHy Bana Janee LWuHbl, 3aTeM
BPYUHY0 3a6NOKMPOBaTb ONepaTUBHbIA KPOHLUTENH
Ha KapeTKe.

8. AHanorMuHbiM 06pa3oM BbINMONHUTE pa3ynnoTHEHWE
60pTOB (MYHKT 3) Ha APYrol CTOPOHE LUKHbI.

9. MepeBepHUTE Paboumnit KPOHLITENH U NogHeCUTe
€ro K nepeaHemn yacTu LWKHbI, HAXXKMMaA Ha HOXHOM
pbluar. Onepupya cneunanbHbIM WTUPTOM, U
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JdeMoHTaXk konec ¢ 60pTOBbIM KONbLOM MOKPbILWKHK

1. BpyuHyto 3abnokupyirTe pabouni KPOHLITENH Ha
KapeTke.

2. C noMoLLbio MaHUNyNATOPa PACMONOXKUTE AUCK
pasynnoTHUTEeNA DOPTOB B COOTBETCTBUU C
BHYTPEHHEW KpOMKOM oboaa.

3. YnpaBnAas MaHWNynATOPOM, HajaBuTe Ha bopT
LUMHbI NPW MOMOLLM AMUCKA Pa3ynnoTHUTENA KONec B
HanpaBneHuu nasa 06o4a, ¥ C NOMOLLbIO HOXHOTO
pbluara NpPou3BoaUTE HEMPEPbLIBHOE BpalleHUe
CTAXKHOrO hnaHua A0 BbiICBOBOXAEHWA CTONOPHOro
KonbLa.

4. C nomolibto pbluara ana 6opToBoro Konbla
MOKPbILWKK (CM. NepeyeHb CreLnanbHoro
BCnomorarenbHoro obopygosanus, rn. 3.4) (1),
CHUMWTE CTOMOPHOE KOMbLo ¢ oboaa.

5. Mpwu noMowM neganu ocBoboanTb OnepaTUBHbIN
KPOHLUTEMH W NMPU MOMOLLM MaHWUMyNATopa
nepemMecTuTb KapeTKy C MPOTUBOMONOXHON CTOPOHbI
K Hecyllemy KpOHLITeMHy Bana.

BHumaHue - Puck
chaBnuBaHuA!

MpoBepUTb, UTO UHCTPYMEHT
XOPOLLUO BCTABNEH U
3ahMKCUPOBAH creuranbHbIM
WTbIPEM Npexae, uem
pa3bnokupoBaTb onepaTUBHbIN
KPOHLUTENH.

BHumaHue - Hukorga He
BbIHUMATb UHCTPYMEHT NpH
onyLweHHOM ONepaTMBHOM
KPOHLWTENHE.

3kcnnyatauma | JUMBO TCS26 | 93 | ru

. BbIHYTb cneuuManbHbIM WTbIPb, NOBEPHYTb Ha 180°

MHCTPYMEHT U CHOBA YCTaHOBWUTb Ha MEeCTO LUTbIPb.

. MNMpwn HaxopAwWwemMCcA B BEPXHEM MOMOXEHUHN

onepaTtMBHOM KPOHLUTEHHE, NePEMECTUTb KapeTKy
K HecylleMy KPOHLUTENHY Bana fanee WuHbl, 3aTeM
BPYUHYI 3a0N10KMpPOBaTb ONEepPaTUBHbIA KPOHLUTENH
Ha KapeTKe.

. YnpaBnsaa MaHWNynaTopoM, HadaBuTe Ha bopT

LUWHbI MPW NOMOLLIM AMCKA pa3ynnoTHUTENs Konec B
HanpaBneHuu nasa oboga. C NOMOLLbI HOXHOTO
pbluara NnpovM3BoAuTe HEMpPepPbIBHOE BpalleHue
CTA)KHOTO ¢hnaHua [0 NOMHOro U3BNEUEHUs LWKWHbI 13
obopa.

o
]1 [na ocobo XecTKMxX Konec, a Takxe Kornec,

3adpMKCHMpPOBaHHbIX Ha 0boae, peKkoMeHayeTcA
MCMNONb30BaTb KPenexHble 3axKumbl (2),
npenocTaBnsemMble Npu oPopMIeHUHU 3aKkasa. [laHHble
3a)KMMbl Cly»KaT Ana UKcupoBaHua bopToBoro
KOnblLia NOKPbILWKK Ha oboae AnAa ocBobOXAEHMA,

BO BpeMsA onepauuu no pasynnoTHEHUIO NepeaHero
bGopTa, TakKe BOPTOBOro Konbla WKWHbL. B cnyuae
ecnu bopToBOe KOMbLO He AONKHO OTAEeNATbCH,
[OCTaHbTe LLUWHY C 3aKpenneHHbIM Ha Hel BOPTOBbIM
KonbLUoM. [1nsA cHATUA BopToBOro Konbla Heobxoanumo
3aPMKCUpPOBATb €ro Ha CTAXXHOM onaHue, Kak
00blUHbIM 0604 M NPOU3BECTM Pa3ynNoOTHEHWE C33a4M.
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5.2 MOHTaX LWUHDI

OnacHOCTb TPaBM B CBA3U C NOBPeXAEHUEM

6aHpaXka Koneca M WWUH!

Mpu NnoBpexaeHUAX WKHbI UK DaHaaXa Kone-

ca Ha 3Tarne MoHTaXa, MOryT ObITb BbIABNEHDI

ofacHble CUTyaluu U faxe C netanbHbIM UCXO-

JOM, BO BPeEMsA 3KCNnyatauuu.

> OnepaTtop A0MKEH UMETb COOTBETCTBYHOLLYHO
NoAroTOBKY.

> He NnpuUMeHATb U3ObITOUHOM CUMbl Ha LLWHY
unu baHgaXk Koneca, HaCTPOUTb MeANEHHYIO
CKOpPOCTb BpaLleHUs.

> Mcnonb3oBaTb 4OCTaTOUHOE KONMUUECTBO
MOHTaXXHOM NacThbl.

> [py HanWuMKn HenonagokK, Hanpumep, CTpaH-
Hble WyMbl, HeMeANeHHO NpepBaTb MOHTaX.

>> [NpK KPUTUUECKON MOHTaXKHOW CUTYyaLUK
baHpgax Koneca/lwnHa, HeobxoamMmo obpa-
TUTCA K nybnukaumam wdk Ha HeMeL KoM U
aHrnuimckom fAsbike (www.wdk.de: UHCTPYK-
LMW MO MOHTaXY/AEeMOHTAaXy — KaTanor Kpu-
Tepues).

BHumaHue - Puck
chaBnuBaHuA!

MpoBepHUTb, UTO UHCTPYMEHT
XOPOLLO BCTABMEH U
3ahMKCUpPOBaAH crneuuanbHbIM
WTbIPEM Npexae, uem
pa3bnokupoBaTb onepaTuBHbIN
KPOHLUTEMNH.

BHumaHue - HuKoraa He
BbIHUMATb UHCTPYMEHT NpH
onyLweHHOM onepaTMBHOM
KPOHLUTENHE.

MpepynpexxaeHne — PUCK NOBPEXAEHUA

LWUHbI!

Ob6pa3oBaHue TpelwuH npu paboTte Ha HeHa-

rpeTou WwuHe. Pa3pblB WKWHbI B CTULIKOM Bbl-

COKOM CKOPOCTH.

> BHYTpeHHAA TemnepaTtypa WKHbl AOMXKHA
6bITb He MeHee 15 °C.

> Obpartutbca K nyonukaunam Wdk Ha He-
MELKOM W aHIMUUCKOM A3bike!
(www.wdk.de: MHCTPYKLMK NO MOHTaxy/
AEMOHTaXy — npeaBapuTenbHbIA Harpes
LKWHbI)

> epen MOHTAXKOM, LUMHA AOMKHA HAaXOAWUTLCA
B NOMELLEHME C YMEPEHHON TEMMEPATYPON.

5.2.1 MoHTax

MpepynpexaeHue — onacHOCTb TPaBM Bepx-

HUX KOHeuHocTewn!

Bo BpeMs BpalleHUA KpenéxHoro Aucka, cy-

LecTBYeT PUCK TPaBM CAABNMBAHUA.

> He BBOOAMTb PYKK MeXay WKWHOM U BaHaa-
YKOM Koneca.

MoHTax 6eckamMepHbIX U OAHOCKAaTHbIX Konec

1. C nomMoLbio MOHTaXXHOM NacTbl NPOM3BeAUTE CMa3Ky
obounx BopToB WKUHBI, a Takxe bypTUKa 1 nasa obopa.

2. C noMolLblo BNOKMPOBOYHOIO HOXKHOMO NpUBOAaA
pa3bnokupymnTe paboumi KPOHLWITENH Ha KapeTKe.

3. [Ans MOHTa)ka WWH, He Tpebyrolwmx 6onbLLUX YCUNUI
NpyY MOHTa)ke, NOCTaBbTe aBTOMOKPLILWKY (HAKNOHMB
ee) Ha NoACTaBKYy.

4. C NOMOLLbIO HOXHOIO pblyara NpoM3BoauTe
BpalleHWe CTAXHOro donaHua u OAHOBPEMEHHO
BCTaBbTe W onycTuTe obof, HaaaBnMBasa Ha
aBTOMOKPbILLIKY TaKUM 00pasom, UToObl MO3BONUTb
BEpPXHEMN yacTn oboaa BOMTU B LLUMHY.

5. BpyuHyto 3adpuMKcUpynTe pabounit KPOHLUTENH Ha
KapeTke. 3ateM, ynpaBnas MaHMNyNnATOPOM, HajaBuTe
Ha HOKOBYIO MOBEPXHOCTb LWKWHbBI MPW MOMOLLM AWCKA
pasynnotHuTens bopToB B HanpaBneHuu nasa obopaa,
W NPU NMOMOLLM HOXHOIO NPUBOAA NPOU3BOAUTE
HecnpepblBHOE BpalleHWe CTAXHOro dnaHua oo
NOMHOM YCTAaHOBKM LWIKHbI Ha obope.

6. B cnyuae ecnu 3to HEBO3MOXHO, 3abnokupynTe
3ab00pPTOBAHHYO YACTb LWKWHbI C MOMOLLbIO
crneumanbHbIX WMnuos (1) U3 KoMnnekTa.
3artem, ynpaensas MaHUMNynATOPOM, HajaBuTe Ha
OOKOBYIO MOBEPXHOCTb LUWHbI C MOMOLLbIO ANCKA
pa3ynnoTHUTeNA BOPTOB B HanpaBneHuu nasa oboaa,
W MPU NOMOLLM HOXXHOIO pbluara npousBoguTe
OecnpepbliBHOE BpalleHWe CTAKHOro dnaHua oo
NONHOM YCTAHOBKM LUWHbI Ha obope.
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5. BcTaBbTe Kamepy LWWHbI (He 3abbiBas, nNpu
3TOM, OMYCTUTb AepKaTenb 3aXXUMHOW MydThl) U
yCTaHOBWTE KOMeco Ha noacTaBKke Ans obnerueHuns
MOHTaXa.

6. Pacnonoxute MOHTaXHbI UHCTPYMEHT BONN3U
KnanaHa co crneuluanbHOM OTMETKOM Ha KPOMKe
oboaa. MOHTUPYWHTE LMLl CieBa OT MOHTaXKHOTO
WMHCTPYMEHTa, MoBOpayYMBasn KONeco no 4acoBom
cTpernke. Yoenutech, uto 6opT HaxoauTcsa B nasy obopaa.

o MoHTaXk Konec ¢ 60pTOBbIM KONMbLOM NMOKPbILWKH
]1 Mpun MoHTaXXe beckaMepHbIX LWKH, a TaKXXe 0CODEeHHO

YKECTKMX OAHOCKATHbIX LUWH CneaymTe MHCTPYKLUUAM, 1. PacnonoxwuTte NOKpbIWKY (B HAKMOHHOM MOMOXEHWUHK)
npeacTaBNeHHbIM B pa3ferne No MOHTaXy LWWH Ha Ha noAacTaBKe.
MallKWHaX, UCNOMNb3YyEMbIX B CENTbCKOXO3ANCTBEHHOM
oTpacnu. 2. MNoaHecuTe NOKPbILLKY K 0004y W BbINONHWUTE KOPPEKTHOE
LeHTpUpoBaHKe. BbinonHUTe MOHTaX BToporo bopTa ¢
! BHUMAHWE! Kateropuuecku 3anpewiaetca NMOMOLLbIO AIMCKA PasynnoTHUTENS BopToB.
BbIMONHATb Onepaunm HakaunmBaHUA LLKH,
npeaBapuTENnbHO He CHAB KOMECO C MallMHbI! 3. BcTtaBbTe HOPTOBOE KOMbLO NOKPbILWKKU U 3aDUKCUPYHTE

€ro Cc nomMoubro cneunanbHOro 3a>KMHOIro Kornbla.

BHUMAHWE! [InA CHATUA OUeHb TAXENbIX Konec o

notpebyetca 3agencTBoBaTb, KAK MUHUMYM 2 ]1 B cnyuae 6eckamepHOW LWKHbI NOHAR0BUTCA BCTaBUTL

yenoseka! YNNOTHUTENbHOE KOMbLO Mexay 06oaomM U 6opTOBbIM
KOMbLOM MOKPbILLIKK.

MoHTaX Konec Ha CeNnbCKOX03AWCTBEHHbIX MalUMHaxX o
]1 Ecnu koneco ocHaleHo Kamepor noHagobutcs

1. C nomMoLblo MOHTRXKHOM NacTbl NPOMU3BEANTE CMA3KY BCTaBWTb €€ B MOKPbILWKY Nepen HauyanoM MOHTaXxa

obounx bopToB WKH, bDypTHMKa M Nasa oboaa. W BbIMYCTUTb BO3AYyX TaKMM 0b6pasom, utobnl
pPaBHOMEPHO pacnpenenuTb ee BHYTPU MOKPbILIKH.
2. YcTaHOBWTE aBTOMOKPLIWKY (B HAKNOHHOM
NONOXEHWN) HA MOACTABKE. 4. YcTaHOBMTE KnanaH B cneuuanbHOM oTBepcTuuM oboaa

o
3. YcraHoBMTe WKHY Ha 0boae, MOHTUpPYMTE crieunanbHbiit ]| Bo BpeMa onepauumn no Cnycky BO3Ayxa W3 LWHbI

3akum (1) Ha nepegHem bopTy oboaa U pacnonoxmre yCTaHOBWTE AUCK pasynnoTHuTens 6optoB HaNnpoTWB
MOHTaXXHbIM MHCTPYMEHT Ha BopTy oboga. Koneca, TeM cambiM, NPegoTBpaLLasd BO3MOXHblE
NoBpPEXAEHUA, CNPOBOLMPOBAHHbIE CMyYalHOM
4. BpyuHyto 3adoMKCUpPYHTE Ppaboumi KPOHLUTENH OTLENKOM CTONOPHOro Konbla.

Ha KapeTke. 3ateM, ynpaBnas MaHUNyNATOPOM,
HagaBWTe Ha DOKOBYHO MOBEPXHOCTb LUUHbI C
NOMOLLbIO Pa3ynnoTHUTEeNs DOPTOB B HaMpPaBNeHUH
nasa obona, M NP NOMOLLM HOXKHOTO NPUBOAA
Npou3BoaMTE HEMPEePbIBHOE BpallleHWe CTAXHOro
dnaHua 4O OKOHUAHWA MOHTaXka 3agHero bopra.

! BHMMAHWE! Kateropunuecku 3anpeLiaetca
BbIMOMHATbL ONepaLrm No HaKauMBaHMIO LUKHbI,
npeaBapuTENbHO HE CHAB KOMECO C MallUHbI!

! BHMMAHWE! [1nAa nepemelLleHUA OUeHb TAXKENbIX
Konec noHagobutcA 3agencTBoBaTb, Kak MUHUMYM, 2
yenoseka!
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5.3 Henonapgku paboTbl

B nocneaytouein Tabnvue nepeyrcrneHbl BCe BO3MOXKHbIe HEMOMNAAKK U CNocobbl UX YyCTPAHEHMUA.

[pyraa uHhopMauMa 0 BO3SMOXHbIX HeNonagkax, HOCUT MPeMMYyLLECTBEHHO TEXHUUECKUIM XapaKTep, CrnegoBaTtenbHO,
OHU [OMKHbI ObITb MPOBEPEHbI U YCTPAHEHbl KBAaNMMMULMPOBAHHBIM TEXHUUECKUM NEePCOHanoMm.

B ntobom cnyyae HeobxoanMo obpaTUTLCA B CNYKDOY TEXHUUECKOMN NOAAEPIKKM UMK K YTONHOMOUYEHHOMY MpeacTaBu-

Tento ocHalleHusa Sicam.

(@)
]1 UTobObl COKpaTUTb BpeMsa NpoBeaeHus onepauunn, Heobxoagnumo npu TeneoHHOM pa3roBope, yKakasaTb AaHHble,
npvBeaéHHble Ha MOEHTUMDMKALMOHHOM Tabnnuke (3TUKETKa C 3aiHEN CTOpOHbI cTaHka JUMBO TCS26) v Bua no-

BpeXaeHus.

! MiobanA onepauma Ha CUCTEME SNEKTPONUTAHMA, Ha TMOPaBNIUUECKON UNKU NMHEBMATUUECKON MarnucTpanu, MoXxeT
ObITb BbINONMHEHA TONbKO KBaNUMULMPOBAHHBLIM NepcoHanom, NpoLleauM NoAXOAALLYIO NOATrOTOBKY.

Henonagku MpuumHbI Cnocob ycTpaHeHus

KpenéxHbli AUCK He BPALLAeTCA HU B O4HOM M3 ABYX
HanpaBneHuHn.

1. LLtencenb He NOAKNIOUEH K ce-
TW 3NEKTPONUTaHUA.

2. ltencenb He NoaKNOUEH npa-
BUNTbHO K CETH

3NEKTPONMUTAHUSA.

3. Hanps»eHWe He COOTBETCTBYET
npeanMcCaHHOMY 3HaUeHMUHo.

4. [MaBHbIM BblKNtouaTenb He Obin
BK/IOUEH.

5.MNonomMka nnaBKKUX
npeaoxpaHuTenen.

1. - 2. [poBeEPUTH, UTO LWITENCEND
3MEKTPONUTAHWUA NMPaBUTbHO MOA-
KMIOUEH K 0TBOAY, U NMPOBEPUTD
coefiMHEeHWe.

3. MNpoBepuUTb HanpAXeHue
3NEKTPONUTaHKA.

4. BKntouuTe rnaBHbIN
BblKNtOUaTenb

5. BbinonHWTe 3amMeHy NnaBKUX
npegoxpaHuTenen.

[MpK aKTMBaLMK HOXHOIO NpPMBOAA ANA CTAXHOIO donaHu,a
CTAXXHOM OUCK 6y,qu BpalwatbCA B MPOTUBOMNOMOXHOM
HanpaBNe€HUNU OTHOCUTENBbHO HanpaBneHWA, KOTOpoe
YKa3aHo CTpeﬂKOl)'I Ha ABUratene yCTaHOBKMU.

1. UHBepcuA a3 Bo BpemA
NOAKNIOUEHUA INEKTPUUECKOM
BUIKM..

1.MHBepTUpYyITE 2 hasbl B
BUNKe (JaHHas onepauus
[OMKHA BbIMONMHATLCA TONBbKO
KBanuULUUPOBaHHbBIM
3MEeKTPUKOM)

KpenéxHbli AUCK He nepenaéT AoCTaTOUHbIN
KPYTALWMK MOMEHT (He0CTaTOUHO CHUMbl).

1. HenpaBunbHoe HanpsAXeHue ce-
TH.

2. He BbIpOBHEH peMeHb
nepegauu.

3. NMonomMkKa nnaBKKX
npefoxpaHuTenemn

1. MpoBepuTb, UTO COBMAAALOT AaAB-
NneHue CeTu 1 faBneHue, yKasaH-
HO€ Ha MOEHTU(UKALMUOHHOM
Tabnuuke.

2. HaTAHYTb pemeHb nepenayv.

3.BbinonHUTE 3aMeHy NNaBKUX
npenoxpaHuTenen.

KpenéxHbli AUCK He BNoKMpYyeT AOMKHbIM 0bpa3om baHgax
Koneca.

1.MHBepcHa a3 Bo Bpems
NOAKNIOUEHWA 3NEKTPUUECKOM
BUIKK.

2. 3aKpbIT UK HENPABUBbHO Ha-
CTPOEH KnanaH NOHWXeHWA faB-
neHuA.

1. MuBepTUpyHTeE 2 hasbl B
BWNKe (AaHHasA onepauua
AOMXKHA BbIMONHATLCA TONbKO
KBanMULUPOBAHHbIM
3NEKTPUKOM)

2. OTKPbITb UKW NPABUNBHO Ha-
CTPOUTb KnanaH MOHWXeHWA AaB-
NeHuA.

Yctponcteo JUMBO TCS26 He BbINOMHAET rMapaBnMUecKui
xof.

1. iBuratenb yCTaHOBKM
BpaLlaeTcA B HEMPaBWU/IbHOM
HanpaBneHuu.

2 TepMOMarHuTHbIM BblKMoUuaTenb
OTKIIOUEH.

3. MnaBKkUi NpegoxpaHuTenb
CMOMaH.

1MHBepTHpPYHTE ha3bl B
3MEeKTPUUECKON BUIIKE.
2.BKnounTe TEPMOMArHUTHbIN
BbIKMtOYaTenb.

3.BbinonHunTe 3ameHy nnaBKoro
npeaoxpaHuTens.
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6. TexobcnyxuBaHue

6.1 PekomeHayemMble CMa30UHble CpeacTea

KoMmnoHeHT CmasbiBalolee
cpeacTBo

[=] =]
N :
g &
§ @
X
Q [J]
%
8| o

eXerogHo

Texob6cny>xuBaHue

3ameHuTe Macno B FVI,ElpaB}'IMHeCKOl;I

YCTaHOBKeE.
Penyktop ESSO Spartan EP460 SO 460 MpoBepbTe ypOBEHb Macna B peayKTope. X
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC
rmapoHacoc ESSO NUTO H 46 1ISO 46
DIN 51502-HLP .
DIN 51524 PART.2- 6.2.2 lpoBepka ypoBHA Macna B ruapaBnuuecKou
HLP yCTaHOBKe
ISO 67-43-HM 1. CHUMHUTe HanpsaxeHWe c obopyaoBaHus.
E':fT'Z":g””eCKa" ESRO FEske S 6 el s 2. CHUMMUTE KPbILLKY C rPaflyupOBaHHbIM CTEPKHEM,
(6nok pPacnono)eHHbIM Ha r’MAPOAUHAMUUECKON YCTaHOBKe.
KOH/MLIMOHEPOB) 3. YbenuTtech, UTo ypoBeHb Macna HaxoauTcA Ha
Tab. 1:  Tabnuua cmasbiBarolMX cpedcTs otmeTke mexay MIN 1 MAX.

! M3rotoBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTb Ha YPOH,

HAHECEHHbIM B CBA3M C NPUMEHEHWEM HEYKA3aHHbIX 6.2.3 BbinonHuTe 3ameHy Macna B pegykrope
CMa3blBaloLWMX CPEACTB. 1. Pacnonoxwute eMKOCTb Nof peayKToOpHbIM
nBuratenem.
2. CHUMUTE CMYCKHOM BWMHT ANsA Macna.
6.2 OuucTka u TexobcnyxmuBaHue 3. OMOpOXHUTE Macno M3 pedyKTopa U yTUIM3upyiTe
ero.(cm. rn. 7.3)
Mepen npoBeaeHnemM onepauunii NO OUUCT- 4. TOBTOPHO YyCTAaHOBWUTE CMYCKHOW BMHT ANA Macna.
A Ke UNK1 TeXobCny>KMBaHUIO, OTKMIOUUTb 5. 3aneiTe HoBoe Macno AnA peaykropos (cm. Tabnuuy
JUMBO TCS26 c nomoLubto rnaBHOro pyouno- CMa30UHbIX MaTepranos).
HUKA M U3bATb LUTENCENb U3 CETU INEKTPO-
NUTaHUA.

UYtobbl rapaHTMpOBaTb NOMHY 3MHEKTUBHOCTL CTaHKa
JUMBO TCS26 1 utobbl obecneuntb paboty 6e3 Henona-
[OK, HeobXx0aMMO perynfapHoO BbIMOMHATbL OUMUCTKY MpwU-
H6opa v BbINOMHATL NNaHOBOE Texobcny>xMBaHue. 6.3 3anuyacTu U KOMMNOHEHTDI,
TexobcnyXuBaH1e AOMKHO BbINOMHATLCA ONepaTopoM noaBep>XeHHble U3HOCY
COrnacHo NpeanucaHnaM M3roToOBUTENSA, YKa3aHHbIX Aa-

nee. Onpenenexue Kopa 3akasa

BpaluatoLwumnca konnektop 1 695 300 432

6.2.1 _ MHTepsanni TexobenyxkusaHua YNnoTHUTENbHOE Konblo BR123 1 695 040 098
) e YnnoTtHuTenbHoe Konblo OR 123 1 695 040 093

§ % % KomnnekT anekTpoknanaHoB 24B nocT.T. 1695042 413

§ g o PemeHHbIM npuBoa A33 1695042 198

“§’ § 5‘5’ Manunynatop 4 nosuuuu 1695 300414

LCEOEA LR = ¢ " Bbikntouatenb 2 nosuuymm 1 695 040 586
OuuilaTtb NoABWUXKHbBIE MEXAHUMUECKWE KOMIO- Konogka M3 HeitnoHa 1 695 300 232

HEHTbI, pacnbliMTb HAa HUX MACNoO UNTN KEPOCHUH

M CMa3aTb MOTOPHbIM MAc/ioOM UMW COOTBET-
CTBYHOLLEN KOHCUCTEHTHOM CMA3KOM.

MpoBepuTb HaTAXKEHUE PEMHSA
nepegauu, utobbl OH He NPOoCKanb3biBan.

MpoBepbTe ypoBEHb Macna B rmapaBiMueckon
ycTaHoBKe. Nogaepx1BanTe ypoBeHb Macna Ha X
ONTUManbHOW OTMETKE.

[poBepbTe YPOBEHb CMA3KW B LIEHTPUPYIOLLEM
YCTPOWCTBE, a TaKXe B Aepxkarene X
MHCTPYMEHTA.

CMaxbTe ¢ MOMOLLbIO CMa3Kku 6eryHok
KapeTKHu.
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8. BbiBoa M3 3KCNNyaTauuM

9. TexHMUecKHe AaHHbIEe

8.1 CMeHa NonoXeHunA

Mpouenypa:

1. OTKNIOUMTb OT CeTH 3NEKTPONUTaHMA

2. CobntopaiTe BCe yKasaHWA Npu NepBOM Nycke B
aKkcnnyatauuio (cm. rn. 4.2).

o

]1 Mpw npopaxe unu nepepaun craHka JUMBO TCS26,
BCA AOKYMEHTaL WA, BKMOUas NepeyeHb OCHaLLleHuA,
[loMXHa ObITb NMOMHOCTLIO NepeaaHa ¢ 0bopynoBaHUEM.

9.1 JUMBO TCS26

PyHKLUA Tpeb6oBaHua

75 dB
20 - 130 bar

B 3aBUCHMMOCTH OT
HanpsAXXeHWA yKasaHHo-
ro B 3aKase

(cMoTpeTb MOEHTUDMU-
KaLWOHHYIO TabNUuKy)

Makc. ypoBeHb wyma

Pabouee rugpaBnvueckoe gaBneHue
HanpsaxeHune anekTponuTaHma

8.2 BpemMeHHble BbIBOA U3 3KCNNyaTauum
Ecnu B TeueHMe OrpaHUUEHHOro nepuoga CTaHoK

JUMBO TCS26 nonxeH 0biTb OCTaHOBNEH, UMW BbIBOAUTCA
M3 3KcnnyartayMum no Apyrum npuMUunMHaMm, BCcerga oTKNouaTb
LTEeNCenb U3 OTBOAA CETU 3MEeKTPONUTaHUA!
PekoMeHAyeTCA akKypaTHO OUMCTUTb CTaHOK

JUMBO TCS26, a TakXe MHCTPYMEHTbI U KOMMNNEKTYyIoL e
KOMMOHEHTbI U NMOABEPTHYTb MX 3aUTHOM 0O6paboTke
(Hanpumep, HaHEeCTH TOHKKUIA CNOW Macna).

8.3 Ytunusauusa

> OTKntoumnTb cTaHoK JUMBO TCS26 ot cetn
3NEKTPONUTAHWUA U OTCOEANHUTb Kabenb
3NEKTPONUTaHKUA.

> CMa30uHble Macna HeraTUBHO BNUAKOT HA 3KONOTMU0
BOA, M AONXHbI ObITb YTUTM3NPOBaHbI B COOTBETCTBUMU
C AENCTBYHOLMMU HOPMATUBHBbIMU TPeOOBaHUAMM.

> Pasobparb JUMBO TCS26, pacnpenenuTb matepuan
Nno KaTteropmam U YyTUNU3NPOBaATb UX B COOTBETCTBUHU
C AENCTBYHOLMMU HOPMATUBHBbIMU TpebOBaHUAMM.

JUMBO TCS26 nogxoaut noa HOpMaTUBHbIe
TpeboBaHUA eBPONEeNCKON AUPEKTUBDI
2002/96/CE (aupexkTtuBa 06 ytunusauum
3NEeKTPUUECKOro U 3NMEeKTPOHHOro
obopyaoBaHusa).
AneKTpUUECKUE U INEKTPOHHbIe NpUbopbl,
BblBe[leHHble U3 3KCMyaTaLluu, a TaKxkKe
MX KabenbHas NpoBoAKa, aKKyMynsaTopbl
u baTtapewu, [OMKHO ObITb YTUNU3UPOBAHDI
OTAEeNnbHO OT ObITOBbIX OTXOA0B.
> [1nA yTUNnM3aLuun HacToALLMX NMPOAYKTOB,
obpatnTbCA K cneuunanbHbiM LeHTpam cbopa.
> [NpaBuUNbHanA YyTUNM3aLKUA CTaHKa
JUMBO TCS26 nomoraet npegoTBpaTuTb
HaHeceHue yulepba okpyXxaroLlen cpeae
W He NoJBepratb ONacHOCTU 300POBbA
nwoaen.

9.2 FabapuTHble pa3mepbl U BeC

dyHKUMA TpeboBaHusa

JUMBO TCS26 (Ax L x P) 1240 x 1640 x 1400 mm
Bec HeTTO 593 kg

Bec 6pyTTO 720 kg

9.3 Pabouasa obnactb

PyHKLUA MUH / MaKcC

LLInpnHa WwuHbl 14"- 26"
MaKcuManbHbIM AUAMETpP LWKHbI 1640 mm
MakcumanbHas WUPKUHA WKHBI 800 mm

1695 400 376 | 2013-04-17
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10. Tnoccapuu

BaHgax Koneca, CTPYKTypa U onpepeneHue

1 2 3 4 3 1

o
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Fig. 3: BbaHOax Koneca

bopr baHOaxa

Onopa baHOaxa

Mepembiuka (MpunodHATaAs KPOMKa)
3aHmKeHHbIN KaHan

[nametp baHOaxa Koneca

ONWN R

RFT

Run Flat Tyre, wnHa c aBapuUrHbIMKU pabounmu
XapaKTepuCcTMKaMW HOpManbHOE KONeco U 3amnacHoe
KONeco 04HOBPEMEHHO.

TCE
Tyre Change Equipment, cokpalieHue ana
LUMHOMOHTAXHOrO CTaHKa.

UHP
LLUvHbl UltraHighPerformance, onpegeneHne mapku
LUMHbI ANA BBICOKOW CKOPOCTH.

wdk
Hemelkas accoumaumna KayyyKoBOM NPOMbILLTIEHHOCTH
(3apernctpupoBaHHan accoumMalma)
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